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1. Safety guidelines

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard.

Warning.

Attention.

1.2 General safety guidelines.

Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents as-
sociated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from
developing and adhere to the safety guidelines. The main rules
are given in the following section.

0,
0,

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legjslation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Comprag equipment.

4. Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
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suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

5. Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never point
compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment, take
extra caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip-
ment is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for start-up

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
ration or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus-
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipitation.
The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if necessary.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a manu-
ally operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fire-hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do notclut-
ter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

7. Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is
well ventilated.

9. When using remote control, the equipment must give a legible and clear warning of
this:‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely and may start operating without
warning!” An operator who is remotely controlling equipment must ensure that no installation

or other work is being performed with the equipment at that moment. Once the equip- ment
is turned off remotely, the operator must ensure that the equipment is actually turned off!
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10. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating condi-
tions of the electrical motor installed in the equipment.

Equipment must be used with protection devices.

The protection devices must protect the electric motor from short circuits,
overloading (systematic and start-up) and open-phase conditions. Installa-
tion of protection devices is the responsibility of the user.

11. There must be an information plate affixed next to the control panel on equipment with
an independent control system featuring an automatic restart function: ‘ATTENTION: This
machine may start operating without warning!’

12. Any tanks and vessels working under pressure must be fitted with safety-relief valves!
Unauthorised installation, disassembly or adjustment of attached safety-relief valves is
not allowed.

1.4 Safety precautions during operation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas-
tened hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly flammable impurities in the air!
3. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work
is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed
to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely
and may start operating without warning!’

4. An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

5. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis-
able to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels
during operation may lead to overheating.
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6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds
90 dB (A), must wear ear protectors.

7. If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:

* safety devices and attachments are in place;

¢ all hoses and pipes are in good condition and sealed;

* there are no leaks;

* brackets and structural components are tightened;

* all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;

* safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

e all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
ration or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other
manufactures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised.
Installation work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural
elements falls to room temperature.

6. Never use highly flammable solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural ele-
ments. When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fluids.

7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed

to the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on.
Personnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be
affixed to the equipment in relation to this: See 1.3.9.

9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and
outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.
10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of
the equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the
equipment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equip-
ment until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.
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12. Naked flames must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.
13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system.

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Pay particular attention to the safety-relief valves. Thoroughly inspect them and remove
any dust and dirt. They must not be allowed to suffer any loss in function under any circum-
stances. Remember that your safety depends on their functionality!

16. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

17. When replacing filters, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the
area where they are installed with a dry cloth.

18. Protect the motor, air filter, electrical components and control components etc. from
coming into contact with condensate. For instance, blow down with dry air.

19. Use protective gloves during installation and repair work in order to avoid burns and
injury (for instance, during oil change).

2. Technical data and functional description

Entitlement to free handling of faults arising during the guarantee pe-
riod is forfeited when:

- No warranty service coupon for the compressor or it is filled out
incorrectly

- No records for the compressor’s scheduled maintenance are entered
in the compressor’s service book

- Unoriginal parts and lubricants are used

2.1 Technical data
Drive power, | Max. operat- Rated . Qil
. . Output voltage, Noise Screw .
Article Model |compressor |ing pressure 3, . capacity,
(KW) (bar) (m=/min) | compressor | (dB) | connection liter
(phase/V/Hz)
11410701 | F3008 8 4,7
11410702 | F3010 30 10 4,0 70
11410703 | F3013 13 3,5
1-1/4 15
11410711 | F3708 8 5,9
11410712 | F3710 37 10 51 72
11410713 | F3713 13 4,4
4
11410801 | F4508 8 7,0 3/400/50
11410802 | F4510 45 10 6,2
11410803 | F4513 13 5,3 73 112 20
11410811 | F5508 8 8,7
11410812 | F5510 55 10 7,7
11410813 | F5513 13 6,5
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2.2 General description

The F-Series oil-filled screw compressor series is designed for uninterrupted and efficient
compressed-air production.

The F-Series compressor is an electric motor-operated, intake-regulated, belt-driven and air-
cooled compressor, enclosed in a sound-insulated canopy. An electronic controller i-Log with
an LCD indicator panel is provided, including start and stop buttons and an emergency stop

button. Pressure and temperature relays are used for system control and protection.

2.3 Function diagram and main components

—)>—D<-

20

2
11 M p 19
_D_ Air flow @ Temperature sensor
—p— oil flow @ Pressure sensor
—P— Air/0il mix flow -—D— Pneumatic control line

Fig. 2.3 Function diagram F30-F55
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Main components

1 Electric motor 11 Min. Pressure valve

2 Belt drive 12 Non-return valve

3 Air end 13 Heat-exchanger, Air section
4 Air filter 14 Heat-exchanger, Oil section
5 Intake valve 15 Thermostatic valve

6 Air-Oil separation tank 16 Qil filter

7 Safety valve 17 Drain valve

8 Air-Oil separator 18 Qil filling plug

9 Throttle valve 19 Qil level sight glass

10 Non-return valve 20 Air outlet valve

2.4 Functional description (see Fig. 2.3)

Air flow:

Air drawn through Air filter (4) and open Intake valve (5) into compressor Airend (3) is compressed.
Compressed air and oil flow into Air-Oil separation tank (6). The air is discharged via Min.
Pressure valve (11) through Heat-exchanger (13) towards the Air Outlet Valve (20).

Oil flow:

Air pressure forces oil from the air-oil separation tank (6) through the heat-exchanger (14)
and the oil filter (16) to the compressor air-end (3) and the lubrication points. In the air-oil
separation tank (6), most of the oil is removed centrifugally; the rest is removed by the
air-oil separator (8).

The oil system is fitted with a thermostatic valve (15). When the oil temperature is below
the set-point of the thermostatic valve, the thermostatic valve shuts off the oil supply
from oil heat-exchanger (14). The thermostatic valve starts opening the supply from heat-
exchanger (14) when the oil temperature exceeds the valve’s setting. The setting of the
thermostatic valve depends on the model. See table Technical Data.

Cooling system:
The cooling system is a combined radiator consisting of a part for air (13) and a part for oil (14).
The ventilation takes place with a fan with separate electric motor.

2.5 Regulating system

The system is controlled by an electronic controller i-Log (4) which keeps the net pressure
within programmable pressure limits by automatically loading and unloading the compressor
in relation to air consumption.
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Fig. 2.5 Regulating system

Unloading:
If air consumption is less than the air delivered by the compressor, the net pressure. In-
creases and reaches the upper limit of working pressure (unloading pressure).

The controller (2) stops energize the solenoid valve (3), the valve opens, the air pressure
from the separator tank (4) closes the damper (5) of the suction valve (1), and the compres-
sor’s pneumatic system is unloaded through the throttle.

Loading:

When the net pressure decreases to the loading pressure, the controller (2) energizes the
solenoid valve (3). Air pressure from the separator tank (4) is interrupted and the damper (5)
opens.

Air suction resumes and the compressor runs loaded.

COMPRAG Screw air compressor F-Series 11



2.6 Electrical diagram and main components
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Fig. 2.6 Electrical diagram F30-F55

Main components

K1-K4 Contactor YA Solenoid valve

M1, M2 Electric motor Qs Automatic power switch

T Temperature sensor CT1, CT2 Current Transformer

I/P Pressure sensor R,C RC elements

SB Emergency stop Tr Transformer

F1, F2 Fuses i-LOG Controller
2.7 General description

Voltage (V) | Frequency(Hz) | F30. | F37. | F45. | F55.

Material - copper. Cable size (mm?2)
380/ 400 | 50 | 6 | 25 | 3 | 50
Fuse value (A)
380/ 400 | 50 63 80 | 100 [ 125
Motor overload relay (A)

380/ 400 | 50 | 318 | 381 | 462 | 56
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3. Start up
3.1 Lifting and carrying

A\

All lifting should be carried out using a forklift truck with a carrying ca-
pacity suited to the compressor. Lifting may be carried out with loading
cranes, winches and other machinery, using a crossbeam with the
right length. Local safety guidelines for lifting have to be observed.

For transport with a forklift
truck, use the rigging holes in
the frame. The compressor

@ has slotted rigging holes with
<A L width C - fig. 3.1. Move the
\ C compressor carefully.
o
~\ ] N . EDLLJ Fig. 3.1 Lifting and carrying
\5 c F30-F55
Model A,mm B, mm C, mm D, mm G, mm
F30 332 292 1200
F37
Fa5 775 185
4 1 1
F55 540 50 300

3.2 Dimensions

Fig. 3.2 Dimension drawing

F30-F55.

COMPRAG Screw air compressor F-Series
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Compressor dimensions Packaging dimensions
Model Length | Width | Height | Weight, | Length | Width | Height | Weight,
L, mm D, mm H,mm kg L, mm D, mm H,mm kg
F30 705 777
1400 1000 1500 1600 1100 1750
F37 745 830
F45 950 1165
1650 1100 1730 1850 1200 1860
F55 1150 1194

3.3 Requirements on installation facility

o
o
)
=5 =2 o 2
. < =/=
|_1500 1500 | « T _. |
] =
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‘ = o 1=
-— n —>
-« - >
—
Y o .
=113 B . . .'/—
Eg .?-\\]_/‘ ’
|| = -
i —— |

L—»

Fig. 3.3 Installation facility proposal F30 - F55.

—_
wn
o
o

1. Air inflow
2. Air outflow

Ensure that the floor of the facility can withstand the weight of the compressor. Install the
compressor on a level surface that is able to bear its weight.

Adjust the horizontal axis of the compressor using a levelling instrument.

If the compressor is not anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with
respect to the horizontal surface must not exceed 3°.

If the compressor is anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with respect
to the horizontal surface must not exceed 7°.

Install the compressor in a facility where precipitation cannot reach.
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Choose a facility for installing the compressor with a minimum level of dust. Install the com-
pressor at least 1,5 m from walls.

If multiple compressors are installed, there should be a 1,5 m minimum distance between
each compressor.

There should be a 4 m safety distance from the area of the operated equipment connected
to the compressor.

The facility in which the compressor is installed must be fitted with a combined extract-and-in-
put ventilation system.

The facility where the compressor is installed should be provided
with air inflow equivalent to twice the compressor’s capacity.

3.4 Connection to the compressed airline

Provide the throughput capacity of the compressed-air line in accordance with the perfor-
mance of the compressor.

In order to avoid damage associated with seal failure of the compressed-air line, the com-
pressor should be connected via a flexible hose.

All components of the compressed-air line must have a working pressure no less than the
compressor’'s nominal pressure.

Use a pressure vessel with a capacity corresponding to the compressor’s performance and
the compressed air consumer.

3.5 Connecting to power supply

The compressor is not supplied with a power cable.

The cable size must be chosen to ensure that the maximum voltage drop not exceed 5 % of
the nominal voltage value. Cable length must not exceed 25 m. Ambient temperature in the
facility must not exceed 40°C.

The cable must be sheathed with a fire retardant compound.

An isolating switch must be fitted within reach of the compressor to facilitate connection
and maintenance.

The compressor must be earthed and protected against short
cir- cuits in each phase, impermissible voltage fluctuation and
phase failure.

The power cable has to be fed into the compressor.
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Fig. 3.5.1 Power cable connection Fig. 3.5.2 Power cable terminal connection

Remove the left side panel, pass the cable under the compressor into the orifice (1) and
cable gland (2).

Connect the power supply cables to the terminal 4.
The earth wire of the power cable must be connected to the corresponding earthing bolt 3.

4.0peration

Non-qualified personnel must not be allowed to operate the com-
pressor.

4.1 Control panel

The frequency-controlled compressors F30 and FOO are equipped with an electronic i-Log control. The
electronic iLog control maintains the network pressure between the programmable limit values by
automatically adjusting the compressor speed. Operating data such as operating times and system
statuses are also recorded.
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4.1.1 i-Log control panel

Fig. 4.1.1 i-Log control panel

COMPRAG

www.comprag.com

i-LOG control
L4

o &

SHUTDOWN

S ©

DOWNVALUE  UP VALUE ENTER RETURN

©0V0O®®

@ Start compressor @ Up or increase value
@ Stop compressor @ Down or reduce value
@ Back to the main menu @ Save setting

@ Accept value / manually switch between loaded and idle running

4.1.2 4.1.2 LCD indicator

® /

Power indicator (red): The indicator lights up when the control is switched on and
the power supply is connected.

Power indicator (green): The indicator lights up when the motor is running.

o A

Alarm/error indicator (red). Alarm (warning): The indicator flashes and the ma-
chine continues to run. Error: The indicator is permanently lit, there is an accom-
panying acoustic signal and the machine switches off. The error message can be
acknowledged after the cause of the error has been resolved. In order to acknowl-
edge the error message, press and hold the ‘back to main menu’ button @.

LED indicators.

When switched on, the LCD display shows the following:

COMPRAG SCREW
AIR COMPRESSOR

COMPRAG Screw air compressor F-Series
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The main parameters of the compressor are displayed after 5 seconds:

21°C 0.00HZ
0.0BAR ORPM
STOP

Cco1 LOKAL

Main menu: Click @ in

order to bring up the options menu:

RUN PARAMETERS

USAGE PARAM

FACTORY PARAM

Includes current values (available for viewing)

Includes operating settings of the main parameters (available for viewing,
changes password-protected)

For servicing mode (view with password). Modification only possible by manufacturer

ADJUST. PARAM

Basic settings and maintenance hour counter (Password protected)

Description of the parameters. Run parameters:

Select the run parameters using the up @ and down @ buttons and enter @ Current values

are displayed.

M1 AND FAN CUR
TOTAL RUN TIME
THIS RUN TIME
MAINTEN. PARAM

ERRORS HISTORY
SERIAL NUMBER
THIS ERROR
COM. STATUS

The other menus have a similar structure.

Select the line “ M1 AND FAN CUR ” and press @ .

MZ1(A) AND FAN(A) Phase current of main motor and fan motor

A:000.0 000.0

B: 0.0 0.0

C:0.0 0.0

TOTAL RUN TIME

TOTAL RUN TIME: Total running hours (main engine running).

TOTAL LOAD TIME: Total operating time under load (main engine running+ suction valve open).
THIS RUN TIM

THIS RUN TIME: The current operating time from the last start.

THIS LOAD TIME: Current running time under load

18
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MAINTEN. PARAM

IN USAGE (H) Time in operation (hours).
OIL FILTER: Operating time
SEPARATOR: Operating time
AIR FILTER: Operating time
OIL: Operating time
GREASE M1: Operating time
BELTS: Operating time
HISTORY OF ERRORS
| ERRORS HISTORY | 5 last errors (see below). |
THIS ERROR
| THIS ERROR | Active error (see below) |
COM. STATUS
| com. sTATUS | This model is not used. |

If there is no activity for 60 seconds in the current menu, the control will automatically return

to the main menu.

Description of the parameters. Usage parameters:

The contents of this menu item can be displayed, but modifications are password-protected.
Modifications may only be carried out by trained and qualified personnel.

Select the usage parameters using the up @ and down @ buttons and enter @

SET P, T, FREQ
SET TIME
OPERATION MODE
SEQ PARAM SET
RST MAINT TIME
MAX RUN TIME
USER PASS:
LANG.

Select ,,PRES/TEMP SET* using the up @ and down @ buttons and enter @ Current values
are displayed. (Below are the example set values for the compressor with the max. 8-bar operating

pressure).
P LOAD: —.- bar Loading pressure
P ULD: —.- bar Unloading pressure

TFAN ON: 0095°C

Switch-on temperature for the fan

T FAN OFF: 0060°C

Switch-off temperature for the fan

COMPRAG Screw air compressor F-Series 19



TIME SETTINGS

M1 START: 0008s tripping delay overload main motor
FAN START: 0002s tripping delay overload fan motor
STAR DELAY:0006s STAR-DELTA-Delay
LOAD DELAY:0002s Load delay to open the suction valve (“’- ubral)
IDLE DELAY: 0300s Idle time. Main motor is running, suction valve closed
STOP DELAY: 0010s Delay tos top motor, when compressor is switched off
START DELAY:0060s After switched off, a new start will be delayed
Reset maintenance
counters
OIF FILTER  :=-h Reset the maintenance counter
SEPARATOR: -.-h Reset the maintenance counter
AIR FILTER:  —-h Reset the maintenance counter
OlIL: —--h Reset the maintenance counter
GREASE M1: -.-h Reset the maintenance counter
BELTS: —--h Reset the maintenance counter
Wartungsintervall
einstellen
OIL FILTER: 500 h Set the intervall for maintenance
SEPARATOR: 4000 h Set the intervall for maintenance
AIR FILTER: 2000 h Set the intervall for maintenance
OlL: 500 h Set the intervall for maintenance
GREASE M1: 4000 h Set the intervall for maintenance
BELTS : 4000 h Set the intervall for maintenance
LANGUAGE
| LANG: EN/DE/RU | select language |
PASSWORD
| USER. PIN: | **%*%* do not change**** |

If there is no activity for 60 seconds in the current menu, the control will automatically return to
the main menu.

4.1.3 Error description

Alarm (warning): The indicator flashes and the machine continues to run. Error: The indicator is
permanently lit, there is an accompanying acoustic signal and the machine switches off.

The error message can be acknowledged after the cause of the error has been resolved. In order
to acknowledge the error message, press and hold the ‘back to main menu’ button.
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Alarm (warning, compressor continues to run)

ALARM: OIL FILT Maintenance interval exceeded

ALARM: SEPARATOR Maintenance interval exceeded

ALARM: AIR FIL Maintenance interval exceeded

ALARM: OIL CHANG Maintenance interval exceeded

ALARM: GREASE M1 Maintenance interval exceeded

ALARM: BELTS Maintenance interval exceeded

ALARM: T —-.-.°C T Oil/air mixture temperature at the compressor outlet high.

STOP:T LOW —.-.°C The ambient temperature is too low. The compressor start is disabled.

Alarms for maintenance are triggered at the set time before maintenance. The alarm message is
displayed intermittently and repeatedly in the case of an overrun maintenance interval.

Error messages (compressor stops or does not start)

ERROR STOP

STOP: M1 OVERLD Current consumption main motor too high
-~ A

STOP: M1 SHORT Short circuit on the main motor

-~ A

STOP: FAN OVERLD Current consumption fan motor too high
-~ A

STOP: FAN SHORT Short circuit on the fan motor

-~ A

STOP: PH. MISS Phase error main motor

STOP: PHASE UNBL Phasedisbalance at the main motor
STOP: P HIGH Permissible operating pressure exceeded
-.- bar

STOP: FAN PHASE Phase error fan motor

STOP: FAN UNBL Phasedisbalance at the fan motor

STOP: EMERG STOP Compressor does not start. EMERGENCY STOP button pressed

The controller saves the last 5 errors.

Restarting operation without eliminating the cause of the fault
isnot permitted!
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4.1.4 Group control and network operation

Group control.

With the i-LOG controller you can network several compressors via the RS485 port. Up to 16
compressors can be connected to the network. The compressor with the network address «001» is
the «<master, the other compressors are the «followers».

Set group control.

Select <ADJUST. PARAM.» In the main menu and go to the submenu «OPERATION MODE».

RUN: REMOTE/LOCAL

Activate Remote

LOAD: AUTO/MANUAL

Automatic

COM MODE: MODBUS

MODBUS

COM ADDRESS: 001

001 for Master

Go to the «SEQ PARAM SET»

submenu in the «<RUN PARAMETERS» menu.

GRP:MAST/FOLLOWER
GRP SWITCH: 0002H Switching time Work order in the group
GRP NUMBER Number in the group

GRP LD: 5.2 BAR

Loading pressure in the group

GRP ULD: 8.0 BAR
GRP DELAY: 0020s

Loading pressure in the group

Switch-on delay for the next compressor in the group

After configuring this data, restart the controller to perform the update.

Then you have to configure the controller that acts as a «+FOLLOWER». Set here «COM MODE:
MODBUS» and the parameter «COM ADDRESS: 002» (002 for the 1.follower). Then select <RUN
PARAMETERS» then press «Enter» and then select «COM. STATUS* and press «Enter». Monitoring
network activity is shown in the following table.

Transmission / reception.
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4.3 Starting the compressor

Before staring check oil level at sight glass on the Air-Oil separa-
tion tank.

Switch on the voltage.
Open the air outlet valve.

Press button 0 "Start” on the control panel.
The compressor starts running in an automatic operation mode, controlled by the i-Log
electronic controller.

4.4 Switching off the compressor

To stop the compressor in the case of emergency, press the emer-
gency stop button on the control panel.

After remedying the fault, unlock the button by pulling it out before
restarting.

After emergency shutdown of the compressor, it can only be re-
started again no sooner than 10 minutes later.

Press button @ "Shutdown” on the control panel.
The compressor stops. LCD display is switched off.
Close the air outlet valve.

Switch off the voltage.
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5. Maintenance

5.1 Maintenance schedule

Maintenance schedule

Interval in work hours
Daily Monthly Yearly M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000

QOil level Check/

Refill
Compressor oil Replace | Replace | Replace | Replace
Air filter Cleaning Replace | Replace | Replace
Qil filter Replace | Replace | Replace | Replace
Ait-Oil Separator Replace
Drive belt Check
Heat exchanger Cleaning
Bearings of electric Lubricate
motor
Intake valve Check
Minimum pressure Check
valve
Safety valve Check

Beyond 6000 working hours, compressor maintenance consists in alternating M-2 and M-3
every 2000 hours of running time. Performance of daily, weekly, monthly and annual servic-
ing does not annul the need for maintenance in terms of operating hours.

5.2 Checking oil level

Check oil level on a daily basis. In order to access the oil level, stop the compressor and
remove the front side panel.

The oil level in the compressor should be checked visually with the oil level glass (1) when
the compressor has stopped.

The surface of the oil must always be visible in the sight glass.
If no oil is visible in the sight glass, the oil level is low and needs to be topped up. Using belt
tension gauge, check the tensile force of the compressor belts.
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Fig. 5.2 Checking oil level

5.3 Checking drive belt

Check on a daily basis drive belts condition and the tension on drive belts.

In order to access the belt, stop the
com-pressor and remove the right side
panel. Inspect belts (1) for signs of
wear on side edges and for cracks.

If belts are damaged, then they
should be replaced

Fig. 5.3 Cheking drive belt.
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Using belt tension gauge, check the tensile force of the compressor belts.

Model Maximum working Tension force F, N
pressure, bar
8 350
F30 10 350
13 350
8 400
F37 10 400
13 400
8 450
F45 10 450
13 450
8 650
F55 10 650
13 650

5.4 Replacing oil and oil filter

Fig. 5.4.2 QOil filter replacing

Open the front panel and turn the fill
plug (2) one revolution in order vent
system pressure.

Remove the fill plug.

Remove plug from the drain valve (1)
at the bottom of the Air-Oil separation
tank. Drain the oil into a dedicated
vessel from the separator tank after
opening the drain valve.

Fill the Air-Oil separation tank with oil
until it is level with the middle of the
sight glass. Refit and tighten the drain
valve plug and the fill plug.

Open the front side panel. Remove the
oil filter (1) using a special Oil Filter
Wrench. Drain the oil from the filter into
a dedica-ted vessel and clean the filter
seat.

Oil the gasket of the new oil filter and
screw it into place. Only tighten oil fil-
ter by hand. Start up the compressor.
Stop the compressor and let it run idly
for several minutes in order for the

oil to circulate and air to be extracted
from the oil system. Wait several min-
utes until the oil settles and the inner
pressure drops.

If necessary, unscrew the fill plug and
add oil until it is level with the middle
of the sight glass. Place the fill plug
into its initial position and tighten it.
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5.5 Replacing air filter

The air filter (1) is attached to the com-
pressor’s intake valve.

In order to replace it, open the front side
panel, loosen the clamp (2) securing the
filter. Remove the contaminated filter, and
detach the clamp from it.

Set the new filter in its place and fit into
place with the clamp.

Fig. 5.5 Air filter replacing

5.6 Changing drive belt

P ||
> .

N NG\ &/n

Fig. 5.6 Changing drive belt

Open the front and right side panel, loosen the 4 screws (3) securing the bracket of the air
end by turning them 2 revolutions. Loosen the 2 bolts of the support (2) and the 2 corre-
sponding nuts (1) on the tensioner using a wrench. Remove the old belts from the pulleys
and install the new belts. After installing the new belt, tighten the belt with the appropriate
tensile force (see section 5.3 Checking Drive Belt). Tighten the 2 bolts of the support (2)
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and the 2 corresponding nuts on the tensioner. Tighten the 4 screws of the bracket of the
air end. Check the belt tension within four hours of the compressor’s operation in accor-

dance with section 5.3.

5.7 Changing air-oil separator

Fig. 5.7 Changing air-oil separator

5.8 Cleaning radiator

Fig. 5.8 Cleaning radiator

The separating component (1) is
located within the separator tank.
Open the front panel in order to
change it. Unscrew the bolts (2) and
carefully remove the top cap of the
tank. Disconnect hoses if they make
it difficult to remove the cap. Remove
the spent separator and install a
new one in its place. Refasten the
tank cap.

In order to access the radiator (1),
open the front or right panel.
Regularly clean the radiator in order

to maintain its cooling efficiency at an
acceptable level.

Remove any dirt particles from the ra-
diator using a fibre brush, then aim a
jet of compressed air at the radiator
from the bottom to the top; the jet
should be held at an approximate

90° angle to the plane of the radia-
tor.
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5.9 Checking suction valve

In order to access the intake valve, the air filter has to be removed in accordance with

section 5.5.

Then open the air throttle by hand, ensuring that it has a smooth stroke and can be opened fully.
If the air throttle jams or doesn’t operate fully, then replace the valve with a new one.

5.10 Servicing bearings of electric motor

When the compressor is used, fresh viscous lubricant (formulated for rolling bears) should
be added to the motor’s bearings.
Lubricant should be added using a special syringe for viscous lubricants through lubricators
accommodated in the motor’s bearing caps.
The volume of lubricant added can be calculated using the formula:

D2 motor shaft (Mm) x 0,005 =M (lubricant mass)(&)

Do not over-lubricate the bearings beyond the standard level as all excess lubricant will be
squeezed out of the bearings into the motor when the motor is running.

6. Fault handling

6.1 Faults and corrective actions

Problem

Possible faults

Corrective actions

The compressor starts up with
lag. There is a slow build up in
the electric motor’s speed.

The belt is overtightened

Tighten the belt with the rel-
evant load.

The oil is thick.

Replace the oil.

There’s a whistling during the
compressor’s operation.

The belt is slipping.

Tighten the belt with the appro-
priate tensile force (see section
5.3 Checking drive belt).

The compressor won't start.
There’s a temperature block on
the control unit’s display.

The ambient air temperature in
the facility does not meet the
required temperature (below
+5 °C or above +40 °C).

Ensure the necessary ambi- ent
air temperature where the com-
pressor is installed.

The compressor is overheating.

There’s insufficient ventilation in
the facility where the compres-
sor is installed.

Increase the air circulation
inside the facility.

The oil level is too low.

Top up oil.

The radiator is dirty

Blow down the radiator with
compressed air.
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The safety-relief valve of the
separator tank is activated.

The separator is dirty.

Perform maintenance by
replac- ing the separator.

The pressure is too high
(overd3 bar).

Set the working pressure
below 13 bar.

7. Storage and disposal

7.1 Storage conditions

The compressor should be kept at a temperature between -20° and +35°C with max. 85%

relative humidity.

7.2 Disposal of oils and process condensate

Used oils, greasy filters and separators should be recycled in a sealed container and dis-
posed of at a local recycling or disposal facility. Do not allow precipitation to mix with oil.
Process condensate contains oil. Local environmental regulations govern the degree of
contamination of condensate discharge into sewers. Use process condensate separators to
separate oil and further impurities from condensate.
Replaceable components of a process condensate separator should be disposed of in the
same way as greasy wiping cloths.
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1. Sicherheitsrichtlinien

1.1 Symbolerklarung.

Lebensgefahr.

Warnung.

Achtung.

1.2 Aligemeine Sicherheitsrichtlinien.

Machen Sie sich sorgfaltig mit den technischen Dokumenten, Be-
triebsanleitungen und Sicherheitsrichtlinien vertraut. Ein Grofteil
der Unfalle im Umgang mit Kompressoranlagen ist auf Nichtein-
haltung von Sicherheitsrichtlinien zurtickzufuhren. Vermeiden
Sie unndétige Risiken und halten Sie sich an die Sicherheitsrichtli-
nien. Die wichtigsten Regeln sind im Folgenden beschrieben.

Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

@ Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen oder

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Comprag-
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.

4. Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Ol und Verunreinigungen enthalten und
ist nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden gesetz-
lichen Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.
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5. Druckluft ist eine dauflerst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachgemaf
verwendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu reinigen und
zielen Sie mit Druckluftschlduchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei der Reinigung von
Geraten mit Druckluft ist aufBerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei immer eine Schutzbrille!
6. Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten dirfen nur durchgefiihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlau-
che vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie
sicher, dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheitshinweise fiir die Inbetriebnahme

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Anlagen durfen ausschlielich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen
auf-/abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. An-
lagen niemals an Hebezeugen o. A. hangen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.
2. Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor
Niederschlag geschutzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch
Fremdbellftung bellftet sein.

3. Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche dirfen nicht verwendet wer-
den. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schldauche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

4. Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, bendétigt jeder Kompres-
sor ein von Hand betéatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren fur Notfalle.
5. Explosive und leicht entziindliche Substanzen wie Losungsmitteldampfe, Kohlenstaub
etc. dirfen keinesfalls in die Atmosphare freigesetzt werden.

6. Sorgen Sie fur ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es dirfen keine brennbaren Materialien in unmit-
telbarer Nahe gelagert werden.

7. Druckluftschlauche durfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Luftungsoffnungen von Anlagen dirfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf,
dass das Gebaude gut bellftet ist.

9. Bei Verwendung einer Fernsteuerung muss folgende Warnung gut sichtbar und lesbar
am Gerat vorhanden sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert und kann ohne
Vorwarnung anlaufen!” Ein Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass
zu dem Zeitpunkt keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefihrt wer-
den. Wurde das Gerat per Fernsteuerung abgeschaltet, muss der Bediener sicherstellen,
dass das Gerat auch tatsachlich ausgeschaltet ist!

10. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen missen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Néhe des Gerats befinden und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schitzen.
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Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flir den ordnungsge-
mafden Betrieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.
Anlagen sind nur mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu
betreiben.

Die Schutzvorrichtungen missen den Elektromotor vor Kurz-
schliissen, Uberlast (systematisch und bei der Inbetriebnahme)
und Phasenausfall schutzen.

Die Montage von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwor-
tung des Benutzers.

11. Bei Geraten mit einem unabhangigen Steuersystem mit automatischer Neustartfunk-
tion muss neben dem Bedienfeld folgender Hinweis stehen: ,ACHTUNG: Diese Maschine
kann ohne Vorwarnung anlaufen!*

12. Samtliche Tanks und Behalter, die unter Druck stehen, missen mit Sicherheitsventi-
len ausgestattet sein! Die unerlaubte Montage, Demontage oder Verstellung der vorhan-
denen Sicherheitsventile ist nicht gestattet.

1.4 Sicherheitshinweise fiir den Betrieb

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fir Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fiir die jeweiligen Gerate geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen
Schlauchanschlisse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbin-
dung kann schwere Verletzungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entziindliche Luftverunreinigungen vermutet
werden.

3. Der Bediener, der das Geréat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine
ist ferngesteuert und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4. Das Gerat darf keinesfalls bei Mudigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehauses entfernt wurden.
TUren oder Abdeckungen dirfen zu Prifzwecken und fur geplante Kontrollen kurzzeitig
geoffnet werden. Gehoérschutz wird dringend empfohlen.

Bei manchen Geraten konnen offene Tlren oder fehlende Ab-
deckungen wahrend des Betriebs zu Uberhitzung fiihren.
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6. Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebauden, in denen der Schalldruck-
pegel 90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehdrschutz getragen werden.

7. Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur Anlagenkihlung verwendet, muss die
Luft gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmafig zu kontrollieren:

*Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

* Zustand und Dichtigkeit samtlicher Schlduche und Rohrleitungen;

e Lecks;

* Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

* Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

* Funktionstlchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

¢ Funktionstlchtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleifs;

1.5 Sicherheitshinweise fiir die Wartung und Reparatur

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Es sind ausschlielich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unfallen fuhren.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem Anschlieen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem
zu trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schldauche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es dirfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefiihrt werden.

5. Samtliche Wartungsarbeiten durfen erst ausgefihrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekunhlt sind.

6. Verwenden Sie niemals leicht entzindliche Lésungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

7. Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld
angebracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten.
Gefahr fur Bedienpersonal!“

8. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefuhrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.

9. Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. SchlieRen Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Anlage gelangt.
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10. Schweiflarbeiten oder ahnliche Arbeiten dirfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anla-
gen und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgefihrt werden.

11. Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekuhlt hat, um Verbrennungen
oder Verletzungen zu vermeiden.

12. Offene Flammen diirfen nicht als Lichtquelle fur Inspektionen und Kontrollen der
Anlage genutzt werden.

13. Verwenden Sie niemals atzende Losungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen kénnten.

14. Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeu-
ge, Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlickgelassen wurden.

15. Achten Sie besonders auf die Sicherheitsventile. Kontrollieren Sie sie griindlich und ent-
fernen Sie Staub und Schmutz. Ihre Funktion darf unter keinen Umstanden beeintrachtigt
sein. Denken Sie immer daran, dass lhre Sicherheit von ihrer Funktionstichtigkeit abhangt!
16. Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im norma-
len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig eingestellt
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und einwandfrei funktionieren.
17. Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

18. Schiitzen Sie Motor, Luftfilter, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw.
vor Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.

19. Sicherheitshinweise fur den Umgang mit Kaltemittel:

* Niemals Kaltemitteldampfe einatmen. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
beluftet ist. Bei Bedarf Atemschutz tragen.

* Tragen Sie immer Spezialhandschuhe. Wenn Kaltemittel mit der Haut in Kontakt
kommt, spulen Sie die betroffene Stelle mit reichlich Wasser ab. Wenn Kaltemittel durch
Kleidung hindurch mit der Haut in Kontakt kommt, versuchen Sie nicht, die Kleidung zu
entfernen. Spulen Sie die Kleidung stattdessen griindlich mit klarem Wasser aus, bis das
KuhImittel ausgewaschen wurde. Suchen Sie anschliefend einen Arzt auf.

20. Tragen Sie bei Montage- und Reparaturarbeiten (wie z. B. bei einem Olwechsel)
Schutzhandschuhe, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden.

2. Technische Daten und
Funktionsbeschreibung

Die Garantie im festgelegten Zeitraum erlischt wenn:

- Der Gewahrleistungsschein des Kompressors nicht vorhan-
den ist, oder wenn er fehlerhaft ausgefullt ist.

- Wenn die Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemag im Servi-
cebuch vermerkt sind.

- Wenn bei Reparaturen keine Comprag-Originalteile oder
Schmiermittel benutzt werden.
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2.1 Technische Daten

Drive power, | Max. operat- Rated voltage, . Qil
. . Output Noise Screw .
Article Model | compressor | ing pressure (m?/min) compressor (dB) connection capacity,
(KW) (bar) (phase/V/Hz) liter
11410701 | F3008 8 4,7
11410702 | F3010 30 10 4,0 70
11410703 | F3013 13 3,5
1-1/4 15
11410711 | F3708 8 5,9
11410712 | F3710 37 10 5,1 72
11410713 | F3713 13 4.4
3/400/50
11410801 | F4508 8 7,0
11410802 | F4510 45 10 6,2
11410803 | F4513 13 5,3
73 1-1/2 20
11410811 | F5508 8 8,7
11410812 | F5510 55 10 7,7
11410813 | F5513 13 6,5
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2.2 Aligemeine Beschreibung

Die Schraubenkompressoren der F Serie sind flr die kontinuierliche und effiziente Druck-
lufterzeugung konzipiert.

Die F-Serie sind dlgefullte Schraubenkompressoren mit Riemenantrieb und elektronischer
Steuerung. Die stabile Konstruktion ist umschlossen von einem Gerdusch isolierenden Gehau-
se, ausgestattet mit dem Kontrollpanel i-Log (LCD Display), Start/Stop-Schalter und einem Not-
Aus-Taster. Fur die Systemuberwachung werden Temperatur und Druckrelais eingesetzt.

2.3 Ablaufdiagramm und Hauptkomponenten

——>—<-
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Bild 2.3 Ablaufdiagramm F30-F55
—>— | LuftfluB (@® | Temperaturfiihler
—»— | OIfluB () | Drucksensor
—>— | Luft/Ol Gemisch —- Pneumatische Steuerleitung
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2.4 Funktionsbeschreibung

Luftkreislauf:

Die Luft stromt durch den Luftfilter (4), 6ffnet das Einlassventil (5)und stromt weiter in
den Schraubenblock (3) des Kompressors, wo sie komprimiert wird.

Das Gemisch aus komprimierter Luft und Ol wird in den Luft-/Olabscheidetank (6) ge-
leitet. Danach Uber das Mindestdruckventil (11) durch den Warmeaustauscher (13) zum
Ablassventil abgefuhrt (20).

Olkreislauf:

Die Druckluft zwingt das Ol aus dem Luft-/Olabscheidetank (6) durch den
Warmeaustauscher (14) und den Olfilter (16) zum Schraubenblock (3) und den Schmier-
stellen. Im Luft-/Olabscheidetank (6) wird das meiste Ol abgeschieden, der Rest wird im
Luft-/Olabscheider entfernt (8).

Das Olflusssystem ist mit einem thermostatischen Ventil (15) ausgestattet. Wenn die
Oltemperatur unter dem Sollwert des Thermostatventils, trennt es die Olversorgung vom
Warmeaustauscher (14). Das Thermostatventil 6ffnet die Zufuhr vom Warmeaustauscher
(14) wenn die Oltemperatur die voreingestellte Temperatur erreicht hat.Die Voreinstellun-
gen sind Modellabhangig. Siehe auch Tabelle Technische Daten.

Kiihlsystem:
Das Kiihlsystem ist ein kombinierter Kiihler bestehend aus einer Luft- (13) und Olteil (14).
Die Beluftung erfolgt bei einem Lufter mit separatem Elektromotor.

2.5 Pneumatikplan Last- Leerlauf

,|"‘~I
/
|
r
|

Bild 2.5 Pneumatikplan
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Die Anlage wird von einer elektronischen Steuerung e-Log (4) gesteuert, die den Netzdruck-
durch die Leer- Lastlaufregelung innerhalb der eingestellten Parameter regelt.

Leerlauf und Stillstand:

Wenn der Druckluftverbrauch geringer ist als die Kompressorliefermenge, steigt Druck und
erreicht das eingestellte Maximum (Ausschaltdruck). Die Steuerung (2) unterbricht die gibt
Spannung zum Magnetventil (3), das Ventil 6ffnet, durch den Druck Im Olabscheidebehélter
(4) schliet der Schieber (5) des Ansaugventils (1).

Das pneumatische System des Kompressors wird Uber eine Drossel entlastet.

Lastlauf:

Wenn der Druck im Netz auf ein eingestelltes Minimum (Einschaltdruck) schaltet
die Steuerung die Spannung zum Magnetventil (3).Die Steuerluftleitung zwischen
Olabscheidebehalter und Ansaugventil wird unterbrochen.

Der Schieber (5) des Einlassventils (1) 6ffnet. Die Drossel wird gesperrt. Der Kompressor
liefert wieder Druckluft.

2.6 Elektro-Schaltplan

1
o

—2
3 X 400VAC
18

4

cT1

264
25
24%ell |

Tr o)

ue
1230VAf
201 4200

sB1.1
203 — 202-F2 201 300
i 1 f 1 = R T 2
\\Rei Re3 \Rez \Res Red 200 sB12™301 Raalis e

Bild 2.6 Elektro-Schaltplan F30-F55

Hauptkomponenten

K1-K4 Schutz YA Elektromagnetventil

M1, M2 Elektromotor Qs Automatischer Leistungsumschalter
T Temperatursensor CT1, CT2 Stromwandler

I/P Drucksensor R,C RC-Glied

SB Not-Aus Tr Transformator

F1, F2 Sicherung i-LOG Steuerung
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2.7 Elektrische Anschlusswerte

Spannung (V) | Frequenz(Hz) | F30. | F37. | F45. F55..
Material - Kupfer. Kabelquerschnitt (mm?2)
380/ 400 | 50 | 16 25 | 35 50
Sicherung (A)
380 / 400 | 50 | 63 | 80 | 100 125
MotorUberlastrelais (A)
380/ 400 | 50 | 318 | 381 | 462 56

3. Inbetriebnahme

3.1 Transport

Alle Transportvorgange sollten mit einem Gabelstapler, dessen
Traglast fur das Gewicht Ihres Kompressors ausgelegt ist durch-
gefuhrt werden. Hebevorgange kénnen auch mit Kran, Seilwinden
oder anderen Hebezeugen, mit verwendung von Transporttraver-
sen der richtigen lange ausgefuhrt warden. Beachten Sie die ortli-

chen Sicherheitsvorschrifen.

Fir den Transport mit dem
Gabelstapler, nutzen Sie

die Transportlanglécher im
Gestell. Der Kompressor hat
Transportlanglocher mit einer
Breite von C - Bild 5.
Bewegen Sie den Kompres-
sor vorsichtig.

Bild 3.1 Heben und Trans-
portieren F30-F55

Modell

A, mm

C, mm

D, mm

G, mm

F30

F37

332

F45

F55

540

775

185

292

1200

150

1300
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3.2 Abmessungen
Bild 3.2 Abmessungen F30-F55

T

-y

— o ]

O
\

Hauptabmessungen Kompressor

Hauptabmessungen Verpackung

Modell Lange | Breite Hohe | Weight, | Lange | Breite Hoéhe | Weight,
L, mm D, mm H, mm kg L, mm D, mm H, mm kg
F30 705 777
1400 1000 1500 1600 1100 1750
F37 745 830
F45 950 1165
1650 1100 1730 1850 1200 1860
F55 1150 1194
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3.3 Requirements on installation facility

1500

= . = . 2

W\

T lTs00 1500 Q .
=n 3 . .}Q\\] "/T

Bild 3.3 Installationsvorschlag F30-F55

o
I

1. Luftansaugung
2. Luftablas

Versichern Sie sich, dass der Untergrund im Arbeitsumfeld des Kompressors flir das Kom-
plettgewicht der Druckluftanlage ausgelegt ist.

Justieren Sie die horizontale Achse des Kompressors mit hilfe eines Nivellierinstruments.
Wenn der Kompressor nicht mit dem Untergrund verankert ist, darf der Winkel zur horizon-
talen Ebene des Untergrundes nicht mehr als 3° betragen. Wenn der Kompressor mit dem
Untergrund verankert ist, dirfen 7 ° nicht Gberschritten werden.

Montieren Sie den Kompressor mindestens 1,5 m von den Wanden entfernt.

Wenn mehrere Kompressoren montiert werden, halten Sie einen Minimumabstand von 1,5
m von Kompressor zu Kompressor ein.

Zwischen Kompressor und Druckluftzubehor sollten 4 m Sicherheitsabstand gelassen werden.
Der Standort des Kompressors muss mit einem kombinierten Be- und Entluftungssystem
ausgestattet werden.

Am Standort des Kompressors, sollte ein doppelt so groer Luft-
menge, wie der vom Hersteller angegebene Luftvolumenstrom zur
verfigung stehen.
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Das Volumen der Absaugung darf maximal 40% des Luftvolumenstroms der Bellftung am
Einsatzort des Kompressors betragen.

Die Temperatur am Einsatzort des Kompressors darf nicht unter 5+ °C fallen

Benutzen Sie einen Luftungskanal /Schlauch um die heife Abluft des Kompressors abzulei-
ten. Er sollte bis zu 3m lang und mit einem 20% gréfReren Queerschnitt als der Abgang am
Kaltetrockner sein. Wenn Sie einen langer als 3 Meter langen Liftungskanal /Schlauch
verwenden, missen Sie zusatzliche Lufter anbringen.

3.4 Anbindung an die Druckluftleitung

Sorgen Sie dafiir, dass die Durchsatzkapazitat der Druckluftlinie mit der Leistung des Kom-
pressors Ubereinstimmt .

Verbinden Sie den Kompressor mit flexiblen Schlauchen um Dichtigkeitsschaden in der
Druckluftleitung zu vermeiden.

Alle Komponenten der Druckluftlinie missen einen Betriebsdruck haben, der den Nenn-
druck des Kompressors nicht Gberschreitet.

Benutzen Sie einen Druckluftkessel mit einem passenden Volumen zu der Leistung des
Kompressors und der Endverbraucher.

3.5 Anbindung an das Stromnetz

Das Stromkabel ist im Lieferumfang nicht enthalten.

Der Kompressor wird ohne Stromkabel geliefert.

Die KabelgrofRe muss so gewahlt werden, dass der maximale Spannungsverlust weniger als
5% betragt.

Die Kabellange darf 25 Meter nicht Gberschreiten.

Raumtemperatur muss unter 40°C liegen.

Das Kabel muss eine Feuerfeste Ummantelung haben.

Es muss ein Not-Aus-Schalter in Reichweite des Kompressors vorhanden sein, um die
Stromverbindung notfalls zu trennen.

Der Kompressor muss in jeder Phase geerdet und geschiitzt sein,
um Kurzschlisse und andere Fehler zu vermeiden.

Das Stromkabel muss am Kompressor angeschlossen werden.
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Bild 3.5.1 Stromkabelverbindung Bild 3.5.2 Stromkabel Klemmverbindungen

Entfernen Sie das rechte Seitenpanel, filhren Sie das Stromkabel durch Offnung (1) und in
Steckplatz (2).

Verbinden Sie das Stromkabel mit Klemmplatz (4).
Die Erdungsader des Stromkabels muss mit dem Erdungsbolzen (3) verbunden werden.

4. Betrieb

Der Kompressor darf nur von qualifiziertem Personal bedient
werden,

4.1 Steuerung und Bedienfeld

Die frequenzgeregetten Kompressoren F30 bis FOO sind mit einer elektronischen Steuerung i-Log
ausgestattet. Die elektronische Steuerung i-Log halt den Netzdruck zwischen den programmierbaren
Grenzwerten, indem die Drehzahl des Kompressors automatisch angepasst wird. Des Weiteren werden
Betriebsdaten wie Betriebszeiten und Systemzustande erfasst.
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4.1.1 Bedienfeld

i-LOG control

nprag.com
e 7

L A= SHUTDOWN

S ©

DOWNVALUE UP VALUE ENTER RETURN

©@UVOB®®

Bild 4.1.1 Bedienfeld i-Log

@ Kompressor starten @ Auf oder Wert erhéhen
@ Kompressor stoppen @ Ab oder Wert senken
@ Zurlick zum Hauptmenu @ Vorgabe speichern
@ Wert Gbernehmen / Manuell schalten Last-/Leerlauf

4.1.2 LED-Anzeigen

. Betriebsanzeige (rot): Die Anzeige leuchtet auf, wenn de Steuerung eingeschaltet ist
und die Stromversorgung ist angeschlossen.

Betriebsanzeige (griin): Die Anzeige leuchtet auf, wenn der Motor lauft.

o Er

Alarm-/Fehleranzeige (rot) Alarm (Warnung): Die Anzeige blinkt, die Maschine
lauft weiter. Fehler: Die Anzeige leuchtet permanent, begleitet von einem Tonsig-
. A nal, die Maschine schaltet ab. Die Fehlermeldung kann quittiert werden nachdem

die Fehlerursache behoben wurde. Um die Fehlermeldung zu quittieren, driicken
und halten Sie die Taste “Zurlick zum Hauptmeni”.

LCD Anzeige.

Nach dem Einschalten zeigt das LCD-Display folgendes an:

COMPRAG DRUCK-
LUFTKOMPRESSOR

COMPRAG SCREW
AIR COMPRESSOR

Nach 5 Sekunden werden die laufenden Hauptparameter angezeigt:
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21°C 0.00HZ

0.0BAR ORPM

STOP

co1 LOCAL
Hauptmenue

Klicken Sie @ @ und @ um das Auswahlmenu aufzurufen:

ARBEITS PARAMET
BENUTZ. PARAM
WERKSEINSTELLUG

Beinhaltet laufende Werte, (offen zur Ansicht)

Beinhaltet Betriebseinstellungen der Hauptparameter(offen zur Ansicht,

Anderungen passwortgeschitzt)

Fiir Servicebetrieb Ansicht mit Passort, Anderung nur beim Hersteller méglich.

EINSTEL. PARAM

Grundeinstellungen und Wartungsstundenzahler (passwortgeschtzt)

Beschreibung der Parameter. Arbeitsparameter:

Wahlen Sie den Arbeitsparameter durch die Auf- @ und Ab- @ Tasten und Eingabe @
Es werden aktuelle Werte angezeigt.

M1 & LUFT STROM

GESAMT EIN-ZEIT

AKTUAL EIN-ZEIT

WARTUNG PARAM

FEHLERVERLAUF

SERIENNUMMER

AKTUAL FEHLER

KOM. STATUS

Die weiteren Mendis sind vergleichbar aufgebaut. Wahlen Sie die Zeile ,M1 & LUFT STROM*

und drlcken Sie @

M1(A) LUFTER(A)

A: 000.0 000.0

B: 0.0 0.0

C:0.0 0.0

Phasenstrom von Hauptmotor und Liftermotor

GESAMT EIN-ZEIT

GESAMT EIN-ZEIT:

Gesamtbetriebsstunden

GESAMT LASTLAUF:

Gesamtlaststunden

AKTUAL EIN-ZEIT

AKTUAL EIN-ZEIT:

Betriebsstunden seit letztem Start.

AKTUAL LASTLAUF:

Aktuelle Zeit im Lastlauf
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WARTUNG PARAM

IM BETRIEB (h) Betriebsstunden
OLFILTER: Betriebsstunden
SEPARATOR: Betriebsstunden
LUFTFILTER: Betriebsstunden
OL: Betriebsstunden
SCHMIER M1: Betriebsstunden
RIEMEN: Betriebsstunden
FEHLERVERLAUF
| FEHLERVERLAUF | Die letzten 5 Fehler (siehe unten). |
AKTUAL FEHLER
| AKTUAL FEHLER | aktueller Fehler (siehe unten). |
KOM. STATUS
| KOM. STATUS: | Diese Funktion wird nicht genutzt. |

Wenn im aktuellen Menu 60 Sekunden lang keine Aktion ausgefihrt wird, kehrt die Steuerung

automatisch zum Hauptmenu zurlck.

Beschreibung der Parameter. Benutzerparameter:

Die Inhalte dieses Mep(]punktes kénnen angezeigt werden, sind jedoch durch ein Passwort vor
Anderungen geschtzt. Anderungen durfen nur durch geschultes Fachpersonal durchgefihrt werden.

Wahlen Sie den Benutzer-Parameter durch die Auf- @ und Ab- @ Tasten und Eingabe @

PRES/TEMP SET

TIME SET

OPERATION MODE

SEQ PARAM SET

RST MAINT TIME

MAX RUN TIME

LANG. EN/DE/RU

USER PIN: —.-.

Wahlen Sie den Arbeitsparameter durch die Auf- @ und Ab- @ Tasten und Eingabe @

(Die dargestellten Werte sind fir einen Kompressor 8 bar.)

P LAST: —.- bar

Einschaltdruck

P LEER: —.- bar

Ausschaltdruck

LUFT. EIN:0095°C

Einschalttemperatur Lifter

LUFT. AUS:0060°C

Ausschalttemperatur Lufter

COMPRAG Schraubenkompressoren F-Serie
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Zeiteinstellungen

M1 START: 0008s Ausloseverzégerung Motor
LUFT START:0002s Ausléseverzogerung Liifter
STAR VERZ: 0006s Stern-Dreieck-Schaltzeit
LAST VERZ: 0002s Verzdgerungzeit beim Offnen des Saugventils
LEER VERZ: 0300s Leerlaufzeit. Hauptmotor lauft, Saugventil geschlossen
STOP VERZ: 0010s Verzdgerungszeit zum Stoppen des Motors liber den Ausschalter
START VERZ:0060s Nach abschalten ist ein neuer Start erst nach Zeit moglich
Wartungszahler zuriicksetzen
OLFILTER: -.-h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
SEPARATOR: -.-h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
LUFTFILTER: -.-h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
OL: ~-h Hier wird nach der Wartung der Z&hler auf ,0“ gesetzt.
SCHMIER M1: -.-h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
RIEMEN : —--h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
Wartungsintervall einstellen
OLFILTER: 500 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
SEPARATOR: 4000 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
LUFTFILTER: 2000 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
oL: 500 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
SCHMIER M1: 4000 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
RIEMEN : 4000 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
SPRACHE

[ SPRACHE: EN/DE/RU | sprachauswahl |
Passwort

[ BENUTZ. PIN: [ %+ nicht ndern **** |

Wenn im aktuellen Meni 60 Sekunden lang keine Aktion ausgefiihrt wird, kehrt die Steuerung
automatisch zum Hauptmen( zurdck.
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4.1.3 Fehlerbeschreibung

Alarm (Warnung): Die Anzeige blinkt, die Maschine lauft weiter. Fehler: Die Anzeige leuchtet
permanent, begleitet von einem Tonsignal, die Maschine schaltet ab. Die Fehlermeldung
kann quittiert werden nachdem die Fehlerursache behoben wurde. Um die Fehlermeldung zu
quittieren, driicken und halten Sie die Taste “Zurlick zum Hauptmen(”.

Alarm (Kompressor lauft weiter)

ALARM: OLFILTER

Wartungsintervall liberschritten

ALARM: SEPARATOR

Wartungsintervall Giberschritten

ALARM: LUFTFILTER

Wartungsintervall Giberschritten

ALARM: OLWECHSEL

Wartungsintervall Uberschritten

ALARM: SCHMIER M 1

Wartungsintervall berschritten

ALARM: RIEMEN

Wartungsintervall iberschritten

ALARM: T -.-.°C

Verdichterendtemperatur hoch

STOP:T NIEDRIG --.-.°C

Die Umgebungstemperatur ist zu niedriger. Der Kompressorstart ist
gesperrt.

Alarme zur Wartung werden bei eingestellter Zeit vor der Wartung ausgelost. Bei
Uberzogenem Wartungsintervall wird die Alarmmeldung periodisch wiederholt angezeigt.

Fehlermeldungen (Kompressor stoppt bzw. Startet nicht)

Die Steuerung speichert die letzten 5 Fehler.

STOP: M1 UBERLST
- A

Stromaufnahme Hauptmotor zu hoch

STOP: M1 KURZSCH
-~ A

Kurzschluss am Hauptmotor

STOP: LUFT U-LST
—-A

Stromaufnahme Liftermotor zu hoch

STOP: LUFT KURZS
—- A

Kurzschluss am Liftermotor

STOP: PH. FEHLT

Phasenfehler Hauptmotor

STOP: PHASE UNBL

Phasenungleichgewicht am Hauptmotors zu gro

STOP: P HOCH
-.- bar

Zulassiger Betriebsdruck Uberschritten

STOP: LUFT PHASE

Phasenfehler Liftermotor

STOP: LUFT UNBL

Phasenungleichgewicht am Liftermotors M1 zu gro

STOP: NOTAUS

Der Kompressor startet nicht. NOT-AUS-Taster gedrlickt

nicht gestattet!

Die weitere Benutzung ohne die Fehlerursache zu beheben ist

COMPRAG Schraubenkompressoren F-Serie
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4.1.4 Gruppensteuerung und Netzwerkbetrieb

Gruppensteuerung.

Mit dem i-LOG-Controller kdnnen Sie Uber den RS485-Port mehrere Kompressoren vernetzen. Bis
zu 16 Kompressoren konnen an das Netzwerk angeschlossen werden. Der Kompressor mit der
Netzwerkadresse «0001» ist der ,Master*, die Ubrigen Kompressoren sin die ,,Follower.

Gruppensteuerung einstellen.

Wahlen Sie im Hauptmen , EINSTEL PARAM.“und gehen Sie in das Untermenti,, BETRIEBSMODUS “.

BERTR: FERN/LOKAL Fern aktvieren
LAST: AUTO/MANUAL Automatik
COM MODE: MODBUS MODBUS

COM ADRESSE: 001 001 fur Master

Im MenU ,ARBEITSPARAMET “zum Untermen(, SEQ PARAM SET “gehen.
GRP:MAST/FOLLOWER

GRP SCHALT: 0002H Umschaltzeit zur Anderung der Arbeitsreihenfolge

GRP NUMMER Nummer innerhalb der Gruppe

GRP LST: 5.2 BAR Einschaltdruck innerhalb der Gruppe

GRP LER: 8.0 BAR Ausschaltdruck innerhalb der Gruppe

GRP VERZ: 0020s Zuschaltverzégerung fir den nachsten Kompressor der Gruppe

Starten Sie nach der Konfiguration dieser Daten den Controller neu, um die Aktualisierung
durchzufuhren.

Dann mussen Sie den Controller konfigurieren, der als ,FOLLOWER* fungjert. Stellen Sie hier
ein“COM MODE: MODBUS* und den Parameter “COM ADRESSE: 002”(002 fur den 1.Follower).
Danach wahlen Sie ,ARBEITSPARAMET "drlcken Sie“ Enter "und wahlen Sie dann“ COMMUNIC”.
STATUS driicken Sie «Enter. Die Uberwachung der Netzwerkaktivitét ist in der folgenden Tabelle
aufgefihrt.

Ubertragung / Empfang..

Vernetzung.

Der i-LOG-Controller unterstiitzt das MODBUS RTU-Protokoll.
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5. Wartung

5.1 Wartungsplan

Wartungsplan

Wartungsintervalle (Arbeitsstunden)
Taglich | Monatlich | Jahrlich M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000
Prifen/
Olstand Nachfiil-
len
. Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Kompressorol
schen schen schen schen
Luftfilter Reinigen Austau- | Austau- | Austau-
schen schen schen
Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Olfilter
schen schen schen schen
Luft-Ol Separator Austau-
schen
Antriebsriemen Prifen
Warmeaustaus- .
Reinigen
cher
Lagerung Elektro- nach-
motor schmieren
Einlassventil Prifen
Mindestdruck- .
A Prifen
ventil
Sicherheitsventil Prifen

Wenn 6000 Betriebsstunden erreicht sind, sollte alternativ alle 2000 Stunden nach Plan
M-2 oder M-3 gewartet werden. Tagliche, wochentliche, monatliche und jahrliche Wartung-
sarbeiten ersetzen nicht die zeitlich vorgegebenen Wartungsintervalle..
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5.2 Priifen des Olstands

Kontrollieren Sie den Olstand téaglich. Um den Olstand zu erreichen, stoppen Sie den Kom-
pressor und entfernen Sie das Frontpanel.

Der Olstand kann visuell am Olstandsanzeiger (1) des Kompressors abgelesen werden,
wenn dieser abgeschaltet ist.

Der Olstand muss immer im Sichtglas zu erkennen sein.

Wenn dies nicht der Fall ist, muss neues Ol nachgefiillt werden. Nutzen Sie ein Vorspan-
nungsmessgerat, um die Spannkraft des Riemens zu prifen.

Bild 5.2 Olstandsiiberwachung
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5.3 Uberpriifung des Antriebriemens

Uberpriifen Sie taglich den Zustand und die Spannung des Antriebriemens.

Bild 5.3 Uberpriifung des Antriebriemens

Um den Riemen zu erreichen, stoppen
Sie den Kompressor und entfernen Sie
das rechte Seitenpanel. Uberpriifen
Sie die Riemen (1) auf Verschleif3,
Ausfransungen und Risse.

Wenn der Riemen beschadigt ist,
muss er umgehend ersetzt werden.

Nutzen Sie ein Vorspannungsmessgerat, um die Spannkraft des Riemens zu prifen.

Maximaler Be-

Modell triebsdruck, bar Spannkraft F, N
8 350
F30 10 350
13 350
8 400
F37 10 400
13 400
8 450
F45 10 450
13 450
8 650
F55 10 650
13 650
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5.4 Austausch des Ols und der Olfilter

1

Bild 5.4.2 Austausch des Offilters

Offnen Sie das Frontpanel und drehen
Sie den Stopfen des Einflllstutzens (2)
eine Umdrehung im Uhrzeigersinn, um
den Systemdruck zu entltften.

Jetzt kdnnen Sie den Stopfen entfernen.
Auch den Stopfen des Ablassventils (1)
im Boden des Luft-/Olabscheidetanks
miissen Sie entfernen. Lassen Sie das Ol
in einen separaten Behalter ab, nachdem
Sie das Ablassventil gedffnet haben.
Befiillen Sie nun den Luft-/Olabschei-
detank erneut, bis der Olstandsanzei-
ger mittig im Sichtglas mit Ol gefiillt ist.
Befestigen Sie die Stopfen wieder an
ihren urspringlichen Positionen.

Offnen Sie das Frontpanel. Entfernen
Sie den Offilter (1) mithilfe eines Offilter-
schraubenschlissels. Lassen Sie das
Ol in ein separates Behaltnis ab und
reinigen Sie den Filtersitz.

Jetzt kann das Gewinde des neuen Fil-
ters geolt und per Hand eingeschraubt
werden. Starten Sie den Kompressor.
dann stoppen Sie ihn, und lassen ihn
fir mehrere Minuten im Leerlauf lau-
fen, damit das

Ol zirkulieren und die Luft aus dem Sy-
stem entfernt werden kann. Warten Sie
einige Minuten, bis sich das Ol in den
Leitungen gesetzt und sich der innere
Druck reguliert hat.

Wenn nétig, schrauben Sie den Einfull-
stopfen auf und befiillen Sie, bis der OI-
standsanzeiger mittig im Sichtglas mit
Ol geflillt ist. Setzen Sie den Stopfen
wieder an seiner urspriinglichen Positi-
on ein und ziehen Sie ihn wieder an.
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5.5 Austausch des Luftfilters

Der Luftfilter (1) ist am Einlassventil des
Kompressors angeordnet.

Offnen Sie das Frontpanel und entfer-
nen Sie die Schelle (2). Sie kbénnen den
verschmutzten Luftfilter und die Befesti-
gungsschelle sicher demontieren.

Nun setzen Sie den Filter ein und fixie-
ren lhn erneut.

Bild 5.5 Austausch des Luftfilters

5.6 Wechsel des Antriebriemens

e
O

——

—

Bild 5.6 Wechsel des Antriebriemens

Offnen Sie das Frontpanel und das rechte Seitenpanel. Losen Sie die 4 Schrauben (3), die

die Konsole des Schraubenblocks schutzen mit jeweils 2 Umdrehungen. Dann l6sen Sie die 2
Bolzen des Motors (2) und die zugehorigen Muttern (1) an der Spannvorrichtung des Riemens
mithilfe eines Schraubenschlissels. Entfernen Sie die alten Riemen von der Riemenscheibe und
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installieren Sie die neuen. Nach der Installation mit der richtigen Spannkraft (siehe Abschnitt
5.3, Uberpriifung des Antriebriemens) missen die 2 Bolzen (2) die Muttern und die 4 Schrau-
ben wieder angezogen werden. Prifen Sie die Riemenspannung bei vier Betriebsstunden des

Kompressors-mithilfe von Abschnitt 5.3.

5.7 Austausch des Luft/Ol-Separators

Bild 5.7 Austausch des Luft/Ol-Separator

5.8 Warmeaustauscher reinigen

Fig. 5.8 Cleaning radiator

Das Separatorbauteil (1) ist innerhalb
des Separatorbehalters angeordnet.
Offnen Sie das Frontpanel, um es
auszutauschen. Lésen Sie die Schrau-
ben (2) und entfernen Sie sorgfaltig den
Deckel auf der Behalteroberseite. Losen
Sie daflir bei Bedarf einige Schlauchan-
schlisse. Entfernen Sie den verbrauch-
ten Separator und installieren an einen
neuen. Montieren Sie den Behalterdek-
kel wieder vollstandig.

Offnen Sie das Frontpanel um den War-
meaustauscher (1) zu erreichen.
Reinigen Sie den Warmeaustauscher
regelmaRig um die Kuhlfuktion optimal
zu halten.

Entfernen Sie Staub und Schmutz mit
einer weichen Burste, dann blasen Sie
den Warmeaustauscher von unten nach
oben mit Druckluft ab. Die Duse sollte
im 90° Winkel zu der Kompressorebene
gehalten werden.
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5.9 Kontrolle des Ansaugventils

Um das Ansaugventil zu erreichen, muss der Luftfilter wie in Abschnitt 5.5 entfernt werden.
Offnen Sie nun die Drosselklappe manuell um sicher zu gehen, dass es reibungslos und kom-

plett gedffnet werden kann.

Falls die Drosselklappe blockiert, oder nicht ordnungsgemaf arbeitet, muss ein neues Ventil

eingebaut werden.

5.10 Wartung der Lagerung am Elektromotor

Wahrend der Kompressor in Gebrauch ist, miissen die Motorlager mit frischem viskosem
Schmiermittel (fir Walzlager) gewartet werden.
Die Schmiermittel missen mit einer speziellen Injektionsspritze fir viskose Schmiermittel in die

Lagerdeckel eingebracht werden.

Sie konnen die Olmenge mit der folgender Formel berechnen.
Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das Uberflissige Ol wird sonst aus den Lagern in den laufen-

den Motor gequetscht.

D? (mm)x0.005=M )

motor shaft

(lubricant mass)

Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das Uberfliissige Ol wird sonst aus den Lagern in den laufen-

den Motor gequetscht.

6. Fehlerbehebung
6.1 Fehlerbeschreibung und Fehlerbehebung

Problem

Mogliche Fehler

Fehlerbehebung

Der Kompressor startet mit
Verzégerung und die Motor-
geschwindigkeit steigt sehr
langsam

Der Riemen wurde tber-
spannt

Tighten the belt with the
relevant load

Das Schmiermittel hat eine
zu feste Konsistenz

Replace the oil

Es pfeift wahrend des
Betriebes

Der Schlupf des Riemens ist
zu grofd

Spannen Sie den Riemen
nach (siehe auch 5.3 Uber-
prufung des Antriebriemens)

Der Kompressor startet
nicht und auf dem Display
wird das Temperatursymbol
angezeigt

Die Umgebungstemperatur
differentiert sich von der
geforderten Betriebstempe-
ratur (unter+5 °C or Uber
+40 °C)

Sorgen Sie fur eine An-
passung der Umgebungs-
temperatur
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Der Kompressor uberhitzt

Die Luftzirkulation im Gebau-
de ist zu gering

Steigerung der Luftzirkula-
tion
Im Gebaude

Olstand zu tief

Ol nachfillen

Der Warmeaustauscher ist
verschmutzt

Blasen Sie den Warmeaus-
tauscher von unten nach
oben mit Druckluft ab

Das Sicherheitsventil des
Separatorkessels ist aktiviert

Der Separator ist ver-
schmutzt

Austauschen des Separators

Der Druck ist zu hoch, Uber
13 Bar

Setzen Sie den Be-
triebsdruck unter 13 bar

7. Lagerung und Entsorgung

7.1 Lagerbedingugen

Der Temperaturbereich zwischen -20°C und +35°C mit max. 85% relative Luftfeuchtigkeit

sollte bei der Lagerung des Kompressors eingehalten werden.
7.2. Entsorgung des Ols und des Prozesskondensats

Benutztes Ol, verschmutzte Filter und Separatoren sollten in einem abgedichteten Con-
tainer gelagert und von einem lokalen Recyclingunternehmen entsorgt werden. Achten Sie
darauf, dass Ol nicht mit Regen- oder Grundwasser in beriihrung kommt. |
Prozesskondensat beinhaltet Ol und Verunreinigungen. Die lokalen Umweltgesetze bes-
timmen den Grad der Kontamination des Prozesskondesnsats, das in die Kanalisation
eingeleitet werden darf. Benutzen Sie Kondensatabscheider, um Ole und andere Verunrein-
igungen zu entfernen. Austauschelemente der Separatoren miissen genauso, wie mit Ol
verunreinigte Reinigungstiicher, professionell entsorgt werden.
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BHMMaTEAbHO 03HAKOMLTECH C TEXAOKYMEHTaUMEN, UHCTPYKUMEN
Mo 3KCMAyaTaumu U npaBUAaM TEXHUKK 6e30MacHOCTU. BOAbLLIMH-
CTBO HECYACTHbIX CAyYaeB NpK aKCnAyaTaUuuu KOMMPECCOPHOM
TEXHWUKM NMPOUCXOANT U3-3a HECOBAIOAEHUSI NPpaBUA 6e30MacHOCTH.
He ponyckavite BO3HUKHOBEHMSI OMACHbIX CUTyaLMi 1 cobAtoAaNTe
COOTBETCTBYHOLLIME MPaBKUAA TEXHWKM BE30MacHOCTH.

0,
0,

Mpon3BOAMTEADL OCTABASIET 3@ COOOM NPaBO BHOCHUTb M3MEHEHUSA
B KOHCTPYKLMIO C LIeAbIO YAYYLLIEHUS MPOAYKLMM 6€3 YyBEAOMAEHUS
notpebutenn!

1. MpaBuna TexHUKU 6e30nacHOCTH

1.1 CumBOAbI, UCNTOAb3YEMblI€ B UHCTPYKLUU

OnacHO AAS XKU3HM.

MpeaynpexaeHue.

BHuMaHKe.

1.2 06wue npaBuna 6e3onacHOCTU

Bcsi OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPABMbl AU MOBPEXAEHUS, MOAYUEH-
Hbleé BCAEACTBME HECOOAIOAEHMWA NPaBUA TEXHUKU 6E30MacHOCTU
MPU YCTaHOBKE, SKCMAYaTaLMKU AU 0BCAYXMBAHUIO, @ TAKXeE NPU
HEeCaHKUMOHUPOBAHHOM UCMNOAbB30OBaHUU AQHHOIO O60pyAOBaHVIF|,
Bo3Aaraetca Ha norpebutens!
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1. OnepaTtop AOAKEH HEYKOCHUTEABHO COBAIOAATbL MPaBKAA TEXHUKM 6€30MacHOCTH, NMpeA-
YCMOTPEHHbIE STUMU UHCTPYKLIMSIMIU U MECTHBIM 3aKOHOAGTEALCTBOM!

2. Mpwv cpaBHEHUM AQHHBIX MPaBKUA 6€30MAaCHOCTU C NPaBUAAMKU MECTHOTO 3aKOHOAATENb-
cTBa, HE0BX0AMMO BbIBUPATh TE, KOTOPbIE MPEALABASIOT Horee XECTKUE TpeboBaHws!

3. K akcnayaTtaumuu, TeXHUUeCKoMy 06CAYXMBAHUIO U PEMOHTY 060pyAoBaHus Comprag
AOMYCKAETCA TOAbKO 06yUeHHbI 06CAYXMBAIOLLIMIA NEPCOHAA C COOTBETCTBYIOLLIEN CTENEHBIO
npPo¢peCcCUOHaAbHON NMOATOTOBKM!

4. CxaTblii BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO NOCAE KOMMPECCcopa MOXET COAEPXKATb MacAa U
YIAEKUCAbIN ra3 U He ABAAETCS NMPUTOAHBIM AASA AbixaHKA! He06X0AMMO NPOBECTU OUMUCTKY
CXaToro BO3Ayxa A0 KAACCa UMCTOTbl BO3AYXa MPUIOAHOIO AASI AbIXaHUSI, COOTBETCTBYHOLLETO
HOPMaM MeCTHOro 3aKoHoAaTeAbCTBa!

5. CxaTblV BO3AYX — MCTOUHMK SHEPTUM BbICOKOM CTeneHu onacHOCTU. 3anpeLlaeTcs mc-
NOAbL30BaHKE CXaToro BO3AYXe He Mo HasHauveHUto! He nprMeHsiiTe ero AAS YMCTKU OAEXKABI
1 0b6yBW, HEe HaNPaBASINTE PyKaBa CXaToro BO3AyXa B CTOPOHY AOAEW U XMUBOTHbIX! Mpur
MCMOAB30BaHUK BO3AYXA AASI UUCTKU 0OOPYAOBAHUS, AeAaiTe 3TO C 0COOOM OCTOPOXHOCTHIO C
NPUMEHEHNEM 3aLLUMUTHBIX OUKOB!

6. Bce pabotbl M0 TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBAHWIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXY M T.M. AOAX-
Hbl MPOW3BOAWUTLCS MPK BIKAKOUEHHOM 060PYAOBAHUM, C OTKAKOUEHHbBIM OT CeTU KabereMm
MUTaHKs, C OTCOEAMHEHHBIMU OT U3AEAUS PyKaBaMU CXaToro Bo3ayxa, paboTbl HE0OXOAUMO
NPOBOAUTb B 3aLLMTHbIX OUkax! Y6eauTech, UTo 060PYAOBaAHMSA OTKAKOUEHO OT CETU CXaToro
BO3AYXa U HE HAXOAMUTCS MOA AaBAEHUEM!

1.3 Mepbl 6e30nacHOCTU NpU BBOAE B 3KCNAyaTaLUIO

Bcsi oTBETCTBEHHOCTL 3a TpaBMbl UAU NOBPEXAEHUA, MOAYYEH-
Hble BCAEACTBME HECOBAIOAEHMWS NMPABKUA TEXHUKK HE30MacHOCTU
NpK YCTaHOBKE, SKCMAyaTaLMKU UAM 0BCAYXMBAHUIO, @ TakXe Npu
HecaHKLMOHUPOBAHHOM UCMOAb30BaHWM AAHHOTO 060pyAOBaHMUS,
BO3AaraeTcs Ha notpebutens!

1. Pasrpyska/mnorpyska 060pyAoBaHWsA AOAKHA MPOBOAUTLCSA TOABKO MPW NMOMOLLIM COOTBET-
CTBYHOLLMX NPUCMNOCOOAEHNI AU MOABEMHbBIX MEXaHWU3MOB. PyuHOI NOABEM M NepeMellieHre
3anpelleHbl. He octaBasiiite 060pyAOBaHWE B NMOABELLIEHHOM COCTOSAHUM. MpK pa3rpy30UHbIX
paboTtax UCMOAL3YITE KaCkKy.

2. Pa3amecTuTe U3AEAUE B CYXOM M YMCTOM MOMELLEHWU, UCKAKOUAIOLLIMM MPAMOro BO3AEH-
CTBWS aTMOCHEPHbIX 0CAAKOB. MoMeLLEHWEe AOAKHO XOPOLLIO NPOBETPUBATLCS; NPU HEOOXOAM-
MocCTH obecneyste NPUHYAUTEABHOM BEHTUASILIMEN.

3. 3anpeLlaetcs UCNOAL30BaTb U3HOLLEHHbIE, MOBPEXAEHHbIE MAU UCTIOPYEHHbIE pyKaBa
CXaToro Bosayxa. YOeAuTech, UTo pykaBa Mo HOMUHAAbHOMY AMAMETpy U pabouemy AaBAe-
HWIO COOTBETCTBYIOT AQHHOMY 060PYAOBaHMIO.

4. MpKU UCMOAL30BAHWMM B CUCTEME HECKOABKMX KOMMPECCOPHbIX CTaHLUMMI, KaXAblid KOMMpec-
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COP AOAXKEH NpeAnoAaratb HaAMUYME PYYHOTO KpaHa AASt BOSMOXHOCTU OTCeUYeHns A6oro 13
HUX B CAyYae BO3HUKHOBEHWSI BHELUTATHbIX CUTyaLUM.

5. He ponyckaetcs Haanure B aTMOCHEPHOM BO3AYXE B3PbIBO- M MOXAPOONaCHbIX MPUMECEHN,
TaKWUX Kak: Napbl PpacTBOPUTEAEN, YTAEPOAHAA MblAb U T.N.

6. Obecneuste CBOOHOAHBIM AOCTYN K PyKaBy CXaToro Bo3ayxa U3 Komnpeccopa. He 3axnam-
AsiiTE €ro, He XpaHuTe B HEMOCPEACTBEHHOMN BAU30CTU AEFKOBOCTIAGMEHSIIOLLMECH MaTEPUANI.
7. He nepexvmante, He poedopMupyiTe MOABOAHBIE PyKaBa CXXaToro Bo3ayxa.

8. He nepekpbiBaite nepdopaumm Ara obecneyeHns 060pyAOBaHMS BO3AYXOM AAA OXAGXKAE-
HuA. Obecneybte xopoLuee NPOBETPHUBAHUE NMOMELLEHMS.

9. MNMpK NCNOAb30BaHWM AUCTAHLMOHHOIO YNPaBAEHUS, U3AEAUE AOAKHO YETKO M ICHO CUTHa-
AM3upoBaTb 06 aToMm: BHUMAHUE: 3Ta mallrHa ynpaBAAeTca AUCTAHUMOHHO Y MOXET HavaTb
paboty 6e3 npeaynpexaeHus! OnepaTtop, UCMOALIYHOLLMIA AUCTAHLMOHHBIV MyTb YNPaBAEHUS
060pyAOBaAHMEM, AOAKEH YOEAUTLCS, UTO C UBAEAMEM HE NPOBOAUTCA B 3TOT MOMEHT HUKAKMUX
MOHTaXHbIX M NPouMX pabort. MocAe AUCTaHLMOHHOTO BbIKAKOUEHUS 060PYAOBaHUS onepaTop
NONXKEH ybeAnTbesl, UTo 060pyAOBaHME AENCTBUTEABHO BbIKAKOUEHO!

10. O6opyp0BaHUE AONKHO BbiTb 3a3eMAeHO0. ObecneysTe 3alumTy OT KOPOTKOrO 3aMblKaHUS.
MyckoBOW PYOUABHUK AOAKEH HAXOAUTLCA B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTM OT 060PYAOBAHMA U
MMETb 3aLUMTY OT HECAHKUMOHMPOBAHHOIO 3anycka.

MoTpebutenb HeceT NoMHyo OTBETCTBEHHOCTL 33 COOTBETCTBME YC-
JIOBWI 3KCNJyaTaLmMy aNeKTPUYECcKoro ABUraTens, yCTaHoBIEHHOro B
obopynoBaHuu. AkcnnyaTtauus obopynoBaHus 6e3 3aLmTHoOM anna-
paTypbl He fonyckaeTcst. 3alUMTHas annaparypa AOVKHa obecrieunBaTtb
3aLLMTY SNEKTPUUECKOTO ABUIaTENS! OT KOPOTKUX 3aMblKaHUI, NEPEerpy3ok
(crCTEMATUUECKOW M MYCKOBOM) M HEMOAHOMA3HbIX PEXMMOB.YCTaHOBKa
3aLLMTHOM annaparypbl ABASETCA 06513aHHOCTLIO NOTPEOUTENS.

11. Ha o60pya0BaHWM C aBTOHOMHOM CUCTEMOW PETYAMPOBKK C GYHKLMEN aBTOMATUYECKOrO
nepesanycka PSAOM C MaHeAbO yNpaBAEHUSA AOAKHA BbITb 3aKpenAeHa MHOOPMaLMOHHAs
Tabanuka: BHUMAHWE: 31a mawnHa MoxeT HavaTb paboty 6e3 npeaynpexaeHus!

12. Atobble EMKOCTU 1 COCYAbI, paboTatoLpe NoA AABAEHUEM, AOAXKHbI ObITb 060PYAOBaHbI
NPeAOXpaHUTEAbHbIMU KnanaHamu! 3anpellaetca Ao HECAHKLIMOHWUPOBAHHbIA MOHTaX,
AEMOHTaX MAM HACTpoMKa npuAaraemMblix NPeAOXpPaHUTEAbHbIX KAQMaHOB.

1.4 Mepbl 6e30NacHOCTU NpU 3KCNIAyaTauuu

Bcsi oTBETCTBEHHOCTL 3a TpaBMbl UAU NOBPEXAEHUA, MOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAOAEHUS MPaBUA TEXHUKM Be30nacHOCTH NpK
YCTaHOBKe, 3KCMAyaTaLunu UAM 0BCAYXMBAHUIO, @ TaKxe Npu
HecaHKLMOHMPOBAHHOM UCMOAb30BaHWU AAHHOTO 060pyAOBaHMUS,
BO3AaraeTcs Ha notpebutens!
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1. Y6eauTech, UTo pykaBa no HOMWHAALHOMY AMaMETPy U paboyemMy AaBAEHUIO COOTBETCTBY-
tOT AAHHOMY 060pyAOBaHMIO. Mepea 3anyCKOM NPOBEPLTE KPEMAEHUE KAXAOr0 COEANHEHUS
pykaBa. He NOAHOCTbIO 3aKPENAEHHbBIN pyKaB MOXET CTaTb NPUYMHON CEPbE3HbIX TpaBM!

2. Hukorpaa He BKAtOUaiTe 060pyAOBaHUE, ECAU €CTh MOAO3PEHUE HA HAAUUME B aTMOChEp-
HOM BO3AyXe AETKOBOCNAAMEHSIOLLMXCA Npumecen!

3. Onepartop, UCMOAL3YIOLLIA AUCTAHLMOHHBIN MyTb yNpaBAeHUs 060pyAOBaHUEM, AONKEH yOe-
AWTBCS, YTO C UBAEAMEM HE NMPOBOAMUTCA B 3TOT MOMEHT HUKAKUX MOHTaXHbIX 1 Mpounx pabot! Mpu
3TOM Ha 060pyAOBaHMM AONKHA ObITb NPUKPENAeHa MHOOPMaLMOHHasA Tabanuka 06 atom: BHU-
MAHWE: 31a MaluMHa ynpaBASEeTCst AMCTAHLMOHHO U MOXET Hauatb paboty 6e3 npeaynpexaeHns!
4. Onepatopy 3anpellaeTca pabotatb ¢ 060pyAOBaAHUEM, ECAM OH YTOMAEH, HAXOAWUTCA MOA
BO3AENCTBUEM AAKOTOASl, HAPKOTUUYECKUX CPEACTB MAU AeKaPCTBEHHbIX NPenapaToB, Bbi3biBa-
FOLLIMX 3aMEANEHHYIO PEAKLMIO OpraHn3mMa.

5. 3anpelLuaetcs pabota 060pyAOBaHUA C AEMOHTUPOBAHHBIMW SAEMEHTaMM Kopryca. ABEpU 1AM
NaHeAn MOTyT ObITb OTKPbITbI HA HEMPOAOAKUTEABHBIE MOMEHTBI BPEMEHMW AN OCMOTPA U MAGHO-
BbIX MPOBEPOK. PpK 3T0 pEKOMEHAYETCS UCMIOAb30BaTL 0O0PYAOBaHUA AN 3aLLMTBI OPraHOB CAyXa.

B HEKOTOPbIX TMNAaX 060PYAOBAHUA OTKPLITUE ABEPEI UAW CHATUE
naHeAei Bo Bpems poboTbl MOXET MPUBECTHU K ero Nneperpesy.

6. MepcoHan, HaXOAALLMICA B YCAOBUSIX UAW MOMELLEHUU TAE YPOBEHb 3BYKOBOTO A@BAEHUS
AOCTUraeT nAM npesbiwaeT 3HadyeHne 90 AB (A), AOAKEH UCTIOAB30BaTh 3aLLUMUTHbIE HAYLLUHUKM.
7. Ecavt aTmocdepHbIV BO3AYX, UCMOAB3YEMbII AN OXAGXAEHUS 0B60PYAOBaHUS, MPUMEHSAET-
€A NPKU OTOMAEHUU NOMELLEHUI, MPUMUTE MEPBI ANA €70 GUABTPALLUK, YTOOBI MOXHO ObIAO
MCMNOAb30BaTb €ro AASl AbIXaHUA.

8. MNepuoanyeckn nposepanTe:

HaAM4YME Ha CBOMX MeCTax MPeAOXPaHUTEAbHbIX YCTPOMCTB U UX KPEMAEHUE;
MCNPaBHOCTb U TEPMETUYHOCTb BCEX PyKaBOB U pr6OI'IpOBOAOB;
OTCYTCTBUE yTEYeK;

3aTAXKHN errlé)KHbIX OAEMEHTOB U SINEMEHTOB KOHCTPYKL NN,

BC€E 3AEKTpHUYeCKne Kaﬁe/\m N KOHTAKTbl Ha UCMNPaBHOCTb U 6e3OI'IaCHOCTb;
paboTocnocobHOCTb MPEAOXPAHUTEABHbIX YCTPOMCTB, HAAUUME FPA3U U .M.
BCE 9AEMEHTbI KOHCTPYKLMU HAXOAATCS B pabouem CocTosaHuK, Bes usHoca.

1.5 Mepbl 6e30nacHOCTU NpU 06CAY)KUBAHUU U PEMOHTE

Bcsi OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPABMbl MAU MOBPEXAEHUS, MOAYUEH-
Hble BCAEACTBME HECOOAIOAEHUSA NPaBUA TEXHUKK Be30MacHOCTH,
NpU YCTAHOBKE, SKCMAyaTaLMKU UAM 0BCAYXMBAHUIO, @ TakXe Npu
HeCcaHKLMOHMPOBAHHOM UCMOAb30BaAHWK AAHHOTO 060pyAOBaHMS,
BO3Aaraetca Ha notpeburens!
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1. Pa3pellaeTcs UCMOAb30BaTh TOAbKO OPUrMHAAbHbIE 3aNacHble YacTu M BCMOMOraTeAbHble
NPUHAAANEXHOCTH. MIcnoAb30BaHWe 3anyacTei APYrx Npou3BOAMTEAEN MOXET NPUBECTU K
HenpeACKasyeMbIM NOCAEACTBUSAM U, Kak PE3YAbTaT, K HECUACTHbIM CAyYasiM.

2. Mpu NPOBEAEHWU MOHTaXHbIX 1 PEMOHTHbIX PaboT BCErAa UCMOABb3YITE 3aLLUUTHLIE OUKK!

3. lMepen NOAKAIOUEHUEM UAK OTKAOUEHMEM 0B0PYAOBAHMS OTCOEAMHWUTE €0 OT OCHOBHOM
nHEBMOCEeTH. YOeAnTEeCh B OTCYTCTBMM AABAEHUA B pyKkaBax!

4. Nepea HauaAOM MOHTaXHbIX MAM NpoUMx paboT, ybeanTech, UTo 060PyAOBAHWUE HE Harpy-
XEHO AaBAeHWEM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBaHMEM MOA AABAEHWEM 3arnpeLleHbi!

5. Bce pa6OTbI Nno TEXHNUYECKOMY OﬁCI\y)KVIBaHVI}O AONXHbI MPOBOAUTLCA TOABKO TOTAQ, KOTAa
TemMnepartypa SAEMEHTOB KOHCTPYKLMN yl'laAéT AO KOMHATHOW.

6. Hukoraa He UCMOABb3YITE AASI UMCTKU SIAEMEHTOB KOHCTPYKLIMKM AETKOBOCTAGMEHAoLLMECS
PaCTBOPUTEAM UAU TETPAXAOPHA YIAepoAa. Mpr NPOTUPKE NPUMUTE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTH
NPOTUB AAOBUTBLIX MAPOB YUCTALLMX KUAKOCTEN.

7. TIpy NpoOBEAEHUU MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT HEOOXOAMMO 3aKpenuTb Ha NaHeAb
ynpaBAeHWUA UHGOPMALIMOHHYIO TaBAMUKY AAS MPEAOTBPALLEHNSA OT HECAHKLIMOHUPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «<He BkAtoyaTtb. PaboTator Atoam!»

8. Onepatop, UCMOAL3YIOLLMIA AUCTAHLMOHHBIN NyTb yNpaBAEHUst 060pyAOBaHUEM, AONKEH YOEAUTb
CSl, UTO C UBAEAMEM He NMPOBOAWTCS B 3TOT MOMEHT HUKaKMX MOHTaXHbIX M Npounx pabot! Mpu 3tom
Ha 060pyAOBaHWM AOMKHA BbITb NPUKPENAeHa HGoPMaLMoHHas Tabaruka 06 atom. Cmotpu 1.3.9.
9. CopepxuTe MOMELLEHWE, B KOTOPOM YCTaHOBAEHO 060pyAOBaHWE, B UMCTOTE. OTKPbITbIE
BXOAHbIE U BbIXOAHbIE OTBEPCTUSA BO BPEMS MOHTaxa 3aKpblBanTe CyxoM BETOLLbIO UAM Byma-
ron, Bo usbexaHune nonapaHusa mycopa B 060pyAOBaHuUe.

10. 3anpeLyaetcs NPOBOAUTL CBapHbIe U Npoure noAobHble paboTbl HEMOCPEACTBEHHO BOAU-
31 AaHHOTO 060PYAOBaHUSA, a TaKXe COCYAOB, paboTatoLLMX NOA AGBAEHUEM.

11. Mpu ManereM NOAO3PEHUM Ha NePeErpeB, BOCMIAAMEHEHNE AW APYTYHO BHELUTATHYHO
CUTyaLMto BblkAOuMTe 060pyAOBaHMe. HezameaauTeabHO obecToubTe ero. He oTkpbiBaiite
ABepK 060pyAOBaHMA AO TEX MOP, NMOKa TemMnepaTypa He ynaaéT A0 KOMHATHOW BO U3bexa-
HWe NOAYYEHUA 0XOra WAV TPaBMbl.

12. 3anpeLuaeTca UCNOAb30BaHME UCTOYHUKOB CBETa C OTKPbITbIM NMAGMEHEM AAS OCMOTpPa U
peBU3MK 060pyAOBaHMS.

13. HUKOraa He UCNOAb3YITE EAKME PACTBOPUTEAU, KOTOPbLIE MOTYT NOBPEANTbL MaTtepuanbl
NHEBMOCETH.

14. NMocAe NPoBeAEHUSI MOHTaXHbIX U MPOUMX paboT ybeanTeCh, UTO BHYTPU HE OCTAAOCh
MHCTPYMEHTA, BETOLLM, 3aMacHbIX YacTen U T.M.

15. Ocoboe BHUMaHUE CTOWUT YAEASITb NPEAOXPaHUTEABHBIM KAanaHaMm. TLATeAbHO CAeAUTE
3a HYMU, BOBPEMS yAaAANTE MbiAb W Psidb. HY MK KaKMX YCAOBHAX OHWM HE AOAXKHBI YTPaTUTb
CBOI dpyHKUMOHAA. [ToMHUTE, OT UX paboTbl 3aBUCUT Balua 6e3onacHOCTb!

16. MNepea HayanoM PaboThbl B LUITATHOM PeXMME NMOCAE TEXHUUECKOTO 0OCAYXMBAHUS UAK
PEMOHTa, NPOBepPLTE, UTo paboyee AaBAEHWE, TeMmnepaTypa U NPoUUE XapaKTePUCTUKK
BbICTABAEHbI NPaBUAbHO. YOEAMTECH, UTO BCE YNPABASIOLLME U KOHTPOAMPYIOLLIME YCTPOMCTBA
YCTaHOBAEHbI Y QYHKLIMOHUPYIOT BEPHO.
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17. Mpu 3aMeHe GUALTPOB, CENAPATOPOB W T.M., MPOTPUTE CYXOW BETOLLBIO MECTa UX Kpenae-
HWS OT MNbIAK, FPA3K, OCTATKOB MacAa.

18. 3aluTiTe ABUraTeAb, BO3AYLLHbIA GUALTP, SIAEKTPUUECKHUE U PETYAUPYHOLLME KOMMOHEHTbI
W T.N. OT BbINAAEHUA KOHAEHCaTa. Hanpumep, MPOAYITE CYXMM BO3AYXOM.

19. UcnoAb3yiiTe 3allWTHbIE NEPUATKM BO BPEMSA MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT BO 136e-
XaHue NoAyYEHUs 0XOroB v TpaBM. Hanpumep, Npy 3aMeHe Macaa.

2. TexHuueckKkue AaHHble

HecobAatopeHHe AaHHbBIX WHCTPYKLMK, NCNOAB30BaHWE
HEOPUTMHAaAbHbIX 3anyacrten, OTCyTCTBUE FapaHTMVIHOFO TaAOHa MOXET
NPUBECTU K NMPEKPALLEHWIO AEMCTBUSI rapaHTUK.

2.1 TexHnueckue pAaHHbIe

Pabouee fpouaso- INeKTpo- Pe3bboBoe | Kon-BO
MowwHocTb AUTEAb- LLym
ApTUKyA | Moaenb AaBAeHVEe niraHve NoACOEAUHe-| Macha*
(KBD) (bar) HOCTb 1 sasB/my | (9B Hute ")
(m?/min) B
11410701 | F3008 8 5,0
11410702 | F3010 30 10 4,5 72
11410703 | F3013 13 3,7 11/40 18
11410711 | F3708 8 6,2
11410712 | F3710 37 10 5,5 72
713 | F3713 13 4,6
11410 3/380/50
11410801 | F4508 8 7,5
11410802 | F4510 45 10 6,5
1141 FA51. 1 7
0803 513 3 5, 75 11/20 o5
11410811 | F5508 8 9,0
11410812 | F5510 55 10 7,9
11410813 | F5513 13 6,9

* CooteetctByeT cTaHpaapTtam DIN 51506 VDL, ISO 6743/3A. Kaacc Bsiskoctu no ISO VG 46.
2.2 HasHaueHue

BWHTOBbIE MacA03anoAHeHHbIe komnpeccopbl Comprag F-cepun npeaHasHaueHbl anst Gecrie-
peboMHOrO M 3KOHOMUUYHOTO MPOU3BOACTBA CXATOr0 BO3AYXa Ha NPOMbILIAEHHbIX MPEANPU-
atmax. B komnpeccopax F-cepuun ana nepepayn aHePrum UCNoAb30BaH PEMEHHOM NMPUBOA OT
INEKTPOABUraTEAs.. AASA YIPABAEHMWS MapamMeTpamMn KOMNpPeccop 060pyAOBaH KOHTPOAAEPOM
i-LOG ¢ LCD aucniaeem, BKAKOUAIOLLEM B cebs1 KHOMKKU CTapT/CTOMN M 9KCTPEHHOIo OCTaHoBa.
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2.3 MNMpuHUMN pa6orbl

M

_D_ Bosayx
+ Macno

—®— BosaywHo-macnaHas cmeck

@ Jatunk Temneparypbi

@ Jatunk gasneHus

- _D_ Tpy6onpoBsoa ynpasneHvs

Puc. 2.3 Cxema nHeBmatvyeckas F 30-55

OCHOBHblE KOMMOHEHTbI

1 JAEKTpoABUraTeAb 11 KaanaH MUHUMaABHOTO AABAEHUSA
2 PemeHHana nepepava 12 KaanaH obpatHblIii

3 BAOK BUHTOBOM 13 Paaunatop, cekuma Bo3ayxa

4 DUALTP BO3AYLLHbIN 14 Paaunatop, cekuusi macaa

5 KaanaH BcacbiBatoLWuii 15 Tepmocrar

6 Bak-cenaparop 16 DUABTP MaCASIHbIN

7 KaanaH npepoXpaHUTEAbHbIN 17 KpaH

8 CenapaunoHHbI IAeMEHT 18 Mpobka 3aAMBHas

9 Apoccenb 19 CMOTPOBOM rAa30K YPOBHSA MacAa
10 KnanaH obpaTHbIii 20 KpaH, BbIx0A BO3AyXa
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2.4 NpuvHumn perctBua (Cmotpu puc. 2.3)

Bosayx:

OuMLLEHHDBIM NPY NOMOLLM BO3AYLLHOMO GUALTPa (4) BO3AYX, MPOXOAS YEPE3 BCAChIBAOLLMI KAaNaH
(5), nonapaet B 6AOK BUHTOBOW (3). OAHOBPEMEHHO C MOCTYNatoLLMM AAA OXAGXAEHUSI U CMa3K1
MacAOM, BO3AYX CKMMAETCS AO YCTAHOBAEHHOIO Ha KOHTPOAEPE TPebyeMoro AaBAeHUS. Aanee
BO3AYLLHO-MacAsiHas CMecb NonaaaeT B bak-cenapatop (6), rae boblLasn YacTb MacAa cenapu-
pyetcs. OctaTkn MacAa OTGUALTPOBbLIBAET CeMnapaLMOHHbIA IAEMEHT (8). 3aTeM UMCTbIN BO3AYX
OXAAXKAQETCS, MPOXOAS Yepes paauatop (13), M NocTynaeT noTpebutento.

Macno:

Macno, oTAenéHHOE OT BO3AyXa B bake-cenapatope (6), OUMLLEHHOE MACASIHBIM GUALTPOM
(16), noctynaet o6paTHO B BUHTOBOM BAOK (6) AAA OXAQXAEHUSA Y CMA3KKU NMOALLMMHUKOB.
CucteMa UMpKyAsiLMKM MacAa obopyaoBaHa TepmocTatom (15). Anaa 6bicTporo Harpesa
KOMMpeccopa MacAO MPOXOAUT MO CUCTEME MO MaAOMYy KOHTYPY, MUHYS paanatop (14).
CaenaHo 3T0 AAS TOTO, UTOObI M36EexXaTb KOHAEHCALMK Ha AINEMEHTaX KOMMNpeccopa, Npw-
CYTCTBYIOLLEN B BO3AYXe, BAArU. [1pU OTKPLITUM TepMocTaTa cMcTeMa NOoAAEPXUBAET cebs
aBTOMaTWYeCKU B AMana3oHe Temmnepatypbl cpabaTbiBaHuUs.

Cucrtema OXAaXKAEHUA:

CucTeEMa OXAAXAEHWA — 3TO KOMOMHUPOBAHHbIN PAAMATOP, COCTOSILLIMIA U3 BO3AYLLHOM (13)
1 MacAsHoi (14) yacteit. 06AyB MPOUCXOAUT BEHTUASTOPOM C OTAEAbHbIM SAEKTPOABUrATEAEM.

2.5 Cuctema pery\MpoBKH1

~
-

Puc. 2.5 Cucrema peryasvpoBKku
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AN ynpaBaeHUs napameTpamm KOMMPeccop 060pyAOBaH KOHTPOAEPOM (2) , KOTOPbIM B aBTOMaTH-
YECKOM PEXMME OTCAEXMBAET PaCXOA NoTpeduteremM Bosayxa. Mpu napeHM AGBAEHKS B THEBMOCETH
HWKE YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS, KOHTPOMED AGET KOMaHAY Ha 3aryck kommnpeccopa. Mpu AOCTUXEHUN
MaKCUMaAbLHOIO YCTaHOBAEHHOTO YPOBHS, KOMIMPECCOP NEPEXOAUT B PEXMM OXMAAHUS (XOAOCTOM XOA),
BPEMS KOTOPOTO YCTaHaBAMBAETCA Ha KOHTPOAEpE.

Pasrpyska:

Koraa pacxoa Bo3ayxa notpeburenem MeHbLLe, YeM MPOU3BOAUTEABHOCTb KOMMPECCOPa, AABAEHWE
B MHEBMOCETU AOCTUIaET YyCTAHOBAEHHOIO MakCMMyMa. Ha aneKTpoMarHmTHbIN knanaH (3) He nopaétea
HanpskeHWe 1 OH OTKPbIBaETCA:

1. AaBneHWe NOAAETCS Ha 3aCAOHKY (5) BcacbhiBatOLLETO KaanaHa (1) 1 oHa 3akpblBaetcs. BcacbiBaHve
BO3AyXa MpekpaLlaeTcs.

2. Pa3rpy304Hbiii kaanaH (7) oTKpbIBaETCS M cOpachbiBAET BHYTPEHHEE AGBAEHWE, Pa3rpyXas CUCTEMY
1 bak-cenapatop (4).

3. AaBAeHUWe B cUCTEME CTabUAM3KUpPYETCS, NOTPEBAEHME BO3AYXa OTCYTCTBYET, KOMMPECCOP NEPEXOAUT
B PEXUM OXMAAHWA: ABUraTEAb HE BbIKAOUAETCSA. Bpemsa pexuma oxmaaHusa A0 OCTaHOBa UAM
BKANOUEHWSI KOMMPECCOopa MOXET ObiTb YCTAHOBAEHO Ha KOHTPOAAEPE B 3aBUCUMOCTH OT YCAOBWM
noTpebAeHus.

Harpy3ka:

C yBenrueHnem I'IOTpe6/\eHVIF| BO3AYyXa, AaBAEHWE B NHEBMOCETU NMapaeT AO MMHUMaAbHOIO yCTa-
HOBAEHHOIO NPEAEAa, Ha INEKTPOMArHWUTHbIM KaanaH (3) Napaétcs HanpskeHWe 1 OH 3aKpbIBaeTCs.

Bosayx noa AaBAEHWEM NepecTaéT NocTynatb Ha 3aCAOHKY (5) OHa OTKpbIBaeTCs . Pasrpy30uHbii
knanaH (7) 3akpbiBaetcs. [PoMCX0AUT NOCTYNAEHUE BO3AyXa B BUHTOBOM BAOK (6).Komnpeccop
nepexoaut B pexvm 100% Harpysku.

2.6 Cxema aneKTpuueckana npuHuunuanbHasn

1 F30-F90(-LOG)
1
't

—2
3 X 380VAC

—3

1
Qs

2)
11 22] 33|
380VAC

Tr AN

|+
l24vAC| ~ [220vA

1014 1004 4201 200

27 1 22 33

w

[ERETIEN

ul u2 u3|

sB1.1
203~ 202 F2 201 300
r 1 ~
o t ™ 7R
| \ Rel Re3 \ Re2 \ Re5 Red| 200

Puc. 2.6 Cxema anektpuueckas F 30-55
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OCHOBHbIE KOMMOHEHTbI

K1-K4 KoHTtakTop YA KaanaH aneKkTpoMarHuTHbIN
M1, M2 DNeKTpoABUraTeAb Qs BbikAOUaTEAD ABTOMATUYECKUI
T Qatunk Temneparypbl CT1, CT2 TpaHcdopmaTop Toka

/P AaTunk pAaBAEHUS R,C RC-uenouka

SB KHoMKa aBapuMHOM OCTAHOBKM Tr TpaHchopmarop

F1, F2 MpepoxpaHnTeAb. i-LOG KoHTponep

2.7 NaHHble 3NEKTPUUYECKUX NOAKAIOUEHUH

Hanpsixenue (B) | Yacrora(uw | F30. | F37.. | F45. | FB5.
Martepuan kabens - mepb. CeueHune Xuabl kabens (Mm2)
380 | 50 | 6 | 25 | 3 | 50
MpepoxpaHuteamn (A)
380 | 50 63 80 | 100 [ 125

3. BBOA B 3KCNAyaTauMio

3.1 TakeAa)kHble paboThbl

MpUCYTCTBUE HA UBAEAUM BMSATHH, CKOAOB M MPOYMX NOBPEXAEHWM
MOXET NMPUBECTU K NPEKPaLLEHUIO AEMCTBUA rapaHTUu.

MpoBepbTe BU3yaAbHO OTCYTCTBUE NMOBPEXAEHWS YTAKOBKM, ECAU MOBPEXAEHWI HET, NOCTaBbTe
60K PAAOM C BblOpaHHbIM MECTOM MOHTaxa 1 pacnakymte. MepemelleHne 060pyA0BaHUS

f

% .

3

W=

~

Puc. 3.1 Cxema anst TakenaxHbix pabot F30 - F55

AOAXHO MPOBOAMTLCS TOABKO
MPU NMOMOLLM COOTBETCTBYHOLLIMX
NMPUCNOCOBAEHUIA UAK
NOABEMHbIX MEXaHW3MOB.
PyuHoW noaAbEM M
nepemeLleHne 3anpeLLeHbl.
Aaxe B ynakoBKe, AepxuTe
obopyaoBaHUE B 3aLUMLLEHHOM
OT BO3AENCTBMSA MOTOAHbBIX
ABAEHUIW MecTe.
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Moaenb A,mm B, mm C, mm D, mm G, mm

F30
332 292 1200

F37

775 185

F45
540 150 1450

F55

3.2 NabapuTHblie pa3mepbl

2 Paamepbl komnpeccopa
Q
E/\." g AnvHa | Livpuna | Boicota | Macca,
/ L, Mm D, MM H, MM Kr
\t—'/_ .
| ol 1o F30 705
\ 7 —J 1400 1000 1500
ﬁg@ F37 745
* F45 980
H 1650 1250 1720
F55 1150
, Qﬂﬁ o g . Pa3smepbl B ynakoBke
Ll o Od1° | | F30 735
\ l / 1600 1100 1750
b\w_/— Fa7 775
D : L F45 1020
/ 1850 1350 1950
F55 1195

Puc. 3.2 labaputHble pasmepbl F30 - F55

3.3 Pa3smepbl AN MOHTaXa

B1 Moaenb F30 - F37 F45 - F55
A 604 874
MM
B, 860 1004
MM
AL, 740 793
MM
B1, 420 473
MM
C, 128 124
MM
D, 693 860
MM

Puc. 3.3 Paamepbl pas MoHTaxa F30 - F55
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3.4 MoarotoBKa nomMmeLLeHUs

1500

= = 2
- - t
1500 | | 1500 ‘\‘o _—— ||
I_ 2HT .l ’
I |
— 1 E
= =) Ao
:: 1 o A1 B
_ - R ::"I &\d;/
71500 | :

Puc. 3.4 Cxema yctaHoBKM Komnpeccopa F30 - F55

1. 3abop BO3AyXa KOMMNPECCOPOM
2. Bbixoa BO3ayxa M3 Komnpeccopa

MuHUMaAbHble TPe6OBaHUSA AASI YCTAHOBKM:

* Bbibepute UMCTOE He 3amnbIAEHHOE M Cyx0e NoMeLLEeHUe, 3aLLULLEHHOE OT aTMOCHEPHbIX OCAAKOB.
¢ B nomeLLeH1r NoA AOAKEH ObiTb POBHbIN, FOPU3OHTAAbHbIN U BbIAEPXMBATb BEC KOMMPECCcopa.
EcAn komnpeccop He 3aKpenA€éH K MOAY, YrOA OTKAOHEHUS MOAA HE AOAKEH NpeBbiwaTh 3°. B
CAyYae KpenAeHusi, MaKCMMaAbHOE OTKAOHEHWSA AOAXKHO COCTaBAATb 7°.

* MuHUManbHasa Temnepatypa okpyxatoLLen cpeabl +5°C.

¢ MakcumanbHas TemMnepatypa okpyxatowen cpeabl +40°C.

* B nomelLLeHnn AONKEH BbiTb MPEAYCMOTPEH NPUTOK CBEXETO BO3AYXa B 06bEME, COOTBETCTBYHOLLEM
ABYKPaATHOWM NPOM3BOAMTEABHOCTU KOMMpPeccopa.

¢ B nomeLleHnm, 060pyAOBAHHOM MPUTOYHO-BbITSXKHOM MEXaHUUYECKOW BEHTUAALMEN, 06bEM
BO3AyXa BbITSHKHOM BEHTUAALMK HE AOAKEH NpeBbiwaTbh 40% obbema Bo3ayxa NPUTOYHOM
BEHTUAALMMN.

Pa3melleHre KoMnpeccopa B HEHAAAEXALLMX OKPYXatOLLMX
YCAOBMAX MOXET NPUBECTH K NoTepe ero pabotocnocobHOCTU
BCAEACTBUE CBEPXBbICOKMX HArpy3ok. MonomKM KomMmnmnpeccopa,
BbI3BaHHblE HEMPaBUALHON 3KCMNAyaTalUMEN, HE paccMaTpUBatoTCst
KaK rapaHTuiHble

He 6AOKMpy#iTE, AQXeE YaCTUUHO, BEHTUASLIMOHHYIO NEPGOPaLMIO KOMMNPECCOPA U OCYLLMUTEAS.
M36eraiite BOZMOXHOM PELMPKYAALIMKM BO3AYXA OT APYTMX UCTOUHMKOB TEMAQ.
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3.5 NoacoepAnHEHUE K AMHUMM C)XXaToro Bo3ayxa

Bce paboTbl N0 NOAKAOUEHMIO KOMMPECCOPHOrO 060PYAOBAHMS AOAKHbI MTPOBOAUTLCS MPK-
OTCYTCTBMU AGBAEHUS B MHEBMOCETH. Onepaupu No NOAKAFOUEHUIO K AMHWK CXaToro Bo3ayxa
AOAXKHbI MPOU3BOAUTCS TOABKO KBAAUGULIMPOBAHHbLIM CMELMAAUCTOM.

Pasmepbl 1 paboune xapakTepUCTUKU PYKABOB 1 apMaTypbl AOAKHbI COOTBETCTBOBATb KOAMYE-
CTBY W AQBAEHWMIO MOAABAEMOTO BO3AYXa U3 KOMMNpPeccopa. 3aHUXEHWE MOXET NPUBECTH K pas-
repMeT3aLymn CUCTEMbI M CTaTb MPUUYMHON TPAaBM orepatopa v NOBPEXAEHWH 060pyAOBaHHS.
Mpw1 MCNOAb30BaHUM AOMIOAHUTEABHbIX PECHBEPOB, NOABKPaiiTe UX B 3aBUCMMOCTH OT NOTPe-
6AEHMSA CKaTOro BO3AYXa U MPOM3BOAUTEABHOCTU KOMMPEccopa.

3.6 MNMoaKAOUEHUE K INEKTPONUTAHUIO

Komnpeccop He KoMNAekTyeTcs kabeneM nutTaHusa. CeueHne kabens Heobxoanmo nopobpaTs B
COOTBETCTBUU C NOTPEBAAEMON MOLLHOCTBHO KOMMPECcopa (CMOTPU UAEHTUDUKALIMOHHYIO TabANY-
Ky Ha kopryce). Kabeab AOAKeH BbITb B ONAETKE (0BOAOUKE), HE MOAAEPXXUBAIOLLIEN FOPEHME.
CeueHure CMAOBOIo Kabens AOAKHO BbIAEPXaTb MOTEHLUMAABHO BO3MOXHbIE CKaUKW Hanpsxe-
HUA B npeaenax +5%.

AnHa kabens He AONKHA NpeBbIWaTh 25M.

Komnpeccop AOAXEH 6bITb 3a3EMAEH 1 3aLLUMLLEH TO KOPOTKOIo
3aMblKaHWA. Takxe NPUMKUTE MepPbl AAS 3aLLUUTLI OT konebaHui
HanpaxeHna

Puc. 3.6.1 MoaBOA CUAOBOTO Kabeas

CHUMUTE AEBYIO MaHeAb 1 NPonycTUTe kabeab CKBO3b crieLiManbHoe oTBepcTHe (1) B 0CHOBaHMM
KoMmnpeccopa. 3atem NporycT1Te ero Yepes NAaCTMKOBbIN BBOA (2).
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Puc. 3.6.2 MNoapKAIOUEHHUE K SIAEKTPOMUTAHMIO

©

MoAKAKOUMTE CUAOBOW KabeAb COTAACHO INEKTPUUECKON cxeMe. CMOTPpU MYHKT 2.6.
ANS 3a3€MAEHUST UCMOAL3YITE HOAT NO3ULIMK 3.

4.9KcnayaTauus

K aKcnaAyaTaLmm KOMNPeccopa AOMyCKaeTcsi TOAbKO KBaAMOULIMPO-
BaHHbI NEPCOHAA.

4.1 MNaHeAb ynpaBA€HUA

AAs ynpaBAeHust napameTpamu komnpeccopbl F30 - FOO o6opyaoBaHbl KOHTpoArepoM i-LOG,
KOTOPbIM B aBTOMATUUYECKOM PEXMME OTCAEXKMBAET PAcXoA notpebutenem Bosayxa. MNpu napeHnm
AABAEHUA B KOHTYPE (KOMMPECCOP-PECHBEP) HUXKE YCTAHOBAEHHOTO YPOBHSI, KOHTPOAAED AQET
KOMaHAY Ha 3anyck komnpeccopa. Mpu AOCTUXKEHUU MAKCUMaAbBHOIO YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS,
KOMIMPECCOP MEPEXOAUT B PEXUM OXMAAHMS (XOAOCTOM XOA), BPEMSI KOTOPOTO YCTaHaBAMBAETCS
Ha KOHTPOAAEPE.

Takxe B KOHTPOAAEPE NPEAYCMOTPEHA AOATOBPEMEHHASA NaMATb AN XPAHEHUS ONepaTUBHbIX
AAHHbIX: BpEMEHN Hapa60TI'(l/IY 3HaYeHWM CUYETUMKOB, COCTOAHMUIM CUCTEMBI U T.N.
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4.1.1 06w BUA KOHTpPOAAepa i-Log

OMPRAGS

comprag.com

i-LOG control
L4

. SHUTDOWN

P

DOWNVALUE UP VALUE ENTER RETURN

©@VOoO@

Puc. 4.1.1 MaHeAb ynpaBAeHUSA

(D Myck komnpeccopa @ Beepx
@ OcraHoBka komnpeccopa @ BHu3
@ BosBpaTt B OCHOBHOE MEHIO @ Beoa
@ KHOMKa ycTaHOBKM.

KHoMKa 3arpysku / pasrpysku

4.1.2 UHpuKauumna

® /

MHAVIKaTOp nuTaHua (KpaCHbIljl)Z WHAMKATOP 3aropaetca npu BKAKOYEHNU KOHTPOAAEPA.
Hanpﬂ)KeHme MNOAaHO.

MHamKkaTop paboTbl (3EAEHDBIN): MHAMKATOP 3aropaetcs, KOrAa ABUrateAb paboTaer.
Komnpeccop noa Harpy3Koi.

o A

MHAMKATOP TPEBOIU (KpacHbI): MHAMKATOP MUraeT Npu TPEeBOre; MHAMKATOP FOpUT,
KOTA@ KOMMPECCop OCTaHOBAEH MO CUrHaAy «aBapusi» (CONPOBOXAAETCA 3BYKOBbIM
cUrHanomM»; MHAMKaTOp BbIKAKOUEH, KOrAa OLLMbKa yeTpaHeHa. Aas cbpoca oLmnbkm
HaXMUTE 1 yAePXUBaNTE KHOMKY BO3BPaTa B MeHio @ .
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UHpopmaumnoHHbIn LED aucnaen.

[locae BKAHOUEHWA MUTaHWA 3KpaH AUCTIIAES 0T06pa3VIT caepyroulee:

COMPRAG BO3AYLL-
HbI KOMMPECCOP

Uepes 5 cekyHA BbICBETATCS OCHOBHbIE MapameTpbl koMnpeccopa: MapameTpbl oTobpaxator
TeKylLiee COCTOSIHUE KOMMPEeccopa:

TEMI: 21°C
NABA: 0.0BAR
cTon

co1 NOKAA

Temnepatypa mMacaa, 'C

AaBAeHue B cetn, BAR

CocTosiHWe komnpeccopa

COCTOSIHWE NMOAKAKOUEHUSA

Haxmute @ ANA BXOAA B MEHIO Bbl60pa:

MAPAM. PABOTbI
MAPAM. SKCNAYAT

Bxoa B meHto MAPAM. PABOTbHI

BX0A B MeHto MAPAM. SKCIMAYAT (peaaktupoBaHue Yepes naponb)

MAPAM. 3ABOLAA
MAPAM. KAAUBPOB

BXOA B MeHto NMTAPAM. SKCIAYAT (Bxoa Yepes3 napoAb)

BX0A B MeHto [APAM. KAAMBPOB (Bx0A Yepes napoAb)

Onucanue napameTpoB «llapameTpbl pa6oTbi»

Bbi6epuTte cTpoky «[TAPAM. PABOTbI» kHomnkamu @ @ N HaXXmMuTe @ LaHHble NnapameTpbl
OTPAXaKTCH TOAbKO AASI TPOCMOTPbI TEKYLLMX HACTPOEK USAEAUS.

M1 W BEHT TOK
OBLLEE BPEMA PAB
TEK. BPEMA  PAB
MAPAM. CEPBMCA

WUCTOPUSA  OLUMBOK
3ABOACKOM  HOMEP
TEK. OLLMBKA
KOMMYHUK.  CTATYC

Bbibepute ctpoky «<M1 U BEHT TOK» u Haxmute @ :

M1 W BEHT TOK(A)

Tok no ¢pa3am rAaBHOTO ABUraTeAsl U ABUraTeAst BEHTUAATOPA

A 0.0 0.0
B 0.0 0.0
C 0.0 0.0
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Mo aHanoruu nocTynaem co CAEAYOLLUMU NYHKTaMKWU MEHHO.

«OBLLUEE BPEMA  PAB»

OBLLEE BPEMSA PAB: 06LLee Bpems HAapaboTKK (TaBHbIV ABUratenb pabotaer).

OBLLEE BPEMSA HAT: ObLee Bpems paboTbl NOA Harpy3Kow (raBHbIN ABUrateAb pabotaer,
KAaMaH BCaCbIBaOLLWIA OTKPBIT).

TEK. BPEMA  PAB»

TEK. BPEMA PAB: TekyLee BpeMs paboTbl OT MOCAEAHETO BKAKOUEHMUS.

TEK. BPEMA HAT: TekyLee Bpems paboTbl NOA Harpy3kom

«TAPAM. CEPBWUCA»

BPEMSA B PAB(H) Bpewmsi B pabote (4achbl).

MACA ®UABTP:0000H Bpewmsi B akcnayataumu. OTobpaxaet Bpems ¢ nocaepHero T0.*

CENAPATP: 0OO0O0OH Bpewmsi B akcnayataumu. OTobpaxaet Bpems ¢ nocaepHero T0.*

BO3A ®UABTP:0000H Bpewms B akcnayataumu. OTobpaxaert Bpems ¢ nocaepHero TO.*

MACAO: 0000H Bpewmsi B akcnayataumu. OTobpaxaet Bpems ¢ nocaeaHero T0.*

CMA3KA M1: OOOOH Bpewms B akcnayataumm

PEMHMU: 0OO00O0OH Bpewms B akcnayataumm

*TponucbiBatotcs B «[lapameTpbl akcnayataumn/MAX BPEMA PAB». Mocae nposeaeHns TO Bpems
cbpacbiBaetca. CmoTpu «MapameTpbl akcnayaTtaumn/CEP BPEMA CEPBUC».

«1CTOPUA OLLUMNBOK»

| «CTOPUA OLLNBOK» | ANt NPOCMOTPA OTKPBITO 5 NOCAEAHUX OLLIMOOK. |
TEK. OLLMBKA»

| TEK. OLIMBKA» | Aktueras ownbka |
«KOMMYHUK.  CTATYC»

| «KOMMYHWK CTATYC» | B AaHHOM MOAEAW He UCTIOAb3YeTCS. |

ECAM B TEKYLLIEM MEHIO HE NPOU3BOAMTCS HUKAKUX AECTBUIM 60 CEKyHA, KOHTPOAEP aBTOMATUUECKM
BEPHETCH B MABHOE MEHIO.
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OnucaHue napameTpos «[lapameTpbl IKCNAyaTauumn»

AaHHbIN NYHKT MEH0 paspeLléH AN MPOCMOTPA, HO 3aLUMLLEH NapOAEM OT U3MEHEHMIA. AAA
M3MEHEHWIN B HACTPOMKax KoMmnpeccopa obpaTuTech K Baluemy permoHanbHOMY AUAEPY.

Haxmute @ ANA BXOAQ B MEHIO Bbl60pa:

KHonkamu @ @ Bblbepute «[TAPAM. SKCTNAYAT HaxmuTe @

AABN/TEMIN YCT
BPEMA YCT
PEXWM PABOTbI
SEQ NAPAM YCT
CBEP BPEM#A CEPBMC
MAX BPEMA PAB
A3bIK: RU
MAPAA TIONB3: XXXX

KHonkamu @ @ Bblbepute <AABN/TEMIT YCT» Haxmute @ (Hwxe ykasaHbl yCTaHOBAEH-
Hble 3HaYeHWs1 A\ KOMMPEeccopa ¢ Makc. pabounm aaBaeHeM 8,0 H6ap.)

P HATP: 05.2 bar

AaBAeHWE HarpysKku.

P PA3I: 08.0 bar

AaBAeHWe pasrpysKku.

BEHT.ON:  0095°C

Temnepatypa BKAOUEHWE BEHTUASITOPA.

BEHT. OFF:  0060°C

Temneparypa BbIKAOUEHUSA BEHTUAATOPA.

«BPEMA YCT»

M1 CTAPT:  0007S

Bpems urHopupoBaHue Harpy3ku raBHOro ABUraTensi.

BEHT CTAPT: 0002S

Bpemsa urHopvpoBaHue Harpy3ku ABUrateAs BEHTUASATOPA.

Y-3AAEP: 0004s

Bpemsa nepekaoueHus 3Be3aa-TPEYrOAbHUK.

HAIP 3AAEP: 0002S

3aAep>KKa KOMaHAbI Ha OTKpbITHe «KAanaHa BcacblBatoLLEro».

XOAOCT 3AA: 0300S

Bpems xonocToro xoaa. [haBHbIN ABUraTens pabotaet, KaanaH BcacbiBatoLLMA
3aKPbIT.

OCTAH 3AA:  0009S

3apepXKa BPEMEHU OCTAHOBKM 3A. ABUraTens.

CTAP 3AA:  0090S

3apepXka Ha BKAOUeHUe. Bpemsa pasrpy3ku KOMIpeccopa, NoBTOPHbIi
3anycK B 3TOT NepUOA HEBO3MOXEH.

«PEXXMUM PABOTbI» cmoTpu nyHKT 4.1.4.
«SEQ MAPAM YCT»  cmoTpu nyHKT 4.1.4.
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«CBP BPEMA CEPBWC»

MACA ®UABLTP: O000H

YcraHoBuTb B O nocAe 3aMeHbl.

CETMAPATOP: OOO0OH

YcraHoBuTb B O NocAe 3amMeHbl.

BO3A ®UABT:  0000H

YcraHoBuTb B O NocAe 3aMeHbl.

MACAO: 0000H

YctaHoBuWTb B O NocAe 3amMeHbl (MacAao B bake cenaparopa).

CMA3KA M1: 0000OH

[A@BHbI ABMraTeAb cMaska (MPOU3BOAUTEAEM HE PEMAAMEHTUPYETCS).

PEMHMN: 0000H

PeMHM KAMHOPEMEHHOM Nepeaaun (MPOU3BOAUTEAEM HE PEMAMEHTUPYETCS).

«MIAX BPEM# PAB»

MACA ®UABLTP: O000H

YCTaHOBWTL BPEMS AO CAEAYIOLLIEN 3aMEHbl. *

CEMAPATOP: OO00H

YCTaHOBUTbL BPEMSA AO CAEAYIOLLEN 3aMeEHbI. *

BO3A ®UABLT:  O000H

YCTaHOBWTb BPEMS AO CAEAYIOLLEN 3aMEHbI. *

MACANO: 0000H

YCTaHOBUTbL BPpEMS A0 CAEAYIOLLIEN 3aMeHbl (MacAo B bake cenaparopa).*

*/\@aHHble 3HaYEeHUs1 yCTaHaBAMBAOTCS COMACHO o4YepEAHOCTM NpoBeaeHUs TO cornacHo nNyHKTy 5.1.

CMA3KA M1: 00OOH

YCTaHOBWTL BPEMSs AO CAEAYIOLLEEN 3aMeHbI (MPOU3BOAUTEAEM HE
peraameHTUpyetcs).

PEMHW: O0O0O0OH YCTaHOBWTbL BPEMS AO CAEAYIOLLEN 3aMeHbI (TPOU3BOAUTEAEM HE
pernameHTupyetcs)

«SA3bIK»

A3bIK BbIEOP Bblb6op A3blka

PYCCKWI YcTaHOBAEHHOE 3HaveHue

«[MAPAA NMOAB3»

MAPOAb MOAB30B

kkk*k

*kkk*k

He nameHsTb

4.1.3 UHpuKauua onMbok

CoO0BLLEHMSI O HEUCTPABHOCTAX, B PE3YALTATE KOTOPbIX KOMMPECCOP HEMEAAEHHO BblKAKOUAETCS,

AMBO M3HAUYAABHO He 3anyckaetcs. [1pu 3ToM 3aropaeTcst UHAMKaTop .

, Bce owmnbku

NpY aBapUMHOM BbIKAKOUEHWUM MOCAE YCTPAHEHNA HEOBXOAMMO COPOCUTL (HAXMMUTE KHOMKY

«RETURN» 1 yaepxuBaite).

TpeBora (komnpeccop NPoOAOAKUT paboTy)

TPEBOTA:
MACA ®UA.  TMPEBbILL

Cpok cAyX6bl MAaCASHOTO GUALTPA NPEBbIlLEH, TpebyeTca 3ameHa.

TPEBOTA: CENAPATOP
MPEBbILL

Cpok CAyObl cenapatopa npesbiLLeH, TpebyeTca 3aMeHa.

TPEBOTA: BO3A. ®UA.
MNPEBbILL

CpoK CcAyXObl BO3AYLLHOMO GUALTPA NPeBbILLEH, TPeByeTca 3aMeHa.

TPEBOTA: MACAO 3AM
MPEBbILL

CpoK cAyx6bl MacAa npeBbilleH, Tpebyetcs 3ameHa.

TPEBOTA:
T 105°C

Temnepatypa MachAa Bbile pa3pelléHHom. Ecan TpeBora AamTes > 3cek
NPOM30MAET aBapuiiHan oCTaHOBKa KoMnpeccopa.
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ABapuna (HemeAAeHHaA OCTaHOBKa KOMMpeccopa v 3anpeT 3anycka)

B KOHTpOAAEpE coxpaHaeTca 5 NocAeAHMX OLIMOOK.

ABAP: Temnepatypa OKpyxXatoLen Cpeabl HUxXe pa3peLLéHHON. 3anpeT nycka
HUSKAA T KomMnpeccopa.
ABAP: Temnepartypa macAa BblLe AOMYCTUMON. ECAM TeMnepaTypa NpoAOAKaET
T 112°C pacTtu, uepes 3cek. NPOU3OMAET aBapuitHas OCTaHOBKa KOMMpeccopa.
ABAP: HeuncnpaBHOCTb AaTUMKa TeMnepatypbl, 06pbiB NPOBOAA.
AATY TEMIM HEUCTIP
ABAP: Meperpyska no Toky rAaBHOro psuratens M.
M1 MNEPETP
000.0A

ABAP: KopoTkoe 3amblkaHue ABuratens M1 an KOHTaKTOpOB.
M1  K3.
ABAP: KopoTkoe 3ambikaHWe ABUratens M2 MAM KOHTaKTOPOB.
BEHT  NEPETP

000.0A
ABAP: KopoTkoe 3ambikaHue ABuratens M2 A KOHTaKTOpOB.
BEHT K.3.
ABAP: HenpaBuabHOe YepepoBaHue dpas MAM OTCyTCTBME dasbl TA@BHOMO
NOCAEA  OA3 ABuratena M1.
ABAP: AuncbanaHc ¢pa3 raaBHoro Apuratenss M1 Bblle AOMNYCTUMOTO.
ANCBAA  ®A3
ABAP: Pabouee paBAEHUWE Bbllle pa3peLléHHOrO.
AABA  BbICOK

008.4BAR

ABAP: HeuncnpaBHOCTb AaTUMKa AaBAEHMS, 06PbIB NPOBOAA, HENPaBUAbHAS
AATY AABA HEUCTIP NOAAPHOCTb.
ABAP: HenpaBuabHOe YepepoBaHue das MAM oTCyTCTBUE dasbl ABUraTens
BEHT AWCBAA BEHTMAATOPA M2.

000.0A
ABAP: AuncbanaHc ¢a3 ABUraTenst BEHTUAATOpPa M2 Bbillie AOMYCTUMOTO.
BEHT ®A3A

000.0A
ABAP: Komnpeccop He 3anyckaertcsi. Haxarta KHonka aBapvMHOro octaHoBa
KHOMKA ABAP OCT

AanbHenwas pabota 6e3 ycTpaHeHUsA NPUYUHbI BOSHUKHOBEHUSA
aBapuMHOro cooblueHuns 3anpeLleHal
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4.1.4 YnpaBneHUe peXxumMom 6roKa u paboTta B ceTu

YnpaeaeHue pexxumom 6r0Ka.

KoHTpoanep i-LOG no3BoASIET NOCTPOUTL AOKaAbHYHO CETb C NMOMOLLBLO opTta RS-485.

B ceTb MOXHO NoakAKHaTb A0 16 KOMMNPeccopoB. Komnpeccop ¢ ceTeBbiM appecom «0001-BepyLLMIA,
Apyrve BeAOMble.

Hactpoiika pexxuma 6n0Ka.

B raaBHOM MeHto Bbibepute «[TAPAM. SKCIAYAT» 1 nepenante K NoAMEH0 «Pexxnm paboTbi».

YINPAB: YAAN YnpaBAeHUe yAaneHHOE.
HATPY3: AUTO DyHKUMA «Harpyska/pasrpy3ka yctaHoBAeHa B «AUTO».
CETb COEA: MODBUS MponucbiBaem «MODBUS».
CETb AAPEC: 0001 AApec Komnpeccopa B CeTH.
B meHto «[TAPAM. SKCIAYAT» neperiante K noameHto «SEQ MNMAPAM YCT».
rPyn: BEAYLL, BeayLumit KOHTpPOAAED.
FPYMN NEPEK: 0OO002H CmeHa BpeMeHU ouepEéAHOCTHU paboTbl.
HOM B TPYM: 0003 KoAMYECTBO KOMMPECCOPOB B CETU.
P HATP: 005.2 BAR AaBAeHWe 3anycka UAW 3arpy3ku komnpeccopa.
[P PASI: 008.0BAR AaBAeHUWe pa3rpy3kn UAM OCTaHOBa KOMMpeccopa.
P 3AAEPX: 00020S 3apepXkkKa KOMaHAbl Ha 3apAaHHOE BPeEMS.

locae HaCTPOMKM 3TUX A@HHBIX, nepesanyctmute KOHTPOAAEP ANA 0OHOBAEHMS.

3atem Hapo HaCTPOUTb KOHTPOAAEP, KOTOPbIN BbICTYNAET B KauecTBe BEAOMOTO YCTPOMCTBA, HEOOX0-
AMMO ycTaHoBWTb «CETb COEA:» B pexxum «MODBUS», yctaHoBUTL NnapameTp «CETb AAPEC:» B cooT-
BETCTBUM C KOAMUECTBOM BEAOMbIX KOMMPECCOPOB, «[PYT:» ycTaHOBUTL, kKak «BEAOMD». Bbibepute
«[MAPAM. PABOTbI» HaxxmuTe «BBOA», 3aTeM Bbibepute <KOMMYHUK.  CTATYC HaxmuTe «BBOA.
KOHTPOAb aKTUBHOCTM CETU MOXHO MPOCAEAWTb MO TabAMLE, MPUBEAEHHOM HUXE.

MNepepava/npuem.

Pa6ota B ceTn

KoHTtpoanep i-LOG nopaepxmsaet npotokon MODBUS RTU.

COMPRAG F-Cepua Komnpeccop BO3AYLLHbIA BUHTOBOM 83



4.2 Myck komnpeccopa

Kaxablit pa3 nepea 3anyckoM KOMMpeccopa nposepbTe ypo-
BeHb MacAa B Hake-cenapatope. Mpu HU3KOM YPOBHE — AOAEiTE
Macno.

MoaKAOUUTE HaNpPsXXEHUE.
OTKpOMTE BbINYCKHOM LLIAPOBLIN KPaH.

Haxmute KHonKyO”HyCK" Ha naHeAu yrpaBAEHUA KOHTPOAAEpPaA.
Komnpeccop 3anyctutcsa. KoHTpoarep ByaeT aBTOMaTUYECKH ynpaBAsiTb paboTol KomMnpeccopa
no 3aBOACKWMM YCTaHOBKaMm

4.3 BbIKAOUEHUE KOMMIpeccopa

AN 9KCTPEHHOM OCTAHOBKM KOMIMPECCOPa HaXMUTE KHOMKY aBapUMHOTO
OTKAKOUEHUWSA Ha MaHEAW yNpaBAEHUST KOHTPOAAEpa. [Tocae yeTpaHeHust
HeWCnpPaBHOCTH Pa3BAOKMPYITE KHOMKY, BbITSHYB €€ Ha cebs. MNocne
aBapPUIHOIO OTKAKOUEHUS, KOMMPECCOP MOXET ObITb MOBTOPHO 3anyLUeH
He paHbLue, yem yepesd 10 MUHyYT.

Haxmute KHOMKy @"OCTaHOBKa“ Ha NaHeAu yrnpaBAEHUA KOHTPOAAEPA.
Komnpeccop BbikAatounTcs. LCD pAncrninei NoTyxHeT.
3aKkpoMTe BbIMyCKHOWM LWApoBbli KpaH. OTKAKOUUTE OT CETU MUTaHWS.
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5. HacTpouka u cepBucHoe o6¢cary)xuBanue
5.1 lpaduK TeXHUUYECKOro 06cAy)KuBaHuUA

MHTepBan B MoTOHYacax

NPEAOXPaHUTEABHbIN

2 g °
o z k-
) 8 g TO-1 T0-2 T0-3 T0-2
3 H g
P 2 o
= [ 500 2000 4000 6000
MpoBepka,
YpoBeHb macna posepka/
AONATH
Macno komnpeccopa 3ameHa | 3ameHa | 3amena | 3ameHa
DUALTP BO3AYLLHbIN Ounctka 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
DUALTP MaCASIHbIV 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
CenapaunoHHbIi 3AeMEHT 3ameHa
TennoobMeHHUK Ouuctka
MOALUMNHUKKN SAEKTPOABUraTEAR Cwmaska
BcacblBatoLumii kKnanaH MpoBepka
KaanaH MUH. AaBAEHUA MpoBepka
KnanaH
MpoBepka

Mocae 6000 yacoB paboTbl, NAAHOBOE TEXHUUYECKOE 0OCAYXXMBAHWE AONKHO BKAKOUATb B cebsl
yepepoBaHue TO-2 nam TO-3 uepes kaxable 2000 MOTOYACOB MAK OAMH pa3 B rOA, B 3aBUCK-
MOCTM OT TOT0, YTO HaCTynuT BbicTpee. MPOBEAEHWE EXEAHEBHOTO, EXEHEAEABHOTO, EXEMECAY-
HOTO M €XEroAHOrO KOHTPOAS HE OTMEHSAETCA NPOBEAEHHBIM TEXHUYECKUM 0OCAY)XMBAHUEM.
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5.2 lNpoBepka ypoBHA MacAa

lpoBepka ypoBHA MacAa ABASIETCS XXEAHEBHOM NpoLeAypPoit. Mepea NPOBEPKON BbIKAKOUUTE
Komnpeccop.

YpoBeHb MacAa NpoBePSAETCA Yepe3 CMOTPOBOM a3okK (1), pacnoAOXeHHbIN Henocpea-
CTBEHHO Ha Bake-cenapaTtope. MacAo AOAKHO BU3yaAbHO NPOCMATPMBATLCA B rAa3ke. Ecan
YPOBEHb MacAa HUXe U ero He BUAHO, AOAWUTb AO CEPEAMHbI TAa3Ka.

EcAn akcnayaTaumsi NPOXOAWT B 3arpsi3HEHHbIX MAM MbIAbHbBIX YCAOBUSAX, U BO3HUKAIOT TPYA-
HOCTM PacCMOTPETb YPOBEHb MacAa Yepe3 OKHO B NaHEAW, AOMYCKAETCA CHATb NMEPEAHIOHD
naHeAb U NPOBECTU NPOBEPKY HEMOCPEACTBEHHO Ha Hake-cenaparope.

3anpeLlaeTcs UCNOAL30BaTb NPU NPOBEPKE YPOBHS MacAa@ UCTOUYHMKM CBETA C OTKPbITbIM
nAaMeHeM.

. ] — .

Puc. 5.2 MpoBepka ypoBHSA Macha

5.3 NpoBepka NPUBOAHDbIX peMHEHN

MpoBepka peMHel ABASETCA eXeMeCcAUYHOM npoLeAypoi. Nepea NpoBEPKOI BbiKAOUMTE
KOMMPECCOP U OTKAKOUUTE €ro OT MUTaHMUA.

CHMMUTE AeBYIO NaHeAb. BuayaabHO NPOAMArHOCTUPYMTE PEMHU Ha CA€Abl U3HOCA, TPELLUMH,
Aedopmaumin v T.n. MNpu HaAMUMK NPEACTABAEHHbIX Bbille AEDEKTOB — 3aMEHUTE PEMHHU
(cmoTpuTe NYHKT 5.6.).

HarsxeHue peMHei. s BbICTABAEHUSA HaTAXEHUS, UCMOAb3YitTe crell. 060pyAoBaHME.
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Moaenb Pabouee Harspkenums, H
AaBAeHue, bap

8 350

F30 10 350
13 350

8 400

F37 10 400
13 400

8 450

F45 10 450
13 450

8 650

F55 10 650

1 13 650

Puc. 5.3 . MpoBepKka NPUBOAHBIX PEMHEWN

5.4 3ameHa macaa U MacAHOro GUALTpa

Puc. 5.4.1 3ameHa machaa

Mepea 3amMeHOM MacAa BbIKAKOUYMUTE KOMMPECCOP U OTKAKOUWUTE €ro OT MUTAHMUSA.

CHUMWTE AMLIEBYIO NaHEAb U OTKPYTUTE NPOOKY 3aAMBHON FOPAOBUHBI (2) Ha 0AMH 060pOT,
yT0ObI CTPABUTL OCTABLUEECA AABAEHWE, ECAM TAKOBOE NpKUCYTCTBYET. OTKPYTHUTE NPOOKY (2)

1 NPO6Ky CAMBHOIO KpaHa (1). OTKpoWTE CAMBHOW KpaH U CAEWTE UCMOAB30BAHHOE MacAO

B CMeLManbHO NOATOTOBAEHHBIN pe3epByap NoAxoAsillero o6béMa. 3aneite uepes ropAoOBUHY
HOBOE MaCAO A3 CePeAnHbI CMOTPOBOrO ra3ka. YctaHoBuUTe obpaTtHo Npobku (1) u (2).
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Puc. 5.4.2 3ameHa macAsiHOro GUAbTpa

CHUMHTE AULIEBYIO NaHeAb. AKKypaTHO
OTKPYTUTE MaCAsiHbIN GUABTP (1)
(AOMyCKaeTCa UCMOAb30BaTb CNeLManbHbIM
KAKOU-CbEMHMK) U CAEMTE UCMOAB30BAHHOE
MacAo 13 duAsTpa

B CMeLManbHO MOAFOTOBAEHHbIV
pesepsyap.

0653aTeABHO CMaXbTe CBEXMUM MaCAOM
YMAOTHAIOLLYIO MPOKAGAKY Ha HOBOM
duabTpe. MpUKpyTUTE GUALTP Ha MECTO.
MpuKpyunBanTe GUALTP TOABKO BPYUHYIO.
3anycTuTe KoMnpeccop 1 Aaiite
npopaboTtaTtb B XOANOCTOM peXuUmMe
HECKOABKO MUHYT, NMOKa CBEXEE MacAo

He pa3oraETca no cucteme. BoikatounTe
KOMMNPECCOop v NPOBEpLTE yPOBEHb MACAQ.
Macno AONKHO 6bITb MO cepearHe
CMOTPOBOTO rAa3ka. Mpu HeoBXoAMMOCTH —
AONTb.

5.5 3ameHa Bo3ayLWIHOro GpUALTpaA

Puc. 5.5 3ameHa BO3ayLIHOMO GUAbTPa

Mepen 3ameHoM GUALTPA BBIKAKOUMTE KOM-
NpPeccop 1 OTKAKOUMTE ero OT NUTaHUA.
CHUMUTE AMLEBYIO NaHeAb. BO3AYLLHbIN
dUABTP (1) KpenuTtcs Ha BCcacbiBaOLLEM
KnanaHe. OTKpyTUTE BUHT KPEMEXHOro
xomyTa (2). CHUMHKTE CTapbIi GUABTP.
YcTaHOBUTE Ha €ro MeCTO HOBbIN QUALTP.
3ataHuTE XOMYT.
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5.6 3ameHa NpUBOAHbIX peMHeWN

—_

=\

P

.

Puc. 5.6 3ameHa NpUBOAHBIX peMHEN

Nepea 3aMeHON NPUBOAHBIX PEMHEN BbIKAKOUUTE KOMMPECCOP M OTKAKOUMTE €r0 OT NUTaHUA
CHUMMTE AMLIEBYIO M NpaByto naHeAu. Ocaabbre 4 BUHTA (3). OTKPYTUTE 2 KOHTPSILLIMX raiku (1) 1 Bbl-
KpyumBaTe 2 60oATa (2) A0 TEX NOP, MOKa PEMHM He NMPOBUCHYT. CHUMUTE CTapble PEMHU U 3aMEHNTE
13 Ha HoBble. MPOBEAWTE ONMMCaHHbIE BbilLe onepauum B 06paTHOM NoCAeAOBaTEABHOCTU. HaTaHuTe
PEMHM AO 3HaUEHWI, yka3aHHbIX B NyHKTe 5.3. AaitTe npopabotatb KOMMPECCOPY He MeHee 4 uacoB

W NpoBepLTE HaTXKY. Mpr HEOBXOAUMOCTH — MNOATAHYTb.

5.7 3ameHa cenapauuOHHOr0 aneMeHTa

Puc. 5.7 3ameHa cenapauMOHHOro 3AEMEHTa

Mepea 3aMeHOM NPUBOAHbIX
peEMHEN BbIKAKOUMTE KOMMPECCOP

N OTKAKOUUTE ero OT NUTaHUA.
CenapaunOHHbIN INEMEHT
pacnoAOXeH HENOCPEACTBEHHO

B 6ake-cenapartope. AAA ero
3aMeHbl CHUMUTE AULIEBYIO NAHEAb.
OTKpPYTUTE KPpenéxHble OBOATbI No3.
(2) M OCTOPOXHO CHUMUTE BEPXHIOHD
KpbIWKy 6aka. AonyckaeTcs
OTCOEAMHUTbL MNOAXOASILLME K

6aKy pykaBa, ECAM OHM CO3AaIOT
TPYAHOCTM Npu 3ameHe. Yaaaute
MCMNOAb30BaHHbIV cenapaTtop u
YyCTAaHOBWTE Ha €ro MecTo HOBbIM.
BepHUTE Ha MeCTO BEPXHIOHD
KPbILLKY, 3aKpyTUTE BOATHI U
NOACOEAMHUTE 06paTHO pykaBga.
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5.8 Ouucrtka paauaropa

AAst AOCTYNA K papnatopy CHUMUTE
AMLEBYHO MAU NPABYHO MaHEAN.

Crapaitecb peryAsapHO YACTUTb Paau-
atop AN MOAAEPXaHUA 3PPEKTUBHOIO
OXA@XAEHUA.

Ypanute Aobble YacTuLbl rpsA3v U3
paanaTopa npu NOMOLLM BOAOKOHHOM
LLLETKW; 3aTeM HanpaBbTe Ha paaMaTop
CTPYHO CXaToro BO3Ayxa, YTOA MEeXAY
CTpyer BO3Ayxa U MAOCKOCTbIO paana-
Topa AOAXEH BObITb MpuMepHo 90°.

Puc. 5.8 Ounctka paanartopa

5.9 lNpoBepka BcacbiBalOLWEro KAanaHa

AAsi TPOBEAEHUA NPOBEPKM BCACbIBAKOLLEro KAanaHa, CHUMUTE BO3AYLUHbIN GUABTP Kak
nokasaHo B MyHKTe 5.5.

Aanee OTKpoWTe pyKow WKHEPHYO 3aCAOHKY, yOeAUTECh B MAGBHOCTH €€ X0Aa U
BO3MOXHOCTM MOAHOTO OTKPbITHSA. B cAyyae 3aepaHUsA MAM HEMOAHOIO XOAA 3aCAOHKM
3aMeHWTe KAanaH Ha HOBbIW.

5.10 06¢cAy)XKMBaHUE IAEKTPOABUTraTeAs

B npouecce akcnayataummn kKomnpeccopa B NOALMMHUKK ABUraTeAss HEOOXOAMMO A0DaBAATb
CBEXY MAACTUUYHYO CMa3Ky, pa3paboTaHHyto AASI MPUMEHEHUS B MOALLMIMHUKAX KaueHUs.
Cmasky caeayeT A06aBAATb C MOMOLLIbIO CMELMAAbHOTO LLNPULA AAS MAACTUUYECKUX CMa30K
yepes MacAEHKM, PACMOAOXKEHHbIE B KPbILLIKaX MOALLMMHUKA ABUraTEAS.

06beM A0OaBASIEMON CMa3KKM MOXHO paccunTaTb Mo GopMyAe:

D2 Bana aguratens (MM) X 0,005 =M (\;accq CMaSKM)(r)'

He nepenonHaiTe cMa3sKkol NOAWMWMHUKKA CBEPX HOPMbI, T.K. BO BpeMsi paboTbl ABUTaTeAs! BCS
AMLLIHAA CMa3ka OyAeT BblA@BAEHA M3 NMOALLMIMTHUKA BHYTPb ABUTaTEAS.
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6. YcTpaHeHHe HeMcnpaBHOCTEeM

6.1 Bo3MO)XHble HEUCTNIPABHOCTU

Mpobrema

Bo3moxHasa HencnpaBHOCTb

KoppekTupytoLipe AencTeus

Komnpeccop 3anyckaetcs ¢
3aAEPXKON. INEKTPOABUTaTENDL
MEAANEHHO HabWpPaeT CKOPOCTb.

PemHu nepeTanyTbI.

ObecneysTe peMHsIM
COOTBETCTBYIOLLUE HATAXEHUE.
Cmotpu n. 5.3.

l[yctoe macno.

3ameHuTe Macno

MpucyTCTBYET CBUCT BO BPEMS
paboTbl KOMMNpeccopa.

lpockanb3biBaeT peMeHb.

Obecneybte peEMHAM
COOTBETCTBYHOLLME HATAXEHUE.
Cmotpu n. 5.3.

Komnpeccop He 3anyckaetcs. Ha
6A0OKe ynpaBAEHUSt MHAMKaUWA
TemnepaTypHoit 6AOKUPOBKMU.

Temnepartypa OKpyXatoLero
BO3AyXa He COOTBETCTBYET
HeobxoAnMOM (Huxe +5°C nan
Bbiwe +40°C).

Obecneuste HEOHX0AVMYHO
Temneparypy Bo3ayxa

B MOMELLEHUM, A€ YCTaHOBAEH
KoMMpeccop.

Komnpeccop neperpesaercs.

HeaoctatouHas BEHTUAALMA
nomMeluleHua, B KOTOpom
YCTaHOBAEH KOMMPECCOoP.

YBeAUULTE LMPKYAALIMIO BO3AYXA.

CAULLIKOM HU3KWI ypOBEHb

Qonerite macno (. 5.2).

3arpssHeH paauarop.

Mpoayite paaraTop cxatbimM
BO3AYXOM (1. 5.8).

CpabartbiBaeT
NPEeAOXPaHUTEAbHbIN KAAMaH.

3arpsasHéH cenapartop.

Mpoeaute TO ¢ 3ameHoM
cenaparopa.

CAMLLIKOM BbICOKOE AABAEHWE
(6onee 13 6ap).

YctaHoBuTe pabouee
AaBAeHWe Huxe 13 6ap.

7. XpaHeHue U YTUAU3aLUUA

7.1 XpaHeHue

XpaHeHue Komnpeccopa AonyckaeTca npu temneparype ot -20° Ao +35 °C npu 0THOCUTEABHOWM
BAQXXHOCTU BO3Ayxa He Bonee 85%.

7.2 . YTUAM3auua

YTUAU3aUMA TEXHOAOTUUECKOT0 KOHAEH caTa. TEXHOAOTMYECKUIA KOHAEHCAT COAEPXUT

B cebe macno. CavBaiTe 06pasytowumiica Bo BpeMs paboTbl KOHAEHCAT B CneunanbHbie
C6ODLLLVIKVI. CMEHHbIE 3AEMEHTHI c6opu_w|Ka TEXHOANOIMYECKOro KOHAEHCaTa yTVII\VISI/IpyVITe Kak
MPOMaCAEHHbIM 06TUPOYUHbIN MaTepran.
YTuAu3aums MacAsHbIX GUABTPOB, cenapaTopoB. He pAonycKalTe nonaapaHue 0CcTaTkoB Mac-
A@ Ha MouBY, B KaHaA13aLMI0 U BoAOEMbI. CAaBaiiTe MacAsiHble GUALTPBI M cenapaTopbl Ha
YTUAM3ALMIO B TepMETUUYHON Tape.
YTUAU3auuA BO3AYLLHbIX GUABTPOB. Bo3ayLLIHbIE GUALTPLI CAABANTE Ha YTUAM3ALMIO OTAEAB-

HO OT NPOMacA€HHbIX OTXOAOB.

YTuausauusa 0Tpa60TaHH0l’0 MacAaa. YTMAM3aumio OTpa60TaHHOFO MacCAa Nnpou3BoAUTE
B repMeTMYHOM Tape. He ponyckailTte nonapaHWsi B MacAO aTMOCHEPHbIX OCAAKOB.

COMPRAG F-Cepua Komnpeccop BO3AYLLHbIA BUHTOBOM
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EC Declaration of conformity machinery directive 2006/42/EC

EG-Konformitatserklarung gemaf der
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beze-
ichnete Maschine in ihrer Konzeption und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfuihrung den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.
Bei einer mit uns nicht abgestimmten Anderung
der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit.

Hersteller:

Comprag GmbH
Simonshéfchen 30

42327 Wuppertal, Deutschland
Deutschland

Schraubenkompressor

Typ A, AR, ARD
Max. Betriebsdruck, Bar  8-13 (siehe Typenschild)
Min./max. Betriebstemperatur, °C +5 /+40

Es wird die Ubereinstimmung mit weiteren,
ebenfalls fiir das Produkt geltenden
Richtlinien/Bestimmungen erklart:

EG- Druckgerate-Richtlinie (2014/68/EU)
Einfache Druckluftbehalter (2014/29/EU)
Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
EMV-Richtlinie (2014/30/EU)

Angewandte harmonisierte Normen:
Sicherheit von Maschinen (DIN EN 12100)
Sicherheit von Maschinen (DIN EN 60204-1)
Sicherheit von Maschinen (DIN EN ISO 13849-1)

Name des Dokumentationsbevollméachtigten:
Igor Ortenberg

Adresse des Dokumentationsbevollmachtigten:
siehe Adresse des Herstellers

Wuppertal, 10.07.2020

Comprag GmbH
Igor Ortenberg
Authorized Representative

EC Declaration of Conformity in accordance
with the EC Machinery directive 2006/42/EC

We hereby certify that the following described
machine in it s conception, construction and
form put by us into circulation is in accordance
with all the relevant essential health and safety
requirements of the EC Machinery directive
2006/42/EC as amended and the national laws
and regulations adopting this directive.

This declaration is no longer valid if the machine
is modified without out our consent.

Manufacturer:

Comprag GmbH
Simonshoéfchen 30

42327 Wuppertal, Germany
Germany

Screw air compressor

Type A, AR, ARD
Max. Working pressure, bar 8-13 (see name plate)
Min./max. Working temp., °C +5 /+40

The agreement with further valid guidelines/
regulations following for the product is ex-
plained:

Pressure equipment directive (2014/68/EU)
Simple pressure vessels (2014/29/EU)

Low Voltage Directive (2014/35/EU)

EMC Directive (2014/30/EU)

Applied harmonized standards, in particular:
Safety of machinery (DIN EN 12100)

Safety of machinery (DIN EN 60204-1)

Safety of machinery (DIN EN ISO 13849-1)

Name of the authorized representative:
Igor Ortenberg

Address of the authorized representative:
See address of Manufacturer

CONPRAG

SIMONSHOFCHEN 30 .
42327 WUPPERTAL, DEUTSCHLA




