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1. Safety guidelines

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard.

Warning.

Attention.

1.2 General safety guidelines.

Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents as-
sociated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from

@ developing and adhere to the safety guidelines. The main rules

are given in the following section.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legislation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Comprag equipment.

4. Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

5. Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never point
compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment, take extra
caution and wear safety goggles!
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6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equipment
is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for start-up

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
ration or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment suspend-
ed. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipitation.
The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if necessary.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a manu-
ally operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fire-hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do notclutter
it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

7. Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is
well ventilated.

9. When using remote control, the equipment must give a legible and clear warning of this:‘AT-
TENTION: this machine is being controlled remotely and may start operating without warning!’
An operator who is remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment. Once the equip- ment is turned
off remotely, the operator must ensure that the equipment is actually turned off!

10. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating
condi- tions of the electrical motor installed in the equipment. Equip-
ment must be used with protection devices. The protection devices
must protect the electric motor from short circuits, overloading (sys-
tematic and start-up) and open-phase conditions. Installation of protec-
tion devices is the responsibility of the user.
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11. There must be an information plate affixed next to the control panel on equipment with
an independent control system featuring an automatic restart function: ‘ATTENTION: This ma-
chine may start operating without warning!’

12. Any tanks and vessels working under pressure must be fitted with safety-relief valves! Unautho-
rised installation, disassembly or adjustment of attached safety-relief valves is not allowed.

1.4 Safety precautions during operation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fastened
hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly flammable impurities in the airl

3. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work is
being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed to the
equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely and may start
operating without warning!’

4. An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

5. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advisable
to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels
during operation may lead to overheating.

6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds 90 dB (A),
must wear ear protectors.

7. If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:

* safety devices and attachments are in place;

* all hoses and pipes are in good condition and sealed;

e there are no leaks;

* brackets and structural components are tightened;

* all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;

* safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

e all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.
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1.5 Safety precautions for maintenance and repair

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
ration or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other man-
ufactures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised.
Installation work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural
elements falls to room temperature.

6. Never use highly flammable solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural ele-
ments. When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fluids.

7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed to the control
panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on. Personnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work
is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed
to the equipment in relation to this: See 1.3.9.

9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and
outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.

10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of
the equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the equip-
ment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equipment
until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.

12. Naked flames must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.
13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system.

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Pay particular attention to the safety-relief valves. Thoroughly inspect them and remove
any dust and dirt. They must not be allowed to suffer any loss in function under any circum-
stances. Remember that your safety depends on their functionality!
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16. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all con-
trol devices are installed and functioning properly.

17. When replacing filters, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the area
where they are installed with a dry cloth.

18. Protect the motor, air filter, electrical components and control components etc. from com-
ing into contact with condensate. For instance, blow down with dry air.

19. Use protective gloves during installation and repair work in order to avoid burns and injury
(for instance, during oil change).

2. Technical data and functional description

Entitlement to free handling of faults arising during the guarantee pe-
riod is forfeited when:
- No warranty service coupon for the compressor or it is filled out
incorrectly
- No records for the compressor’s scheduled maintenance are entered
in the compressor’s service book

- Unoriginal parts and lubricants are used

2.1 Technical data
. Rated )
) Drive power,| Max. operat- Output voltage, | Noise| Screw ol
Article Model |compressor |ing pressure 2 ) capacity,
(KW) (bar) (m3/min) | compressor | (dB) | connection liter
(phase/V/Hz)
11300061 | D3008 8 5,0
30 70
11300062 | D3010 10 4.5
1-1/4 15
11300071 | D3708 8 6,2
37 72
11300072 | D3710 10 5,6
3/400/50
11300081 | D4508 45 8 7,0
11300082 | 4510 10 6,2
73 1-1/2 20
11300091 | D5508 55 8 9,1
11300092 | D5510 10 8,5
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2.2 General description

The D-Series oil-filled screw compressor series is designed for uninterrupted and efficient
compressed-air production.

The D-Series compressor is an electric motor-operated, intake-regulated, belt-driven and air-
cooled compressor, enclosed in a sound-insulated canopy. An electronic controller i-Log with
an LCD indicator panel is provided, including start and stop buttons and an emergency stop

button. Pressure and temperature relays are used for system control and protection.

2.3 Function diagram and main components

_[>_ Air flow @ Temperature sensor
—p— il flow @ Pressure sensor
—P— Air/0it mix flow -—D— Pneumatic control line

Fig. 2.3 Function diagram D30-D55
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Main components

1 Electric motor 11 Min. Pressure valve

2 Flexible coupling 12 Non-return valve

3 Air end 13 Heat-exchanger, Air section
4 Air filter 14 Heat-exchanger, Oil section
5 Intake valve 15 Thermostatic valve

6 Air-Oil separation tank 16 Qil filter

7 Safety valve 17 Drain valve

8 Air-Oil separator 18 Qil filling plug

9 Throttle valve 19 Qil level sight glass

10 Non-return valve 20 Air outlet valve

2.4 Functional description (see Fig. 2.3)

Air flow: Air drawn through Air filter (4) and open Intake valve (5) into compressor Airend (3) is
compressed. Compressed air and oil flow into Air-Oil separation tank (6). The air is discharged
via Min. Pressure valve (11) through Heat-exchanger (13) towards the Air Outlet Valve (20).

Oil flow: Air pressure forces oil from the air-oil separation tank (6) through the heat-exchang-
er (14) and the oil filter (16) to the compressor air-end (3) and the lubrication points. In the
air-oil separation tank (6), most of the oil is removed centrifugally; the rest is removed by
the air-oil separator (8). The oil system is fitted with a thermostatic valve (15). When the oil
temperature is below the set-point of the thermostatic valve, the thermostatic valve shuts
off the oil supply from oil heat-exchanger (14). The thermostatic valve starts opening the
supply from heat- exchanger (14) when the oil temperature exceeds the valve’s setting. The
setting of the thermostatic valve depends on the model. See table Technical Data.

Cooling system: The cooling system is a combined radiator consisting of a part for air (13) and a
part for oil (14). The ventilation takes place with a fan with separate electric motor.

2.5 Regulating system

The system is controlled by an electronic controller i-Log (4) which keeps the net pressure
within programmable pressure limits by automatically loading and unloading the compressor
in relation to air consumption.

Unloading: If air consumption is less than the air delivered by the compressor, the net pres-
sure. Increases and reaches the upper limit of working pressure (unloading pressure). The
controller (2) stops energize the solenoid valve (3), the valve opens, the air pressure from
the separator tank (4) closes the damper (5) of the suction valve (1), and the compressor’s
pneumatic system is unloaded through the throttle.

Loading: When the net pressure decreases to the loading pressure, the controller (2) energizes
the solenoid valve (3). Air pressure from the separator tank (4) is interrupted and the damper
(5) opens. Air suction resumes and the compressor runs loaded.
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Fig. 2.5 Regulating system
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2.6 Electrical diagram and main components
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Fig. 2.6 Electrical diagram D30-D55
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Main components

K1-—-K4 Contactor YA Solenoid valve

M1, M2 Electric motor Qs Automatic power switch

T Temperature sensor CT1, CT2 Current Transformer

I/P Pressure sensor R,C RC elements

SB Emergency stop Tr Transformer

F1, F2 Fuses i-LOG Controller
2.7 General description

Voltage (V) | Frequency(Hz) | D30. | D37. | D4s. | Dss.

Material - copper. Cable size (mm?2)
380/ 400 | 50 | 1 | 25 | 3 | 50
Fuse value (A)
380/ 400 | 50 | e | 8 | 10 | 125
Motor overload relay (A)
380/ 400 | 50 | 318 | 381 | 462 | 6

3. Start up
3.1 Lifting and carrying

A\

All lifting should be carried out using a forklift truck with a carrying ca-
pacity suited to the compressor. Lifting may be carried out with loading
cranes, winches and other machinery, using a crossbeam with the
right length. Local safety guidelines for lifting have to be observed.

e

=

/i

B.

W

(]

For transport with a forklift
truck, use the rigging holes
in the frame. The compressor
has slotted rigging holes with
width C - fig. 3.1. Move the
compressor carefully.

Fig. 3.1 Lifting and carrying
D30-D55
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Model A,mm B, mm C, mm D, mm G, mm

D30
332 292 1200

D37

775 185

D45
540 150 1300

D55

3.2 Dimensions

o) Compressor dimensions
;3 Length | Width | Height | Weight,
L,mm | D,mm | H,mm kg
D30 705
1400 | 1000 | 1500
. D37 745
H D45 980
1650 | 1250 | 1720
D55 1150
(9]

5 gﬁf . ¢ Packaging dimensions
\ i — P30 | 1600 | 1100 | 1750 >
9\('% D37 775

D - L
- D45 1020
1850 | 1350 | 1950
D55 1195
Fig. 3.2 Dimension drawing D30-D55.
3.3 Installation dimensions
Model D30 - D37 | D45 - D55
A 604 874
mm
B,
860 1004
mm
AL 740 793
mm
B1, 420 473
mm
C, 128 124
mm
D, 693 860
mm
Fig. 3.3 Installation dimensions D30-D55
COMPRAG Screw air compressor D-Series 13




3.4 Requirements on installation facility
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Fig. 3.4 Installation facility proposal D30 - D55.

1. Air inflow
2. Air outflow

Ensure that the floor of the facility can withstand the weight of the compressor. Install the
compressor on a level surface that is able to bear its weight. Adjust the horizontal axis of the
compressor using a levelling instrument. If the compressor is not anchored to the base on
which it is installed, the tilt angle with respect to the horizontal surface must not exceed 3°.
If the compressor is anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with respect to
the horizontal surface must not exceed 7 °. Install the compressor in a facility where precipita-
tion cannot reach. Choose a facility for installing the compressor with a minimum level of dust.
Install the compressor at least 1,5 m from walls.

If multiple compressors are installed, there should be a 1,5 m minimum distance between
each compressor. There should be a 4 m safety distance from the area of the operated equip-
ment connected to the compressor. The facility in which the compressor is installed must be
fitted with a combined extract-and-input ventilation system.

The facility where the compressor is installed should be provided
with air inflow equivalent to twice the compressor’s capacity.
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3.5 Connection to the compressed airline

Provide the throughputcapacity of the compressed-airline in accordance with the perfor-mance
of the compressor. In order to avoid damage associated with seal failure of the compressed-air
line, the compressor should be connected via a flexible hose. All components of the com-
pressed-airline must have a working pressure no less than the compressor’s nominal pressure.
Use a pressure vessel with a capacity corresponding to the compressor’s performance and
the compressed air consumer.

3.6 Connecting to power supply

The compressor is not supplied with a power cable. The cable size must be chosen to ensure
that the maximum voltage drop not exceed 5 % of the nominal voltage value. Cable length
must not exceed 25 m. Ambient temperature in the facility must not exceed 40°C.

The cable must be sheathed with a fire retardant compound. An isolating switch must be
fitted within reach of the compressor to facilitate connection and maintenance.

The compressor must be earthed and protected against short
cir- cuits in each phase, impermissible voltage fluctuation and
phase failure.

The power cable has to be fed into the compressor.

: ‘.Lﬂoﬁ\ ]
—a ] L\ N

Fig. 3.6.1 Power cable connection Fig. 3.6.2 Power cable terminal connection

/

Remove the left side panel, pass the cable under the compressor into the orifice (1) and ca-
ble gland (2). Connect the power supply cables to the terminal 4. The earth wire of the power
cable must be connected to the corresponding earthing bolt 3.
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4.0peration

Non-qualified personnel must not be allowed to operate the com-
pressor.

4.1 Control panel

The frequency-controlled compressors D30 and D90 are equipped with an electronic
i-Log control. The electronic i-Log control maintains the network pressure between the
programmable limit values by automatically adjusting the compressor speed. Operating data
such as operating times and system statuses are also recorded.
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4.1.1 i-Log control panel

Fig. 4.1.1 i-Log control panel

COMPRAG

www.comprag.com

i-LOG control
L4

o &

SHUTDOWN

S ©

DOWNVALUE  UP VALUE ENTER RETURN

©0V0O®®

@ Start compressor @ Up or increase value
@ Stop compressor @ Down or reduce value
@ Back to the main menu @ Save setting

@ Accept value / manually switch between loaded and idle running

4.1.2 4.1.2 LCD indicator

® /

Power indicator (red): The indicator lights up when the control is switched on and
the power supply is connected.

Power indicator (green): The indicator lights up when the motor is running.

o A

Alarm/error indicator (red). Alarm (warning): The indicator flashes and the ma-
chine continues to run. Error: The indicator is permanently lit, there is an accom-
panying acoustic signal and the machine switches off. The error message can be
acknowledged after the cause of the error has been resolved. In order to acknowl-
edge the error message, press and hold the ‘back to main menu’ button @.

LED indicators.

When switched on, the LCD display shows the following:

COMPRAG SCREW
AIR COMPRESSOR

COMPRAG Screw air compressor D-Series
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The main parameters of the compressor are displayed after 5 seconds:

21°C 0.00HZ
0.0BAR ORPM
STOP

Cco1 LOKAL

Main menu: Click @ in

order to bring up the options menu:

RUN PARAMETERS

USAGE PARAM

FACTORY PARAM

Includes current values (available for viewing)

Includes operating settings of the main parameters (available for viewing,
changes password-protected)

For servicing mode (view with password). Modification only possible by manufacturer

ADJUST. PARAM

Basic settings and maintenance hour counter (Password protected)

Description of the parameters. Run parameters:

Select the run parameters using the up @ and down @ buttons and enter @ Current values

are displayed.

M1 AND FAN CUR
TOTAL RUN TIME
THIS RUN TIME
MAINTEN. PARAM

ERRORS HISTORY
SERIAL NUMBER
THIS ERROR
COM. STATUS

The other menus have a similar structure.

Select the line “ M1 AND FAN CUR ” and press @ .

MZ1(A) AND FAN(A) Phase current of main motor and fan motor

A:000.0 000.0

B: 0.0 0.0

C:0.0 0.0

TOTAL RUN TIME

TOTAL RUN TIME: Total running hours (main engine running).

TOTAL LOAD TIME: Total operating time under load (main engine running+ suction valve open).
THIS RUN TIM

THIS RUN TIME: The current operating time from the last start.

THIS LOAD TIME: Current running time under load

18
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MAINTEN. PARAM

IN USAGE (H) Time in operation (hours).
OIL FILTER: Operating time
SEPARATOR: Operating time
AIR FILTER: Operating time
OIL: Operating time
GREASE M1: Operating time
BELTS: Operating time
HISTORY OF ERRORS
| ERRORS HISTORY | 5 last errors (see below). |
THIS ERROR
| THIS ERROR | Active error (see below) |
COM. STATUS
| com. sTATUS | This model is not used. |

If there is no activity for 60 seconds in the current menu, the control will automatically return

to the main menu.

Description of the parameters. Usage parameters:

The contents of this menu item can be displayed, but modifications are password-protected.
Modifications may only be carried out by trained and qualified personnel.

Select the usage parameters using the up @ and down @ buttons and enter @

SET P, T, FREQ
SET TIME
OPERATION MODE
SEQ PARAM SET
RST MAINT TIME
MAX RUN TIME
USER PASS:
LANG.

Select ,,PRES/TEMP SET* using the up @ and down @ buttons and enter @ Current values
are displayed. (Below are the example set values for the compressor with the max. 8-bar operating

pressure).
P LOAD: —.- bar Loading pressure
P ULD: —.- bar Unloading pressure

TFAN ON: 0095°C

Switch-on temperature for the fan

T FAN OFF: 0060°C

Switch-off temperature for the fan

COMPRAG Screw air compressor D-Series 19



TIME SETTINGS

M1 START: 0008s tripping delay overload main motor
FAN START: 0002s tripping delay overload fan motor
STAR DELAY:0006s STAR-DELTA-Delay
LOAD DELAY:0002s Load delay to open the suction valve (“’- ubral)
IDLE DELAY: 0300s Idle time. Main motor is running, suction valve closed
STOP DELAY: 0010s Delay tos top motor, when compressor is switched off
START DELAY:0060s After switched off, a new start will be delayed
Reset maintenance
counters
OIF FILTER  :=-h Reset the maintenance counter
SEPARATOR: -.-h Reset the maintenance counter
AIR FILTER:  —-h Reset the maintenance counter
OlIL: —--h Reset the maintenance counter
GREASE M1: -.-h Reset the maintenance counter
BELTS: —--h Reset the maintenance counter
Wartungsintervall
einstellen
OIL FILTER: 500 h Set the intervall for maintenance
SEPARATOR: 4000 h Set the intervall for maintenance
AIR FILTER: 2000 h Set the intervall for maintenance
OlL: 500 h Set the intervall for maintenance
GREASE M1: 4000 h Set the intervall for maintenance
BELTS : 4000 h Set the intervall for maintenance
LANGUAGE
| LANG: EN/DE/RU | select language |
PASSWORD
| USER. PIN: | **%*%* do not change**** |

If there is no activity for 60 seconds in the current menu, the control will automatically return to
the main menu.

4.1.3 Error description

Alarm (warning): The indicator flashes and the machine continues to run. Error: The indicator is
permanently lit, there is an accompanying acoustic signal and the machine switches off.

The error message can be acknowledged after the cause of the error has been resolved. In order
to acknowledge the error message, press and hold the ‘back to main menu’ button.
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Alarm (warning, compressor continues to run)

ALARM: OIL FILT Maintenance interval exceeded

ALARM: SEPARATOR Maintenance interval exceeded

ALARM: AIR FIL Maintenance interval exceeded

ALARM: OIL CHANG Maintenance interval exceeded

ALARM: GREASE M1 Maintenance interval exceeded

ALARM: BELTS Maintenance interval exceeded

ALARM: T —-.-.°C T Oil/air mixture temperature at the compressor outlet high.

STOP:T LOW —.-.°C The ambient temperature is too low. The compressor start is disabled.

Alarms for maintenance are triggered at the set time before maintenance. The alarm message is
displayed intermittently and repeatedly in the case of an overrun maintenance interval.

Error messages (compressor stops or does not start)

ERROR STOP

STOP: M1 OVERLD Current consumption main motor too high
-~ A

STOP: M1 SHORT Short circuit on the main motor

-~ A

STOP: FAN OVERLD Current consumption fan motor too high
-~ A

STOP: FAN SHORT Short circuit on the fan motor

-~ A

STOP: PH. MISS Phase error main motor

STOP: PHASE UNBL Phasedisbalance at the main motor
STOP: P HIGH Permissible operating pressure exceeded
-.- bar

STOP: FAN PHASE Phase error fan motor

STOP: FAN UNBL Phasedisbalance at the fan motor

STOP: EMERG STOP Compressor does not start. EMERGENCY STOP button pressed

The controller saves the last 5 errors.

Restarting operation without eliminating the cause of the fault
isnot permitted!

COMPRAG Screw air compressor D-Series 21



4.1.4 Group control and network operation

Group control.

With the i-LOG controller you can network several compressors via the RS485 port. Up to 16
compressors can be connected to the network. The compressor with the network address «001» is
the «<master, the other compressors are the «followers».

Set group control.

Select <ADJUST. PARAM.» In the main menu and go to the submenu «OPERATION MODE».

RUN: REMOTE/LOCAL

Activate Remote

LOAD: AUTO/MANUAL

Automatic

COM MODE: MODBUS

MODBUS

COM ADDRESS: 001

001 for Master

Go to the «SEQ PARAM SET»

submenu in the «<RUN PARAMETERS» menu.

GRP:MAST/FOLLOWER
GRP SWITCH: 0002H Switching time Work order in the group
GRP NUMBER Number in the group

GRP LD: 5.2 BAR

Loading pressure in the group

GRP ULD: 8.0 BAR
GRP DELAY: 0020s

Loading pressure in the group

Switch-on delay for the next compressor in the group

After configuring this data, restart the controller to perform the update.

Then you have to configure the controller that acts as a «+FOLLOWER». Set here «COM MODE:
MODBUS» and the parameter «COM ADDRESS: 002» (002 for the 1.follower). Then select <RUN
PARAMETERS» then press «Enter» and then select «COM. STATUS* and press «Enter». Monitoring
network activity is shown in the following table.

Transmission / reception.
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4.3 Starting the compressor

Before staring check oil level at sight glass on the Air-Oil separa-
tion tank.

Switch on the voltage.
Open the air outlet valve.

Press button 0 "Start” on the control panel.
The compressor starts running in an automatic operation mode, controlled by the i-Log
electronic controller.

4.4 Switching off the compressor

To stop the compressor in the case of emergency, press the emer-
gency stop button on the control panel.

After remedying the fault, unlock the button by pulling it out before
restarting.

After emergency shutdown of the compressor, it can only be re-
started again no sooner than 10 minutes later.

Press button @ "Shutdown” on the control panel.
The compressor stops. LCD display is switched off.
Close the air outlet valve.

Switch off the voltage.
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5. Maintenance

5.1 Maintenance schedule

Maintenance schedule

Interval in work hours

Daily Monthly Yearly M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000

Oil level Check/

Refill
Compressor oil Replace | Replace | Replace Replace
Air filter Cleaning Replace | Replace | Replace
Qil filter Replace | Replace | Replace | Replace
Ait-Oil Separator Replace
Drive belt Check
Heat exchanger Cleaning
Bearings of electric Lubricate
motor
Intake valve Check
Minimum pressure Check
valve
Safety valve Check

Beyond 6000 working hours, compressor maintenance consists in alternating M-2 and M-3
every 2000 hours of running time. Performance of daily, weekly, monthly and annual servic-
ing does not annul the need for maintenance in terms of operating hours.

5.2 Checking oil level

Fig. 5.2 Checking oil level

Check oil level on a daily basis. In or-
der to access the oil level, stop the
compressor and remove the front side
panel. The oil level in the compressor
should be checked visually with the oil
level glass (1) when the compressor has
stopped. The surface of the oil must al-
ways be visible in the sight glass. If no
oil is visible in the sight glass, the oil lev-
el is low and needs to be topped up. Us-
ing belt tension gauge, check the tensile
force of the compressor belts.

24

Version 1.1



5.3 Replacing oil and oil filter

Fig. 5.3.1 Oil replacing

0

Fig. 5.3.2 Oil replacing

Open the front panel and turn the fill
plug (2) one revolution in order vent
system pressure. Remove the fill plug.
Remove plug from the drain valve (1)
at the bottom of the Air-Oil separation
tank. Drain the oil into a dedicated
vessel from the separator tank after
opening the drain valve. Fill the Air-Oil
separation tank with oil until it is level
with the middle of the sight glass. Refit
and tighten the drain valve plug and the
fill plug.

Open the front side panel. Remove the oil
filter (1) using a special Oil Filter Wrench.
Drain the oil from the filter into a dedi-
ca-ted vessel and clean the filter seat.
Oil the gasket of the new oil filter and
screw it into place. Only tighten oil filter
by hand. Start up the compressor.

Stop the compressor and let it run idly
for several minutes in order for the oil to
circulate and air to be extracted from the
oil system. Wait several minutes until the
oil settles and the inner pressure drops.

If necessary, unscrew the fill plug and
add oil until it is level with the middle of
the sight glass. Place the fill plug into its
initial position and tighten it.

COMPRAG Screw air compressor D-Series
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5.4 Replacing air filter

A

’

| &~
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5.5 Changing air-oil separator

K

The air filter (1) is attached to the com-
pressor’s intake valve. In order to replace
it, open the front side panel, loosen the
clamp (2) securing the filter. Remove the
contaminated filter, and detach the clamp
from it. Set the new filter in its place and fit
into place with the clamp.

Fig. 5.4 Air filter replacing

The separating component (1) is located
within the separator tank. Open the front
panel in order to change it. Unscrew the
bolts (2) and carefully remove the top
cap of the tank. Disconnect hoses if
they make it difficult to remove the cap.
Remove the spent separator and install
a new one in its place. Refasten the tank
cap.

Fig. 5.5 Changing air-oil separator
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5.6 Cleaning radiator

In order to access the radiator (1), open
1 the front or right panel. Regularly clean the
radiator in order to maintain its cooling ef-
ficiency at an acceptable level.

Remove any dirt particles from the radia-
tor using a fibre brush, then aim a jet of
= compressed air at the radiator from the
bottom to the top; the jet should be held
at an approximate 90° angle to the plane
of the radiator.

° Fig. 5.6 Cleaning radiator

5.7 Checking suction valve

In order to access the intake valve, the air filter has to be removed in accordance with
section 5.5. Then open the air throttle by hand, ensuring that it has a smooth stroke and can be
opened fully. If the air throttle jams or doesn’t operate fully, then replace the valve with a new one.

5.8 Servicing bearings of electric motor

When the compressor is used, fresh viscous lubricant (formulated for rolling bears) should be
added to the motor’s bearings. Lubricant should be added using a special syringe for viscous
lubricants through lubricators accommodated in the motor’s bearing caps. The volume of lu-
bricant added can be calculated using the formula:

D2 motor shaft (mm) x 0,005 = M (lubricant mass)(&)"

Do not over-lubricate the bearings beyond the standard level as all excess lubricant will be
squeezed out of the bearings into the motor when the motor is running.
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6. Fault handling

6.1 Faults and corrective actions

Problem

Possible faults

Corrective actions

The compressor starts up with
lag. There is a slow build up in
the electric motor’s speed.

The belt is overtightened

Tighten the belt with the rel-
evant load.

The oil is thick.

Replace the oil.

There’s a whistling during the
compressor’s operation.

The belt is slipping.

Tighten the belt with the appro-
priate tensile force (see section
5.3 Checking drive belt).

The compressor won't start.
There’s a temperature block on
the control unit’s display.

The ambient air temperature in
the facility does not meet the
required temperature (below
+5 °C or above +40 °C).

Ensure the necessary ambi- ent
air temperature where the com-
pressor is installed.

The compressor is overheating.

There’s insufficient ventilation in
the facility where the compres-
sor is installed.

Increase the air circulation
inside the facility.

The oil level is too low.

Top up oil.

The radiator is dirty

Blow down the radiator with
compressed air.

The safety-relief valve of the
separator tank is activated.

The separator is dirty.

Perform maintenance by
replac- ing the separator.

The pressure is too high
(over13 bar).

Set the working pressure
below 13 bar.
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7. Storage and disposal

7.1 Storage conditions

The compressor should be kept at a temperature between -20° and +35°C with max. 85%
relative humidity.

7.2 Disposal of oils and process condensate

Used oils, greasy filters and separators should be recycled in a sealed container and dis-
posed of at a local recycling or disposal facility. Do not allow precipitation to mix with oil.
Process condensate contains oil. Local environmental regulations govern the degree of
contamination of condensate discharge into sewers. Use process condensate separators
to separate oil and further impurities from condensate.

Replaceable components of a process condensate separator should be disposed of in the
same way as greasy wiping cloths.
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1. Sicherheitsrichtlinien
1.1 Symbolerklarung.

Lebensgefahr.

Warnung.

Achtung.

1.2 Aligemeine Sicherheitsrichtlinien.

Machen Sie sich sorgfaltig mit den technischen Dokumenten, Be-

triebsanleitungen und Sicherheitsrichtlinien vertraut. Ein Grofteil
der Unfalle im Umgang mit Kompressoranlagen ist auf Nichtein-
haltung von Sicherheitsrichtlinien zurlickzufihren. Vermeiden
Sie unndtige Risiken und halten Sie sich an die Sicherheitsrichtli-

nien. Die wichtigsten Regeln sind im Folgenden beschrieben.

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der 6rtlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Comprag-
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.

4. Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Ol und Verunreinigungen enthalten und
ist nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden gesetzli-
chen Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.

5. Druckluft ist eine auferst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachgemar ver-
wendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu reinigen und
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zielen Sie mit Druckluftschlauchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei der Reinigung von Ge-
raten mit Druckluft ist duerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei immer eine Schutzbrille!

6. Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten durfen nur durchgefiihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlauche
vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie sicher,
dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheitshinweise fiir die Inbetriebnahme

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fur Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

1. Anlagen durfen ausschlieflich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen auf-/
abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. Anlagen
niemals an Hebezeugen o. A. hangen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.

2. Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor Niederschlag
geschutzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch FremdbelUftung belliftet sein.

3. Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche dirfen nicht verwendet wer-
den. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlduche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

4. Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder Kompressor
ein von Hand betatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren flr Notfalle.

5. Explosive und leicht entzindliche Substanzen wie Losungsmitteldampfe, Kohlenstaub
etc. durfen keinesfalls in die Atmosphare freigesetzt werden.

6. Sorgen Sie fur ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es dirfen keine brennbaren Materialien in unmit-
telbarer Nahe gelagert werden.

7. Druckluftschlauche dirfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Liftungsoffnungen von Anlagen durfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf,
dass das Gebaude gut bellftet ist.

9. Bei Verwendung einer Fernsteuerung muss folgende Warnung gut sichtbar und lesbar am Gerat
vorhanden sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”
Ein Bediener, der das Geréat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt keine Montage-
oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgeflhrt werden. Wurde das Gerat per Fernsteuerung abge-
schaltet, muss der Bediener sicherstellen, dass das Gerat auch tatsachlich ausgeschaltet ist!

10. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen mussen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Nahe des Gerats befinden und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schitzen.
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Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fur den ordnungsge-
mafRen Betrieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.
Anlagen sind nur mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu
betreiben. Die Schutzvorrichtungen mussen den Elektromotor vor
Kurzschliissen, Uberlast (systematisch und bei der Inbetriebnah-
me) und Phasenausfall schiitzen. Die Montage von Schutzvorrich-
tungen liegt in der Verantwortung des Benutzers.

11. Bei Geraten mit einem unabhangigen Steuersystem mit automatischer Neustartfunk-
tion muss neben dem Bedienfeld folgender Hinweis stehen: ,ACHTUNG: Diese Maschine
kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

12. Samtliche Tanks und Behalter, die unter Druck stehen, missen mit Sicherheitsventilen
ausgestattet sein! Die unerlaubte Montage, Demontage oder Verstellung der vorhandenen
Sicherheitsventile ist nicht gestattet.

1.4 Sicherheitshinweise fiir den Betrieb

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fur Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftre-
ten..

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und Betriebs-
druck fiir die jeweiligen Gerate geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen Schlauchanschliis-
se vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbindung kann schwere Verlet-
zungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entziindliche Luftverunreinigungen vermutet werden.

3. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist
ferngesteuert und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4. Das Gerat darf keinesfalls bei Midigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehauses entfernt wurden. Turen
oder Abdeckungen dirfen zu Prifzwecken und fur geplante Kontrollen kurzzeitig gedffnet
werden. Gehodrschutz wird dringend empfohlen.

Bei manchen Geraten kdnnen offene Turen oder fehlende Ab-
deckungen wéhrend des Betriebs zu Uberhitzung fiihren.

6. Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebauden, in denen der Schalldruckpe-
gel 90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehdrschutz getragen werden.
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7. Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur Anlagenkihlung verwendet, muss die Luft
gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmagig zu kontrollieren:

*Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

* Zustand und Dichtigkeit samtlicher Schlduche und Rohrleitungen;

e Lecks;

* Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

* Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

* Funktionstlchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;
 Funktionstiichtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleif;

1.5 Sicherheitshinweise fur die Wartung und Reparatur

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Es sind ausschlieflich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unfallen fuhren.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem AnschlieSen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem
zu trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schldauche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es durfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefihrt werden.

5. Samtliche Wartungsarbeiten durfen erst ausgefihrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekunhlt sind.

6. Verwenden Sie niemals leicht entzindliche Losungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

7. Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld angebracht sein,
das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten. Gefahr fir Bedienpersonal!“

8. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt kei-
ne Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefihrt werden. Folgender Warn-
hinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.

9. Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. Schlieflen Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Anlage gelangt.
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10. SchweiBarbeiten oder ahnliche Arbeiten dirfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anla-
gen und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgefihrt werden.

11. Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen Notsituatio-
nen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren der Anlage erst, wenn
sie sich auf Raumtemperatur abgekuhlt hat, um Verbrennungen oder Verletzungen zu vermeiden.

12. Offene Flammen durfen nicht als Lichtquelle fur Inspektionen und Kontrollen der An-
lage genutzt werden.

13. Verwenden Sie niemals atzende Losungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen kénnten.

14. Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeu-
ge, Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlickgelassen wurden.

15. Achten Sie besonders auf die Sicherheitsventile. Kontrollieren Sie sie grindlich und ent-
fernen Sie Staub und Schmutz. Ihre Funktion darf unter keinen Umsténden beeintrachtigt
sein. Denken Sie immer daran, dass |hre Sicherheit von ihrer Funktionstiichtigkeit abhangt!

16. Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im norma-
len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig eingestellt
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und einwandfrei funktionieren.

17. Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

18. Schiitzen Sie Motor, Luftfilter, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw. vor
Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.

19. Sicherheitshinweise fur den Umgang mit Kéltemittel:

* Niemals Kaltemitteldampfe einatmen. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
beluftet ist. Bei Bedarf Atemschutz tragen.

* Tragen Sie immer Spezialhandschuhe. Wenn Kéaltemittel mit der Haut in Kontakt kommt,
spulen Sie die betroffene Stelle mit reichlich Wasser ab. Wenn Kaltemittel durch Kleidung
hindurch mit der Haut in Kontakt kommt, versuchen Sie nicht, die Kleidung zu entfernen.
Spulen Sie die Kleidung stattdessen grindlich mit klarem Wasser aus, bis das KuhImittel
ausgewaschen wurde. Suchen Sie anschlieend einen Arzt auf.

20. Tragen Sie bei Montage- und Reparaturarbeiten (wie z. B. bei einem Olwechsel) Schutz-
handschuhe, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden.
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2. Technische Daten und
Funktionsbeschreibung

Die Garantie im festgelegten Zeitraum erlischt wenn:
- Der Gewahrleistungsschein des Kompressors nicht vorhan-
den ist, oder wenn er fehlerhaft ausgefullt ist.

- Wenn die Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemaf im Servi-
cebuch vermerkt sind.
- Wenn bei Reparaturen keine Comprag-Originalteile oder
Schmiermittel benutzt werden.

2.1 Technische Daten

Drive power, | Max. operat- Rated voltage, . Qil
. . Output Noise Screw .
Article Model | compressor | ing pressure (m?/min) compressor (dB) connection capacity,
(kW) (bar) (phase/V/Hz) liter
11300061 | D3008 8 5,0
30 70
11300062 | D3010 10 4.5
1-1/4 15
11300071 | D3708 8 6,2
37 72
11300072 | D3710 10 5,6
3/400/50
11300081 | D4508 8 7,0
45
11300082 | b4510 10 6,2
73 1-1/2 20
11300091 | D5508 8 9,1
55
11300092 | D5510 10 8,5

2.2 Allgemeine Beschreibung

Die Schraubenkompressoren der D-Serie sind fir die kontinuierliche
lufterzeugung konzipiert.

und effiziente Druck-

Die D-Serie sind Olgeflllte Schraubenkompressoren mit Riemenantrieb und elektronischer
Steuerung. Die stabile Konstruktion ist umschlossen von einem Gerausch isolierenden Gehause,
ausgestattet mit dem Kontrollpanel i-Log (LCD Display), Start/Stop-Schalter und einem Not-Aus-
Taster. Fur die Systemuberwachung werden Temperatur und Druckrelais eingesetzt.
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2.3 Ablaufdiagramm und Hauptkomponenten

Bild 2.3 Ablaufdiagramm D30-D55

—>— | LuftfluR ® Temperaturfihler
—— | OlfluB () | Drucksensor
—>— | Luft/Ol Gemisch —>— | Pneumatische Steuerleitung

2.4 Funktionsbeschreibung

Luftkreislauf: Die Luft stromt durch den Luftfilter (4), 6ffnet das Einlassventil (5)und stromt
weiter in den Schraubenblock (3) des Kompressors, wo sie komprimiert wird. Das Gemisch
aus komprimierter Luft und Ol wird in den Luft-/Olabscheidetank (6) geleitet. Danach (iber
das Mindestdruckventil (11) durch den Warmeaustauscher (13) zum Ablassventil abgefuhrt (20).

Olkreislauf: Die Druckluft zwingt das Ol aus dem Luft-/Olabscheidetank (6) durch den
Warmeaustauscher (14) und den Olffilter (16) zum Schraubenblock (3) und den Schmier-
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stellen. Im Luft-/Olabscheidetank (6) wird das meiste Ol abgeschieden, der Rest wird im
Luft-/Olabscheider entfernt (8). Das Olflusssystem ist mit einem thermostatischen Ventil
(15) ausgestattet. Wenn die Oltemperatur unter dem Sollwert des Thermostatventils, tren-
nt es die Olversorgung vom Warmeaustauscher (14). Das Thermostatventil 6ffnet die Zu-
fuhr vom Wérmeaustauscher (14) wenn die Oltemperatur die voreingestellte Temperatur er-
reicht hat.Die Voreinstellungen sind Modellabhangig. Siehe auch Tabelle Technische Daten.

Kiihlsystem: Das Kihlsystem ist ein kombinierter Kiihler bestehend aus einer Luft- (13) und
Olteil (14). Die Beluftung erfolgt bei einem Liifter mit separatem Elektromotor.

2.5 Pneumatikplan Last- Leerlauf

,|"‘~I
/
|
r
l

Bild 2.5 Pneumatikplan

Die Anlage wird von einer elektronischen Steuerung e-Log (4) gesteuert, die den Netzdruck-
durch die Leer- Lastlaufregelung innerhalb der eingestellten Parameter regelt.

Leerlauf und Stillstand: Wenn der Druckluftverbrauch geringer ist als die
Kompressorliefermenge, steigt Druck und erreicht das eingestellte Maximum (Ausschaltdruck).
Die Steuerung (2) unterbricht die gibt Spannung zum Magnetventil (3), das Ventil 6ffnet,
durch den Druck Im Olabscheidebehalter (4) schlieft der Schieber (5) des Ansaugventils (1).
Das pneumatische System des Kompressors wird Uber eine Drossel entlastet.

Lastlauf: Wenn der Druck im Netz auf ein eingestelltes Minimum (Einschaltdruck)
schaltet die Steuerung die Spannung zum Magnetventil (3).Die Steuerluftleitung zwischen
Olabscheidebehalter und Ansaugventil wird unterbrochen. Der Schieber (5) des Einlassventils
(1) offnet. Die Drossel wird gesperrt. Der Kompressor liefert wieder Druckluft.
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2.6 Elektro-Schaltplan
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Bild 2.6 Elektro-Schaltplan D30-D55
Hauptkomponenten
K1-K4 Schitz YA Elektromagnetventil
M1, M2 Elektromotor Qs Automatischer Leistungsumschalter
T Temperatursensor CT1, CT2 Stromwandler
/P Drucksensor R,C RC-Glied
SB Not-Aus Tr Transformator
F1, F2 Sicherung i-LOG Steuerung
2.7 Elektrische Anschlusswerte
Spannung (V) | Frequenz(Hz) | D3o. | D37. | D45. | Dss.
Material - Kupfer. Kabelquerschnitt (mm?2)
380/ 400 | 50 | 1 | 25 | 3 | 0
Sicherung (A)
380/ 400 | 50 | e | 8 | 10 | 125
Motoruberlastrelais (A)
380/ 400 | 50 | 318 | 381 | 462 | 56
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3. Inbetriebnahme
3.1 Transport

Alle Transportvorgange sollten mit einem Gabelstapler, dessen Traglast
flr das Gewicht Ihres Kompressors ausgelegt ist durchgefiihrt werden.
Hebevorgange konnen auch mit Kran, Seilwinden oder anderen Hebe-
zeugen, mit verwendung von Transporttraversen der richtigen lange aus-
geflhrt warden. Beachten Sie die ortlichen Sicherheitsvorschrifen.
Flr den Transport mit dem Gabel-
stapler, nutzen Sie die Transportlang-
o lI6cher im Gestell. er Kompressor hat
‘\‘% 1 °l e . Transportlanglocher mit einer Breite
Q“ . E=H von C - Bild 5. Bewegen Sie den
I =Y Kompressor vorsichtig.
&
g =
\\ " LLJ Bild 3.1 Heben und Transportieren
: D30-D55
Modell A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
D
30 332 292 1200
D37
D45 775 185
540 150 1300
D55
Hauptabmessungen Kompressor
Modell | Lange | Breite | Hohe |Weight,
L,mm | D,mm | H, mm kg
D30 705
1400 | 1000 | 1500
D37 745
D45 950
1650 | 1100 | 1730
D55 1150
Hauptabmessungen Verpackung
D30 77
1600 | 1100 | 1750
D37 830
D45 1165
1850 | 1200 | 1860
Bild 3.2 Abmessungen D30-D55 D55 1104
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3.3 Einbauabmessungen

Modell D30 - D37 | D45 - D55

A 604 874
mm

B,

860 1004

mm

AL, 740 793
mm

B1, 420 473
mm

C 128 124
mm

D, 693 860
mm

Bild 3.3 Einbauabmessungen D30-D55

3.4 Requirements on installation facility
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Bild 3.4 Installationsvorschlag D30-D55

1. Luftansaugung
2. Luftablas
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Versichern Sie sich, dass der Untergrund im Arbeitsumfeld des Kompressors fur das Kom-
plettgewicht der Druckluftanlage ausgelegt ist. Justieren Sie die horizontale Achse des Kom-
pressors mit hilfe eines Nivellierinstruments. Wenn der Kompressor nicht mit dem Unter-
grund verankert ist, darf der Winkel zur horizontalen Ebene des Untergrundes nicht mehr
als 3° betragen. Wenn der Kompressor mit dem Untergrund verankert ist, dirfen 7° nicht
Uberschritten werden. Montieren Sie den Kompressor mindestens 1,5 m von den Wanden
entfernt. Wenn mehrere Kompressoren montiert werden, halten Sie einen Minimumabstand
von 1,5 m von Kompressor zu Kompressor ein. Zwischen Kompressor und Druckluftzubehor
sollten 4 m Sicherheitsabstand gelassen werden. Der Standort des Kompressors muss mit
einem kombinierten Be- und Entluftungssystem ausgestattet werden.

Am Standort des Kompressors, sollte ein doppelt so grofler Luft-
menge, wie der vom Hersteller angegebene Luftvolumenstrom zur
verfiigung stehen.

Das Volumen der Absaugung darf maximal 40% des Luftvolumenstroms der Beliftung am
Einsatzort des Kompressors betragen. Die Temperatur am Einsatzort des Kompressors darf
nicht unter 5+°C fallen Benutzen Sie einen Liftungskanal /Schlauch um die heifle Abluft
des Kompressors abzuleiten. Er sollte bis zu 3m lang und mit einem 20% groferen Queer-
schnitt als der Abgang am Kaltetrockner sein. Wenn Sie einen langer als 3 Meter langen
Luftungskanal /Schlauch verwenden, missen Sie zusatzliche Lufter anbringen.

3.5 Anbindung an die Druckluftleitung

Sorgen Sie dafur, dass die Durchsatzkapazitat der Druckluftlinie mit der Leistung des Kom-
pressors Ubereinstimmt . Verbinden Sie den Kompressor mit flexiblen Schlauchen um Dich-
tigkeitsschaden in der Druckluftleitung zu vermeiden. Alle Komponenten der Druckluftlinie
mussen einen Betriebsdruck haben, der den Nenndruck des Kompressors nicht GUberschrei-
tet. Benutzen Sie einen Druckluftkessel mit einem passenden Volumen zu der Leistung des
Kompressors und der Endverbraucher.

3.6 Anbindung an das Stromnetz

Das Stromkabel ist im Lieferumfang nicht enthalten. Der Kompressor wird ohne Stromkabel ge-
liefert. Die KabelgréfRe muss so gewahlt werden, dass der maximale Spannungsverlust weniger
als 5% betragt. Die Kabellange darf 25 Meter nicht Uiberschreiten. Raumtemperatur muss unter
40°C liegen. Das Kabel muss eine Feuerfeste Ummantelung haben. Es muss ein Not-Aus-Schal-
ter in Reichweite des Kompressors vorhanden sein, um die Stromverbindung notfalls zu trennen.

Der Kompressor muss in jeder Phase geerdet und geschiitzt sein,
um Kurzschlisse und andere Fehler zu vermeiden.

Das Stromkabel muss am Kompressor angeschlossen werden.
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Bild 3.6.1 Stromkabelverbindung Bild 3.6.2 Stromkabel Klemmverbindungen

Entfernen Sie das rechte Seitenpanel, fiihren Sie das Stromkabel durch Offnung (1) und in
Steckplatz (2).

Verbinden Sie das Stromkabel mit Klemmplatz (4). Die Erdungsader des Stromkabels muss
mit dem Erdungsbolzen (3) verbunden werden.

4. Betrieb

Der Kompressor darf nur von qualifiziertem Personal bedient
werden,

4.1 Steuerung und Bedienfeld

Die frequenzgeregelten Kompressoren D30 bis D90 sind mit einer elektronischen Steuerung
i-Log ausgestattet. Die elektronische Steuerung i-Log halt den Netzdruck zwischen den
programmierbaren Grenzwerten, indem die Drehzahl des Kompressors automatisch
angepasst wird. Des Weiteren werden Betriebsdaten wie Betriebszeiten und Systemzustande
erfasst.
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4.1.1 Bedienfeld

i-LOG control

nprag.com
e 7

L A= SHUTDOWN

S ©

DOWNVALUE UP VALUE ENTER RETURN

©@VOB®®

Bild 4.1.1 Bedienfeld i-Log

@ Kompressor starten @ Auf oder Wert erhéhen
@ Kompressor stoppen @ Ab oder Wert senken
@ Zurlick zum Hauptmenu @ Vorgabe speichern
@ Wert Gbernehmen / Manuell schalten Last-/Leerlauf

4.1.2 LED-Anzeigen

. Betriebsanzeige (rot): Die Anzeige leuchtet auf, wenn de Steuerung eingeschaltet ist
und die Stromversorgung ist angeschlossen.

Betriebsanzeige (griin): Die Anzeige leuchtet auf, wenn der Motor lauft.

o Er

Alarm-/Fehleranzeige (rot) Alarm (Warnung): Die Anzeige blinkt, die Maschine
lauft weiter. Fehler: Die Anzeige leuchtet permanent, begleitet von einem Tonsig-
. A nal, die Maschine schaltet ab. Die Fehlermeldung kann quittiert werden nachdem

die Fehlerursache behoben wurde. Um die Fehlermeldung zu quittieren, driicken
und halten Sie die Taste “Zurlick zum Hauptmeni”.

LCD Anzeige.

Nach dem Einschalten zeigt das LCD-Display folgendes an:

COMPRAG DRUCK-
LUFTKOMPRESSOR

COMPRAG SCREW
AIR COMPRESSOR

Nach 5 Sekunden werden die laufenden Hauptparameter angezeigt:
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21°C 0.00HZ

0.0BAR ORPM

STOP

co1 LOCAL
Hauptmenue

Klicken Sie @ @ und @ um das Auswahlmenu aufzurufen:

ARBEITS PARAMET
BENUTZ. PARAM
WERKSEINSTELLUG

Beinhaltet laufende Werte, (offen zur Ansicht)

Beinhaltet Betriebseinstellungen der Hauptparameter(offen zur Ansicht,
Anderungen passwortgeschitzt)

Fiir Servicebetrieb Ansicht mit Passort, Anderung nur beim Hersteller méglich.

EINSTEL. PARAM

Grundeinstellungen und Wartungsstundenzahler (passwortgeschtzt)

Beschreibung der Parameter. Arbeitsparameter:

Wahlen Sie den Arbeitsparameter durch die Auf- @ und Ab- @ Tasten und Eingabe @
Es werden aktuelle Werte angezeigt.

M1 & LUFT STROM

GESAMT EIN-ZEIT

AKTUAL EIN-ZEIT

WARTUNG PARAM

FEHLERVERLAUF

SERIENNUMMER

AKTUAL FEHLER

KOM. STATUS

Die weiteren Mendis sind vergleichbar aufgebaut. Wahlen Sie die Zeile ,M1 & LUFT STROM*

und drlcken Sie @

M1(A) LUFTER(A)

A: 000.0 000.0

B: 0.0 0.0

C:0.0 0.0

Phasenstrom von Hauptmotor und Liftermotor

GESAMT EIN-ZEIT

GESAMT EIN-ZEIT:

Gesamtbetriebsstunden

GESAMT LASTLAUF:

Gesamtlaststunden

AKTUAL EIN-ZEIT

AKTUAL EIN-ZEIT:

Betriebsstunden seit letztem Start.

AKTUAL LASTLAUF:

Aktuelle Zeit im Lastlauf

COMPRAG Schraubenkompressoren D-Serie
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WARTUNG PARAM

IM BETRIEB (h) Betriebsstunden
OLFILTER: Betriebsstunden
SEPARATOR: Betriebsstunden
LUFTFILTER: Betriebsstunden
OL: Betriebsstunden
SCHMIER M1: Betriebsstunden
RIEMEN: Betriebsstunden
FEHLERVERLAUF
| FEHLERVERLAUF | Die letzten 5 Fehler (siehe unten). |
AKTUAL FEHLER
| AKTUAL FEHLER | aktueller Fehler (siehe unten). |
KOM. STATUS
| KOM. STATUS: | Diese Funktion wird nicht genutzt. |

Wenn im aktuellen Menu 60 Sekunden lang keine Aktion ausgefihrt wird, kehrt die Steuerung
automatisch zum Hauptmenu zurlck.

Beschreibung der Parameter. Benutzerparameter:

Die Inhalte dieses Mep(]punktes kénnen angezeigt werden, sind jedoch durch ein Passwort vor
Anderungen geschtzt. Anderungen durfen nur durch geschultes Fachpersonal durchgefihrt werden.

Wahlen Sie den Benutzer-Parameter durch die Auf- @ und Ab- @ Tasten und Eingabe @

PRES/TEMP SET

TIME SET

OPERATION MODE

SEQ PARAM SET

RST MAINT TIME

MAX RUN TIME

LANG. EN/DE/RU

USER PIN: —.-.

Wahlen Sie den Arbeitsparameter durch die Auf- @ und Ab- @ Tasten und Eingabe @

(Die dargestellten Werte sind fir einen Kompressor 8 bar.)

P LAST: —.- bar

Einschaltdruck

P LEER: —.- bar

Ausschaltdruck

LUFT. EIN:0095°C

Einschalttemperatur Lifter

LUFT. AUS:0060°C

Ausschalttemperatur Lufter
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Zeiteinstellungen

M1 START: 0008s Ausloseverzégerung Motor
LUFT START:0002s Ausléseverzogerung Liifter
STAR VERZ: 0006s Stern-Dreieck-Schaltzeit
LAST VERZ: 0002s Verzdgerungzeit beim Offnen des Saugventils
LEER VERZ: 0300s Leerlaufzeit. Hauptmotor lauft, Saugventil geschlossen
STOP VERZ: 0010s Verzdgerungszeit zum Stoppen des Motors liber den Ausschalter
START VERZ:0060s Nach abschalten ist ein neuer Start erst nach Zeit moglich
Wartungszahler zuriicksetzen
OLFILTER: -.-h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
SEPARATOR: -.-h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
LUFTFILTER: -.-h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
OL: ~-h Hier wird nach der Wartung der Z&hler auf ,0“ gesetzt.
SCHMIER M1: -.-h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
RIEMEN : —--h Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt.
Wartungsintervall einstellen
OLFILTER: 500 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
SEPARATOR: 4000 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
LUFTFILTER: 2000 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
oL: 500 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
SCHMIER M1: 4000 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
RIEMEN : 4000 h Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
SPRACHE

[ SPRACHE: EN/DE/RU | sprachauswahl |
Passwort

[ BENUTZ. PIN: [ %+ nicht ndern **** |

Wenn im aktuellen Meni 60 Sekunden lang keine Aktion ausgefiihrt wird, kehrt die Steuerung
automatisch zum Hauptmen( zurdck.
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4.1.3 Fehlerbeschreibung

Alarm (Warnung): Die Anzeige blinkt, die Maschine lauft weiter. Fehler: Die Anzeige leuchtet
permanent, begleitet von einem Tonsignal, die Maschine schaltet ab. Die Fehlermeldung
kann quittiert werden nachdem die Fehlerursache behoben wurde. Um die Fehlermeldung zu
quittieren, driicken und halten Sie die Taste “Zurlick zum Hauptmen(”.

Alarm (Kompressor lauft weiter)

ALARM: OLFILTER

Wartungsintervall liberschritten

ALARM: SEPARATOR

Wartungsintervall Giberschritten

ALARM: LUFTFILTER

Wartungsintervall Giberschritten

ALARM: OLWECHSEL

Wartungsintervall Uberschritten

ALARM: SCHMIER M 1

Wartungsintervall berschritten

ALARM: RIEMEN

Wartungsintervall iberschritten

ALARM: T -.-.°C

Verdichterendtemperatur hoch

STOP:T NIEDRIG --.-.°C

Die Umgebungstemperatur ist zu niedriger. Der Kompressorstart ist
gesperrt.

Alarme zur Wartung werden bei eingestellter Zeit vor der Wartung ausgelost. Bei
Uberzogenem Wartungsintervall wird die Alarmmeldung periodisch wiederholt angezeigt.

Fehlermeldungen (Kompressor stoppt bzw. Startet nicht)

Die Steuerung speichert die letzten 5 Fehler.

STOP: M1 UBERLST
- A

Stromaufnahme Hauptmotor zu hoch

STOP: M1 KURZSCH
-~ A

Kurzschluss am Hauptmotor

STOP: LUFT U-LST
—-A

Stromaufnahme Liftermotor zu hoch

STOP: LUFT KURZS
—- A

Kurzschluss am Liftermotor

STOP: PH. FEHLT

Phasenfehler Hauptmotor

STOP: PHASE UNBL

Phasenungleichgewicht am Hauptmotors zu gro

STOP: P HOCH
-.- bar

Zulassiger Betriebsdruck Uberschritten

STOP: LUFT PHASE

Phasenfehler Liftermotor

STOP: LUFT UNBL

Phasenungleichgewicht am Liftermotors M1 zu gro

STOP: NOTAUS

Der Kompressor startet nicht. NOT-AUS-Taster gedrlickt

Die weitere Benutzung ohne die Fehlerursache zu beheben ist
nicht gestattet!
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4.1.4 Gruppensteuerung und Netzwerkbetrieb

Gruppensteuerung.

Mit dem i-LOG-Controller kdnnen Sie Uber den RS485-Port mehrere Kompressoren vernetzen. Bis
zu 16 Kompressoren konnen an das Netzwerk angeschlossen werden. Der Kompressor mit der
Netzwerkadresse «0001» ist der ,Master*, die Ubrigen Kompressoren sin die ,,Follower.

Gruppensteuerung einstellen.

Wahlen Sie im Hauptmen , EINSTEL PARAM.“und gehen Sie in das Untermenti,, BETRIEBSMODUS “.

BERTR: FERN/LOKAL Fern aktvieren
LAST: AUTO/MANUAL Automatik
COM MODE: MODBUS MODBUS

COM ADRESSE: 001 001 fur Master

Im MenU ,ARBEITSPARAMET “zum Untermen, SEQ PARAM SET “gehen.
GRP:MAST/FOLLOWER

GRP SCHALT: 0002H Umschaltzeit zur Anderung der Arbeitsreihenfolge

GRP NUMMER Nummer innerhalb der Gruppe

GRP LST: 5.2 BAR Einschaltdruck innerhalb der Gruppe

GRP LER: 8.0 BAR Ausschaltdruck innerhalb der Gruppe

GRP VERZ: 0020s Zuschaltverzégerung fir den nachsten Kompressor der Gruppe

Starten Sie nach der Konfiguration dieser Daten den Controller neu, um die Aktualisierung
durchzufuhren.

Dann mussen Sie den Controller konfigurieren, der als ,FOLLOWER* fungjert. Stellen Sie hier
ein“COM MODE: MODBUS* und den Parameter “COM ADRESSE: 002”(002 fur den 1.Follower).
Danach wahlen Sie ,ARBEITSPARAMET "drlcken Sie“ Enter "und wahlen Sie dann“ COMMUNIC”.
STATUS driicken Sie «Enter. Die Uberwachung der Netzwerkaktivitét ist in der folgenden Tabelle
aufgefihrt.

Ubertragung / Empfang..

Vernetzung.

Der i-LOG-Controller unterstiitzt das MODBUS RTU-Protokoll.
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5. Wartung

5.1 Wartungsplan

Wartungsplan

Wartungsintervalle (Arbeitsstunden)
Taglich | Monatlich | Jahrlich M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000
Priifen/
Olstand Nachfiil-
len
. Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Kompressorol
schen schen schen schen
Luftfilter Reinigen Austau- | Austau- | Austau-
schen schen schen
Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Olfilter
schen schen schen schen
Luft-Ol Separator Austau-
schen
Antriebsriemen Prifen
Warmeaustauscher Reinigen
Lagerung Elektro- nach-
motor schmieren
Einlassventil Prifen
Mindestdruckventil Prifen
Sicherheitsventil Prifen

Wenn 6000 Betriebsstunden erreicht sind, sollte alternativ alle 2000 Stunden nach Plan M-2
oder M-3 gewartet werden. Tagliche, wochentliche, monatliche und jahrliche Wartungsarbeit-
en ersetzen nicht die zeitlich vorgegebenen Wartungsintervalle.
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5.2 Priifen des Olstands

Kontrollieren Sie den Olstand taglich. Um den
Olstand zu erreichen, stoppen Sie den Kom-
° ° pressor und entfernen Sie das Frontpanel. Der
=1 Olstand kann visuell am Olstandsanzeiger (1)
des Kompressors abgelesen werden, wenn dies-
er abgeschaltet ist. Der Olstand muss immer
im Sichtglas zu erkennen sein. Wenn dies nicht
der Fall ist, muss neues Ol nachgefiillt werden.
Nutzen Sie ein Vorspannungsmessgerat, um die
Q\ . Spannkraft des Riemens zu prifen.

K

Bild 5.2 Olstandsiiberwachung

5.3 Austausch des Ols und der Olfilter

Offnen Sie das Frontpanel und drehen Sie den
Stopfen des Einflllstutzens (2) eine Umdre-
hung im Uhrzeigersinn, um den Systemdruck
zu entliften. Jetzt kdbnnen Sie den Stopfen
entfernen. Auch den Stopfen des Ablassven-
tils (1) im Boden des Luft-/Olabscheidetanks
miissen Sie entfernen. Lassen Sie das Ol in
einen separaten Behalter ab, nachdem Sie
das Ablassventil geoffnet haben. Beflllen Sie
nun den Luft-/Olabscheidetank erneut, bis der
Olstandsanzeiger mittig im Sichtglas mit Ol ge-
flllt ist. Befestigen Sie die Stopfen wieder an
ihren ursprunglichen Positionen.

Bild 5.3.1 Austausch des Ols
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Offnen Sie das Frontpanel. Entfernen Sie den
Offiter (1) mithilfe eines Olfilterschrauben-
schliissels. Lassen Sie das Ol in ein separates
Behaltnis ab und reinigen Sie den Filtersitz.
Jetzt kann das Gewinde des neuen Filters
geodlt und per Hand eingeschraubt werden.
Starten Sie den Kompressor. dann stoppen
Sie ihn, und lassen ihn fir mehrere Minuten
im Leerlauf laufen, damit das Ol zirkulieren
und die Luft aus dem System entfernt werden
kann. Warten Sie einige Minuten, bis sich das
Ol in den Leitungen gesetzt und sich der inne-
re Druck reguliert hat. Wenn nétig, schrauben
Sie den Einflllstopfen auf und beflillen Sie, bis
der Olstandsanzeiger mittig im Sichtglas mit
o] geflllt ist. Setzen Sie den Stopfen wieder an
seiner urspringlichen Position ein und ziehen
Sie ihn wieder an.

Bild 5.3.2 Austausch des Offilters

5.4 Austausch des Luftfilters

(—

Der Luftfilter (1) ist am Einlassventil des
Kompressors angeordnet. Offnen Sie das
Frontpanel und entfernen Sie die Schelle (2).
Sie kdnnen den verschmutzten Luftfilter und
die Befestigungsschelle sicher demontieren.
Nun setzen Sie den Filter ein und fixieren lhn
erneut.

Bild 5.4 Austausch des Luftfilters

54

Version 1.1



5.5 Austausch des Luft/Ol-Separators

B

Das Separatorbauteil (1) ist innerhalb des
Separatorbehalters angeordnet. Offnen Sie
das Frontpanel, um es auszutauschen. Lésen
Sie die Schrauben (2) und entfernen Sie sorg-
faltig den Deckel auf der Behalteroberseite.
Losen Sie daflr bei Bedarf einige Schlauchan-
schlisse. Entfernen Sie den verbrauchten
Separator und installieren an einen neuen.
Montieren Sie den Behalterdeckel wieder vol-
Istandig.

Bild 5.5 Austausch des Luft/Ol-Separator

5.6 Warmeaustauscher reinigen

Offnen Sie das Frontpanel um den
Warmeaustauscher (1) zu erreichen. Reinigen
Sie den Warmeaustauscher regelméafig um
die Kuhlfuktion optimal zu halten. Entfernen
Sie Staub und Schmutz mit einer weichen
Blrste, dann blasen Sie den Warmeaustaus-
cher von unten nach oben mit Druckluft ab.
Die Duse sollte im 90° Winkel zu der Kom-
pressorebene gehalten werden.

Fig. 5.6 Cleaning radiator
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5.9 Kontrolle des Ansaugventils

Um das Ansaugventil zu erreichen, muss der Luftfilter wie in Abschnitt 5.5 entfernt werden.
Offnen Sie nun die Drosselklappe manuell um sicher zu gehen, dass es reibungslos und kom-
plett gedffnet werden kann. Falls die Drosselklappe blockiert, oder nicht ordnungsgemaf ar-
beitet, muss ein neues Ventil eingebaut werden.

5.10 Wartung der Lagerung am Elektromotor

Wahrend der Kompressor in Gebrauch ist, missen die Motorlager mit frischem viskosem
Schmiermittel (fir Walzlager) gewartet werden. Die Schmiermittel missen mit einer spezi-
ellen Injektionsspritze fur viskose Schmiermittel in die Lagerdeckel eingebracht werden. Sie
kénnen die (')Imenge mit der folgender Formel berechnen. Uberschmieren Sie die Lager nicht.
Das (iberfliissige Ol wird sonst aus den Lagern in den laufenden Motor gequetscht.

D? (mm)x0.005=M )

motor shaft (lubricant mass)

Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das iiberfliissige Ol wird sonst aus den Lagern in den
laufenden Motor gequetscht.
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6. Fehlerbehebung
6.1 Fehlerbeschreibung und Fehlerbehebung

Problem

Mégliche Fehler

Fehlerbehebung

Der Kompressor startet mit
Verzogerung und die Motor-
geschwindigkeit steigt sehr
langsam

Der Riemen wurde Uber-
spannt

Tighten the belt with the
relevant load

Das Schmiermittel hat eine
zu feste Konsistenz

Replace the oil

Es pfeift wahrend des
Betriebes

Der Schlupf des Riemens ist
zu grofR

Spannen Sie den Riemen
nach (siehe auch 5.3 Uber-
prufung des Antriebriemens)

Der Kompressor startet
nicht und auf dem Display
wird das Temperatursymbol
angezeigt

Die Umgebungstemperatur
differentiert sich von der
geforderten Betriebstempe-
ratur (unter+5 °C or Uber
+40 °C)

Sorgen Sie fur eine An-
passung der Umgebungs-
temperatur

Der Kompressor uberhitzt

Die Luftzirkulation im Gebau-
de ist zu gering

Steigerung der Luftzirkula-
tion
Im Gebaude

Olstand zu tief

Ol nachfillen

Der Warmeaustauscher ist
verschmutzt

Blasen Sie den Warmeaus-
tauscher von unten nach
oben mit Druckluft ab

Das Sicherheitsventil des
Separatorkessels ist aktiviert

Der Separator ist ver-
schmutzt

Austauschen des Separators

Der Druck ist zu hoch, Uber
13 Bar

Setzen Sie den Be-
triebsdruck unter 13 bar

COMPRAG Schraubenkompressoren D-Serie
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7. Lagerung und Entsorgung
7.1 Lagerbedingugen

Der Temperaturbereich zwischen -20°C und +35°C mit max. 85% relative Luftfeuchtigkeit
sollte bei der Lagerung des Kompressors eingehalten werden.

7.2. Entsorgung des Ols und des Prozesskondensats

Benutztes Ol, verschmutzte Filter und Separatoren sollten in einem abgedichteten Con-
tainer gelagert und von einem lokalen Recyclingunternehmen entsorgt werden. Acht-
en Sie darauf, dass Ol nicht mit Regen- oder Grundwasser in beriihrung kommt.|
Prozesskondensat beinhaltet Ol und Verunreinigungen. Die lokalen Umweltgesetze bes-
timmen den Grad der Kontamination des Prozesskondesnsats, das in die Kanalisation
eingeleitet werden darf. Benutzen Sie Kondensatabscheider, um Ole und andere Verun-
reinigungen zu entfernen. Austauschelemente der Separatoren mussen genauso, wie mit
Ol verunreinigte Reinigungstiicher, professionell entsorgt werden.
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BHMMaTEAbHO O3HAKOMBTECH C TEXAOKYMEHTALMEN, WHCTPYKLMEN
no 3KCMAyaTaLuuu U NpaBUAaM TEXHWKM 6e30nacHOCTU. BOAbLLIMH-
CTBO HECYACTHbIX CAYYAEB MPU IKCMAyaTaLMU KOMMPECCOPHOM
TEXHUKWU MPOUCXOAUT U3-3a HECODOAIOAEHMA NpaBUA 6e30NacHOCTU.
He ponyckaiTte BO3HUKHOBEHWUSI ONAaCHbIX CUTYaLMi U cobAtopalTe
COOTBETCTBYIOLLIME MPABKUAG TEXHUKM HE30MacHOCTY.

CUS

Mpon3BOAWTEAL OCTABASIET 3@ COOOM NPaBO BHOCUTb U3MEHEHUS
B KOHCTPYKLMIO C LIeAbIO YAYYLLEHUS MPOAYKLMU 6€3 YBEAOMAEHUSI
notpebutenn!

1. MpaBuna TexHUKH 6e3onacHoCTH
1.1 CumMmBOAbI, UCNTIOAb3YEMbIE B UHCTPYKLUU

OnacHoO AN XM3HM.

MpeaynpexaeHue.

BHuMaHuMe.

1.2 O6wue npaBuAa 6e3onacHOCTU

Bca OTBETCTBEHHOCTb 33 TPABMbI AW MOBPEXAEHUS, MOAYUYEHHbIE BCAEA-
CTBUE HECOONHOAEHWSI MPaBUA TEXHWMKM 6E30MacHOCTU NPK YCTAHOBKeE,
3KCNAYaTaLMK AU OBCAYXMBAHULO, @ TaKXKe NPK HECAHKLMOHUPOBAHHOM
MCMOAB30BaHWM AAHHOTO 060PYAOBaHMS, BO3AAraeTcs Ha notpebutens!

1. Onepatop AOAKEH HEYKOCHUTEABHO cobAAaTb npaBnAa TEXHUKU 6e30MacHoCTH, npeaycmo-
TPEHHbIE 3TUMU UHCTPYKLUMUSMU U MECTHBIM 3aKOHOAATEABCTBOM!

2. Mpu cpaBHEHUN A@HHBIX NPABUA BE30MaCHOCTU C MPaBUAAMMU MECTHOTO 3aKOHOAATEALCTBA,
HEeoBX0AMMO BbIBUPATb Te, KOTOPbIE NPeAbABASAIOT Boree XECTKMe TpeboBaHuaA!

3. K akcnayaTaumu, TexHUUYeCKoMy 0BCAYXMBaHUIO U PEMOHTY 060pyAOBaHUa Comprag Aony-
CKaeTCcsi TOAbKO 06yUYEeHHbIM 06CAYXMBAOLLMIA NEPCOHAA C COOTBETCTBYHOLLEN CTeNeHbo Npo-
deccrMoHaNbHOM MOATOTOBKM!
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4. CxaTblii BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO MOCAE KOMMPECCOPa MOXET COAEPXaTb MacAa W yrae-
KUCAbII ra3 1 He ABAAETCS MPUTOAHBIM AAA AbixaHKA! HeoBX0AMMO NPOBECTH OUMCTKY CXATOro
BO3AYXa AO KAACCA UMCTOTbl BO3AYXA MPUTOAHOMO AAA AbIXaHWS, COOTBETCTBYIOLLErO HOPMaMm
MECTHOrO 3aKOHOAATEAbCTBA!

5. Cxarblit BO3AYX — MCTOYHMK 3HEPTMM BbICOKOM CTEMEHWU OMACHOCTU. 3anpeLlaeTcsi UCNoAb30Ba-
HWE CXaToro BO3AYXE HE MO Ha3HaueHWIo! He NpUMeHsIiTe ero AAS YMCTKU OAEXABI M 00yBU, HE Ha-
npaBAATe pyKaBa CXXaToro BO3Ayxa B CTOPOHY AHOAEN U XXMBOTHbIX! [pW MCNOAB30BaHMKM BO3AYXa ANA
YMUCTKM 0BOPYAOBAHMSI, AEAAITE 3TO C 0COO0I OCTOPOXHOCTBIO C MPUMEHEHUEM 3ALLIUTHBIX OUKOB!

6. Bce pabotbl Mo TEXHUUECKOMY 0OCAYKMBAHWIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXY U T.M. AOMKHbI NMPOU3-
BOAWTBCS MPU BbIKAKOUEHHOM 0B0PYAOBAHUM, C OTKAFOUEHHBIM OT CETU KabeneM MUTaHWs, C OTCOeAU-
HEHHbIMW OT U3AEAUSA PyKaBaMM CXaToro Bo3ayxa, paboTbl HEOBXOAUMO NMPOBOAUTB B 3aLLIMTHbIX O4Kax!
Ybeantech, YTo 060PYAOBAHMSA OTKAKOUEHO OT CETU CXXaTOro BO3AYXa M HE HAXOAMTCS MOA AABAEHKEM!

1.3 Mepbl 6e30nacHOCTU NpU BBOAE B 3KCNAyaTaLUIO

Bcs OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPABMbI MAW MOBPEXAEHIS, NMOAYUEHHbIE BCAEA-
CTBME HECOOAHOAEHMS! NMPaBWA TEXHWKKM BE30MacHOCTH MPW YCTAaHOBKE,
3KCMAYaTaLMn UA OBCAYKUBAHUIO, @ TAKXKE NPU HECAHKLIMOHMPOBAHHOM
MCMOAL30BaHWI AGHHOTO 0B0PYAOBAHWA, BO3AAraeTca Ha norpedutens!

1. Pasrpyska/norpyska o60opyAOBaHWsi AOAKHA MPOBOAUTLCS TOABKO MPU MOMOLLM COOTBET-
CTBYHOLLMX NPUCMNOCOOBAEHHUI UAM MOABEMHBIX MEXaHU3MOB. PyuHo MOABEM U NepemMelLeHre
3anpelleHbl. He octaBasiite 06opyaoBaHUe B NOABELIEHHOM COCTOSIHUM. MMpK pas3rpy30UHbIX
paboTax UCMOAL3YHTE KaCKy.

2. PaamecTute U3peamne B CyXom 1 YMCTOM NOMELLEHUM, UCKAKOUAIOLLMM NPSIMOTO BO3AEMCTBUSA
aTMoCchepHbIX 0CaAKOB. MoMelLeHe AOAKHO XOPOLLO NPOBETPUBATLCS; NPU HEOOXOAMMOCTH
obecneyste NPUHYAUTEABHON BEHTUAALMEN.

3. 3anpelLaeTcs MCMOAb30BaTb U3HOLLEHHbIE, MOBPEXAEHHbIE UAWM UCMIOPUYEHHbIE PyKaBa CxXa-
TOro BO3Ayxa. YBeAMTECH, UTO pyKaBa Mo HOMUHAAbHOMY AMAMETPY U pabouemy AaBAEHMIO
COOTBETCTBYHOT AGHHOMY 060PYAOBaHMIO.

4. TIpn MCNOAB30BAHMU B CUCTEME HECKOABKUX KOMMPECCOPHbIX CTAHLMMI, KaXAbIM KOMMpec-
COp AOAXEH npeAnoAaratb HaAMYME Py4YHOro KpaHa AAA BO3MOXHOCTU OTCEYEHUA A60ro 13
HWX B CAyYae BO3HUKHOBEHWSI BHELUTATHbIX CUTYyaLMi.

5. He ponyckaetcs Haanumne B aTMOCHEPHOM BO3AYXE B3PbIBO- M NOXAPOOMNACHbIX NPUMECEN,
TakuX Kak: napbl pacTBOPUTEAEN, YTAEPOAHAS MbIAb U T.M.

6. Obecneubte cBOBOAHBINM AOCTYN K pykaBy CXaToro BO3ayXa M3 KoMMpeccopa. He saxaam-
ASIATE €ro, He XPaHUTE B HEMOCPEACTBEHHOI BAM30CTM AETKOBOCTIAAMEHSAOLMECA MaTEPUAABI.

7. He nepexumaiite, He AeGOPMUPYITE MOABOAHbIE pyKaBa CXaToro BO3AyXa.
8. He nepekpbiBaite nepdopaLmmn s obecrneueHns 060pyAOBaHNUS BO3AYXOM AAA OXAKAE-
H1s. O6ecneybte xopollee NPOBETPMBAHME NOMELLEHUS.

9. MNpu UCNOAB30BAHMU AUCTAHUMOHHOTO YNPaBAEHUS, U3AEANE AOAKHO YETKO U ACHO CUrHa-
AM3upoBaTb 06 atom: BHUMAHWE: 3ta MalunHa ynpaBAseTcsa AUCTaHLUMOHHO U MOXET HauaTb
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paboty 6e3 npeaynpexaeHus! Onepatop, MUCNOAb3YHOLLUMIA AUCTAHLMOHHbINA NyTb YNPaBAEHUS
06opyrOBaHUEM, AOAKEH YOEAUTLCS, UTO C UBAEANEM HE MPOBOAWTCS B 3TOT MOMEHT HUKaKMUX
MOHTaXHbIX 1 MPoUnx pabort. Mocae AUCTaHUMOHHOTO BbIKALOUEHKUA 060PYAOBaHWA onepaTop
AONXEH YBeAnTbCA, UTO 060pYAOBaHME AEMCTBUTEABHO BbIKAKOUYEHO!

10. O6opysoBaHHWE AOAXHO BbiTb 3a3eMAeHO. ObecneybTe 3aLUUTy OT KOPOTKOTO 3aMblKaHMS.
IMyckoBOW PYBUABHUK AOAXEH HAXOAMTLCA B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTU OT 060PYAOBAHUA U

MMETb 3allUTy OT HECAHKLMOHNPOBAHHOIO 3arnycka.

Motpebutenb HECET MOAHYKO OTBETCTBEHHOCTb 3a COOTBETCTBUE YCAOBMIA
IKCMAYaTaLMK INEKTPUUECKOTO ABWrATEAS], YCTAHOBAEHHOTO B 0OOPYAO-
BaHUU. JKCNAyaTaums obopyaoBaHUsA 6e3 3alUMTHOKM annapatypbl He
AOTyCKaeTcs. 3aluMTHaA annapatypa AOAKHa obecrieunBatb 3allmTy
SNEKTPUUECKOTO ABUrATEAS OT KOPOTKMX 3aMblKaHWM, NEPErpy30K (CHcTe-
MaTUUECKO M MyCKOBOM) M HEMOAHOGA3HbIX PEXMMOB.YCTAHOBKA 3aLLMT-
HOW annaparypbl ABASIETCS 06513aHHOCTLIO MOTPEOUTENSI.

11. Ha o60opyAOBaHWM C aBTOHOMHOM CUCTEMOI PEFYAUPOBKMU C GYHKLUMEN aBTOMATUUYECKOrO
nepesarycka psiAOM C NaHeAbIO yrpaBAEHUsI AONKHA ObiTb 3aKpenAeHa MHGOPMaLMOHHanA Ta-
6Anuka: BHUMAHUE: 31a MaluvHa MOXET HauyaTb paboTy 6e3 npeaynpexaeHus!

12. Atobble EMKOCTM M COCyAbl, paboTatolime Nnoa AaBAEHWEM, AOAXHbI BbiTb 060PYAOBaHDI
NMPEAOXPaHUTEAbHBIMI KAanaHamu! 3anpeluaetca A0 HecaHKUMOHWMPOBAHHbIA MOHTaX,

AEMOHTaX UAW HaCTpoMKa NpuAaraemMblix NPeAOXPaHUTEAbHbIX KA@NaHOB.

1.4 Mepbl 6e30NacHOCTU NpPU 3KCNAyaTauuu

BcA OTBETCTBEHHOCTb 33 TPABMbl WA MOBPEXAEHWA, MOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHUA MPaBUA TEXHUKM Oe30macHOCTU npu
YCTAHOBKE, OKCMAyaTaLMM WMAM  OBCAYXMBAHWIO, @ Takke npu
HECAHKLMOHMPOBAHHOM  UCTIOAL30BAHUM  AGHHOMO  0B0pPYAOBaHMS,
BO3AAraetca Ha notpeburens!

1. Y6eAnUTECH, UTO PyKaBa Nno HOMUHAABHOMY AaMeTpy U pabouemy AABAEHWUIO COOTBETCTBYHOT
AaHHOMY 060pyA0BaHMIO. Mepea 3anyckom NPOBEPLTE KPENAEHUE KaXAOTrO COEAMHEHUS pPyKa-
Ba. He NOAHOCTbIO 3aKPENAEHHbIN pyKaB MOXET cTaTb NPUUMHON CEPLE3HBIX TPaBM!

2. Hukoraa He BkatovanTe 060pyAOBaHVIe, €CAU eCTb NOAO3PEHUE HA HAaAMUYNE B aTMOCHEPHOM
BO3AYXE AErKOBOCMAAMEHAOLLMXCA Npumecen!

3. Onepatop, MCMOAB3YHOLLMI AUCTAHLMOHHbIN MyTb yNpaBAeHUA 060pyAOBaHUEM, AOAKEH YOEANTL-
Cfl, UTO C U3AEAMEM HE NMPOBOAMUTCS B 3TOT MOMEHT HUKAKUX MOHTaXHbIX 1 Mpounx pabot! Mpu stom
Ha 060pyAOBaHMM AOAKHA ObITb MPUKPENnAeHa MHGOPMaLMOHHas Tabanuka 06 atom: BHUMAHME:
3Ta MaLlMHa ynpaBASEeTCs AMCTaHLMOHHO U MOXET Hauyatb paboty 6e3 npeaynpexaeHus!

4. Onepartopy 3anpeliaerca paborate ¢ 060pyAOBaHUMEM, €CAU OH YTOMAEH, HAXOAUTCA MOA
BO3AENCTBUEM AAKOTOAS, HAPKOTUUECKUX CPEACTB UAM AeKapCTBEHHbIX MpenapaTos, Bbi3biBa-
IOLLMX 3aMEAAEHHYHO PEeaKLMI0 OpraHn3Ma.
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5. 3anpeliaetca pabota 060pyAOBaHUA C AEMOHTUPOBAHHbLIMI AAEMEHTaMK Kopryca. ABepU WA
NaHeAr MOTyT ObITb OTKPbITbI HA HEMPOAOAKUTEABHBIE MOMEHTbI BPEMEHU AAS OCMOTPA M NMAAGHOBbIX

NPOBEPOK. Mpy 3T0 PEKOMEHAYETCH MCMOAL30BaTb 000PYAOBAHHS AAA 3aLLUTbLI OPraHOB CAYXa.

B HEKOTOPbIX THMNaX 060PYAOBAHUA OTKPLITUE ABEPEI UAW CHATUE
naHeAei Bo Bpems poboTbl MOXET MPUBECTHU K ero neperpesy.

6. MepcoHan, HaXOAALLMICA B YCAOBUSX UAM NMOMELLEHWW TAE YPOBEHb 3BYKOBOIO AABAEHUS
AOCTUraeT nam npesbiwaeT 3HadyeHne 90 AB (A), AOAKEH UCMOAB30BaTh 3aLUMUTHbIE HAYLLUHUKM.

7. Ecavt aTmochepHbIt BO3AYX, I/ICI'IO/\bSyeMbIﬁ ANA OXAQXAEHUA 060pyAOBaHMF|, NnPUMEHAETCA
npv OTONAEHWU NOMELLEHUI, NPUMKUTE MEPbI AAA €70 GUABTPALNM, yT06bI MOXHO OLIAO UCTOAB-
30BaTb €ro AAA AbIXaHUA.

8. Nepunoanyeckn nposepsamnTe:

* HaAnMuMe Ha CBOUX MeCTax NPepAOXpPaHUTEAbHbIX yCTpOVICTB N UX KPpENAEHUe;
* UCNPABHOCTb U FEPMETUUYHOCTb BCEX PyKaBOB W TPYOONPOBOAOB;

* OTCYTCTBWE YTEUEK;

® 3aTAXKHU erl'lé)KHbIX OAEMEHTOB U SINEMEHTOB KOHCTPYKL NN,

* BCE JAEKTpUYyeckne KabeAu U KOHTaKTbl Ha UCNPaBHOCTb U 6e3OI'IaCHOCTb;
* PaboTocnocobHOCTb MPEAOXPAHWUTEABHBIX YCTPOMCTB, HAAUUME TPA3KU U T.N.
* BCE INEMEHTbl KOHCTPYKLIMM HAaxoAsTCs B paboyem cocTosiHuK, 6e3 n3Hoca.

1.5 Mepbl 6e30nacHOCTU NpU 06CAY)KUBAHUU U PEMOHTE

Bcsi oTBETCTBEHHOCTbL 3a TpaBMbl UAU NOBPEXAEHUA, MOAYYEH-
Hble BCAEACTBUE HeCO6I\IOAeHVIF| NnpaBUA TEXHUKU 6630I‘IaCHOCTM,
npu yCTaHOBKE, 3KCNAyaTauun AU OGCAy)KVIBaHVIIO, a Takxe npu
HeCaHKUMOHUPOBAHHOM MCMOAb30BAHUN AQHHOIO O60pyAOBaHVIF|,
Bo3Aaraetca Ha notpebutens!

1. Pa3peluaeTtcsi UICNOAL30BaTb TOABKO OPUTMHAaAbHbIE 3anacHble YacTu U BCMOMOraTeAbHble
NPUHaANEXHOCTU. McnoAb3oBaHWE 3anuyacten APYrnx I'IpOVI3BOAVITeAel7I MOXXET NPUBECTU K He-
NnpeACKadyeMbIM NOCAEACTBUAM U, KaK PEe3YAbTaT, K HECYACTHbIM CAyYaaM.

2. Mpun NpoBEAEHUN MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX pa60T BCErAa MCMOAb3YMTE 3aLLUTHbIE OUKK!

3. MNepep NOAKAHOUEHUEM MAM OTKAOUEHWEM 0O0PYAOBAHUA OTCOEAMHWUTE €ro OT OCHOBHOM
nHeBMoceTH. YOeAnTeCh B OTCYTCTBMU AABAEHUA B pyKkaBax!

4. Mepep HaYaAOM MOHTaXHbIX AWM MPOUKX paboT, ybeauTech, 4o 060PYAOBaHME HE Harpyxe-
HO pAaBAeHMEM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBaHUEM MOA AGBAEHUEM 3anpeLleHbl!

5. Bce paboTbl N0 TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBaAHUIO AOAXKHbBI MPOBOAUTLCA TOALKO TOMA@, KOAA
TemnepaTypa sAEMEHTOB KOHCTPYKLMK YNaAET A0 KOMHATHOM.
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6. H1Korpa He UCMOAB3YHMTE AAA UMCTKU INEMEHTOB KOHCTPYKLIMK AEFKOBOCTMAAMEHSIHOLLIMECS
PaCTBOPUTEAW UAWM TETPAXAOPHUA YTAEPOAA. MPU NPOTUPKE NPUMUTE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU
NPOTWUB AAOBUTBIX NAPOB YUCTALLMX KXUAKOCTEN.

7. Npn NPoOBEAEHMU MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT HEOBXOAMMO 3aKpPenuTb Ha NaHeAb
YNpaBAEHUS MHOOPMALMOHHYHO TaBAUUKY AASI MPEAOTBPALLIEHWA OT HECAHKUMOHUPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «He Bkatouatb. Pabotatot Atopm!»

8. Onepatop, UCNOAb3YIOLLMI AUCTAHLMOHHBIM MyTb yrpaBAeHWUss 060PYAOBAHWMEM, AOAKEH YOEAUTb-
CA, YTO C U3AEAMEM HE MPOBOAUTCA B 3TOT MOMEHT HUKaKUX MOHTaXHbIX 1 MPOYUX pa60T! |-|pl/| 3TOM
Ha 060pyAOBaHMM AOAKHA ObiTb NPUKPENAeHa MHGOPMaLMOHHas Tabanuka 06 atom. Cmotpu 1.3.9.

9. CoaepxuTe nomelleHWe, B KOTOPOM YCTaHOBAEHO obopyaoBaHue, B unctote. OTKpbITbie
BXOAHbIE U BbIXOAHbIE OTBEPCTHA BO BPEMSI MOHTaXa 3aKpblBalTe CyxoM BETOLbIO MAK Byma-
ron, Bo u3bexaHune nonapaHusa Mmycopa B 060pyAOBaHuUE.

10. 3anpeLuaeTca NPOBOAUTL CBAPHbIE U MPOoUKe NOAOOHbIE PaBoThl HEMNOCPEACTBEHHO BOAK-
31 A@HHOro 060PYAOBAHMSA, @ TAKXE COCYAOB, PaboTatoLLIMX NOA AABAEHWUEM.

11. Mpu ManeiLem NOAO3PEHUU Ha NEPETPEB, BOCMIAGMEHEHWE AU APYTYHO BHELUTATHYHO CH-
Tyaumio BblikAouUTE 060pyAOBaHMeE. HezamearnTeabHO 06ecToubTe ero. He oTKpbiBaiiTe ABEpU
060pyAOBaHMA AO TEX MOp, NoKa Temnepatypa He ynapét A0 KOMHATHOW BO M36exaHue noay-
UEHUA 0XOora WAM TPaBMbl.

12. 3anpeLiaerca MCNoAb30BaHWE UCTOUHMKOB CBETA C OTKPbITbIM MAAMEHEM AASl OCMOTPA U
peBu3un 060pyA0BaHMA.

13. HMKoraa He MCMOAb3YITE EAKUE PACTBOPUTEAU, KOTOPbIE MOTYT MOBPEAUTb MaTepuanbl
NMHEBMOCETH.

14. NMocAe NPOBEAEHUSI MOHTaXHbIX M MPOUYMX PaboT ybeanTeCh, YTO BHYTPU HE OCTAAOCh WH-
CTPYMEHTA, BETOLLM, 3anacHbIX YacTei v T.n.

15. Ocoboe BHMMaHUE CTOUT YAEASITb MPEAOXPAHUTEABHBIM KAanaHaM. TLLaTeAbHO CAeAUTe 3a
HUMU, BOBPEMSA YAQAANTE NblAb U FPA3b. HW NpY Kaknx YCAOBUSAX OHU HE AOAXKHbI YTPATUTb CBOM
dYHKLUMOHAA. [ToMHUTE, OT UX paboTbl 3aBUCUT Balua 6e3onacHoCTb!

16. Mepea HayanoMm paboTbl B LUTATHOM PEXMME MOCAE TEXHUYECKOTO 0OCAYXXMBAHUA UAKU pe-
MOHTa, MPoBepLTe, UTO pabouee pAaBAeHWE, TemnepaTypa U NpoYre xapakTepUCTUKK BbICTaB-
A€HbI MPaBWUABHO. YBeAUTECH, UTO BCE YNPABASIOLLME U KOHTPOAUPYIOLLME YCTPOMCTBA YCTaHOB-
A€Hbl U GYHKLMOHUPYIOT BEPHO.

17. Mpw 3aMeHe GUALTPOB, CENaPaToOPOB U T.M., NPOTPUTE CYXOi BETOLLILIO MECTa UX KPENAEHUA
OT MblAW, TPA3K, OCTATKOB MacAa.

18. 3awuTnte ABUraTeAb, BO3AYLLIHbINA GUALTP, IAEKTPUUECKMUE U PETYAUPYIOLLME KOMMOHEHTbI
W T.N. OT BbINAAEHUA KOHAEHCaTa. Hanpumep, MPOAYITE CYXMM BO3AYXOM.

19. UcnoAb3yiTe 3aLUMTHbIE NEPUYaTK BO BPEMSI MOHTAXHbIX U PEMOHTHbIX paboT Bo U3bexa-
HWE NMOAYYEHUS OXOrOB U TPaBM. Hanpumep, npu 3amMmeHe Macha.
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2. TexHuueckue AaHHble

HecobatopeHune

AAHHbIX

WUHCTPYKLIMHA,

MCMOAb30BaHWe
HEOPUTMHAAbHBIX 3anyacTei, OTCYTCTBME rapaHTMMHOIO TaAOHa
MOXET NPUBECTH K NMPEKPALLEHUIO AEWCTBUSA rapaHTUK.

2.1 TexHnueckue pAaHHbIe

MpownsBso-
Pabouee POU3B0 IAEKTPO- Pe3bboBoe | Kon-Bo
MoLHOCTb AUTEAB- LLym
ApTUKYA | Moaenb AaBAEHWE nuTaHue NoACOEAMHE-| MacAa™
(KBT) (bar) HoCTb 1 osayB/my | (9B Hre ")
(m3/min) H
11300061 | D3008 8 5,0
30 72
11300062 | D3010 10 4,5
1-1/4" 18
11300071 | D3708 8 6,2
37 72
11300072 | D3710 10 5,6
3/380/50
11300081 | D4508 a5 8 7,0
11300082 | D4510 10 6,2
75 1-1/2" 25
11300091 | D5508 55 8 9,1
11300092 | D5510 10 8,5

* CooteetctByeT ctaHpaptam DIN 51506 VDL, ISO 6743/3A. Kaacc Bsizkoctu no ISO VG 46.

2.2 HasHaueHue

BuHTOBbIE MacAO3aMOAHEHHbIE KOMMPECCOPbI Comprag D-cepuu npeaHasHaveHbl AnA 6ecnepe-
60MHOr0 1 3KOHOMUYHOTO NMPOU3BOACTBa CXaToro BO3Ayxa Ha NMPOMbILLAEHHbIX NPEANPUATUAX.

B komnpeccopax D-cepun AAa nepeaayn 3HEPrK UCMOAb30BaH PEMEHHO MPUBOA OT IAEKTPO-
ABUratens. AAA ynpaBAEHWUsA napamMeTpamMu Komnpeccop 06opyaoBaH KOHTPoAAepoM i-LOG ¢
LCD AMCTIAEEM, BKAKOUAIOLLEM B CEBS KHOMKM CTapT/CTOMN U SKCTPEHHOTO OCTaHOBA.
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2.3 MNMpuHUMN pa6orbl

_D_ Bosgyx
+ Macno

—>— BosgywHo-mMacnsHasi cMecb

@ Aarunk Temnepatypsi
@ Aarunk gasnenns

- —D— Tpybonposopg ynpasneHus

Puc. 2.3 Cxema nHeBmatnueckaa D30 - D55

OCHOBHbIE KOMMOHEHTbI

1 JAeKTpoABUraTEADb 11 KnanaH MUHMMAAbHOTO AABAEHUSA
2 Mydta ynpyras 12 KaanaH ob6paTtHbIi

3 BAOK BUHTOBOM 13 Paaunatop, cekuma Bo3ayxa

4 DUALTP BO3AYLLHbIN 14 Paanatop, cekuus macaa

5 KAaanaH BcacblBatoWwmi 15 Tepmocrar

6 Bak-cenapartop 16 DUABTP MaCASIHbIN

7 KaanaH npeAoXpaHUTEAbHbIN 17 KpaH

8 CenapaunoHHbIN 3AEMEHT 18 Mpobka 3anMBHas

9 Apoccenb 19 CMOTPOBOWM rAa3oK YpoBHSA MacAa
10 KnaanaH obpaTHbIi 20 KpaH, BbIXoA BO3ayXa

COMPRAG D-Cepuss Komnpeccop BO3AYLLUHbINM BUHTOBOM
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2.4 NpuvHumn perctBua (Cmotpu puc. 2.3)

Bo3ayx: OuMLIEHHbIM NPM NOMOLLIM BO3AYLLHOTO OuAbTPa (4) BO3AYX, MPOXOAA Yepes BcacbiBato-
LM KnanaH (5), nonapaet B 6A0K BUHTOBOM (3). OAHOBPEMEHHO C MOCTYNAOLLMM AN OXAQXKAEHUS
M CMa3KK MacAOM, BO3AYX CKMMAETCS AO YCTAHOBAEHHOIO Ha KOHTPOAAEpE TpebyeMoro AaBAEHMSI.
Aanee Bo3ayLLHO-MacAsHaa cMecb Nonaaaet B bak-cenapatop (6), rae 6oAbLUas yacTb MacAa cena-
pupyetca. OcTatkv Macna OTOUABTPOBBLIBAET CENapPALMOHHBIA SAEMEHT (8). 3aTeM UKCTbINA BO3AYX
OXAQXAQETCS, NPOXOAS Yepes paanatop (13), v nocTynaetr noTpebuTento.

Macno: Macno, oTAeAEHHOE 0T Bo3ayxa B 6ake-cenapatope (6), 0UULEHHOE MACASAHBIM GUAb-
TpoMm (16), nocTynaeT 06paTHO B BUHTOBOM BAOK (6) AASl OXAQXAEHMA M CMA3KM NMOALLIMMHUKOB.
Cuctema UMpPKYyAsiLMUM Macha obopyaoBaHa TepmocTatom (15). AAst BbICTPOro Harpesa KOM-
npeccopa MacAO NMPOXOAMUT MO CUCTEME NO MaAOMY KOHTYPY, MUHYS paamaTop (14). CaenaHo
3TO AAS TOTO, UTOObI M36eXaTb KOHAEHCALIMU HA IAEMEHTAX KOMMPeccopa, NPUCYTCTBYHOLLEN
B BO3Ayxe, BAAru. Mpu OTKpbITUM TepMocTaTa cMcTeMa NoAAepPXUBaET cebs aBToMaTUUYeCKu
B AMianasoHe Temnepatypbl cpabaTtbiBaHUS.

Cuctema oxanaXpeHUA: CrcTeEMa OXAaXAEHHUA — 3TO KOMBUHMPOBaHHbIN paanaTop, CocTos-
LM 13 BO3AYLWHOM (13) 1 macaaHow (14) vacTeit. 06AyB NPOUCXOAUT BEHTUAATOPOM C OTAEAb-
HbIM 3AEKTPOABUIraTEAEM.

2.5 Cucrtema peryz\MpoBKH1

)“‘J
/_\

Puc. 2.5 Cuctema peryavpoBkm

st ynpaBAeHWst MapaMeTpamy KOMMIPECCcop 060PYAOBaH KOHTPOMEPOM (2) , KOTOPbIK B aBTOMaTH-
YECKOM PEXMME OTCAEXMBAET PAcXoA NoTpebutenem Boayxa. [Mpu NaseHnU AGBAEHWS B MTHEBMOCETH
HUXE YCTAHOBAEHHOIO YPOBHS, KOHTPOAMEP AAET KOMaHAY Ha 3amyck KOMMpeccopa. Mpr AOCTUXEHUM
MaKCMMaAbHOIO YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS, KOMIMPECCOP MEPEXOAUT B PEXMM OXMAAHUS (XONOCTOM XOA),
BPEMSI KOTOPOIO YCTaHABAMBAETCA Ha KOHTPOAEPE.
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Pasrpyska: Koraa pacxoa Bo3ayxa notpebuteneM MeHbLLe, YeM NPOM3BOAUTEABHOCTb KOMMPECCOPA,
AABAEHWE B MHEBMOCETU AOCTUraET YCTaHOBAEHHOTO MaKCUMyMa. Ha aneKTpoMarHWTHbIN KaanaH (3) He
NOA3ETCA HaNPSXXEHME U OH OTKPbIBAETCS:

1. AaBAeHWEe MOAAETCA Ha 3aCAOHKY (5) BcacbiBatoLLEro kaanaHa (1) n oHa 3akpbiBaetcs. BcacbiBaHve
BO3AyXa MpeKpaLLaeTcs.

2. Pa3rpy30u4HblIii knanaH (7) oTKpblBaeTes 1 chpacbkiBaeT BHYTPEHHEE AGBAEHWE, pasrpyXas CUCTEMY
n bak-cenapatop (4).

3. AaBAeHue B cucTeMe cTabuausupyetcsi, notpebaeHue BO3Ayxa OTCYTCTBYET, KOMMPECCOP
NEPEXOAUT B PEXUM OXMAAHUA: ABUraTeAb He BbIKAOYAETCA. Bpems pexuma OXuAaHUA A0
0CTaHOBa WAV BKAKOUEHUS KOMMPECCopa MOXET BbITb YCTAHOBAEHO Ha KOHTPOAAEPE B 3aBUCUMOCTU
OT YCAOBWI NOTPeOAEHUS.

Harpyska: C yBeanueHuem notpebaeHus BO3AyXa, AGBAEHWE B MHEBMOCETU NapaeT A0 MWHU-
MaAbHOIO YCTAHOBAEHHOTO MPeAena, Ha INEKTPOMArHWTHbIM KnanaH (3) napaérea HanpshkeHue U
OH 3aKpbiBaeTcs. Bo3ayx noa AaBAEHUEM NePeCTaET NnocTynaTb Ha 3aCAOHKY (5) OHa OTKpbIBaeTcs
. Pasrpy3ouHbiit knanaH (7) 3akpbiBaetcs. [POUCXOANUT NOCTYMAEHWE BO3AYXa B BUHTOBOMN OAOK (6).
Komnpeccop nepexoant B pexum 100% Harpy3ku.

2.6 Cxema aneKTpuueckKan npuHuMnuanbHasn

1

1

1

—3

3 X 380-415VAC
~

012

‘ ‘ 290—[3;
280 b;
278—c2]

M2 T

——(+M 2avac| | 230vag T
1019 100) 4201 200
F1

= M3(75-90)

sB1.1 2
203 ' 202 = 201
— 203
[ T T T T —
N I I I I | N 2A —* 204
| ! 200 —= 205
|
1 Ret Re3 \ Re2 Re5 Red | 207
i i — 209
i |—e 210
204 207 205 210 209 i i
K3.1 K2.1
208 206 |%
c c c c c!
R K1 R K2 R K3 K4
& i Rz R 290—] 8]6]7
Iy
GNDA B

Puc. 2.6 Cxema anektpuueckasi D30 - D55
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OCHOBHbIE KOMMOHEHTbI

K1-K4 KoHTakTop YA KaanaH aneKTpoMarHWTHbIN
M1, M2 JNeKTpoABUTaTEAD QS BbikAOUaTEAD ABTOMATUYECKUI
T AatunK Temneparypbl CT4, CT2 TpaHchopmaTop Toka

/P AaTunk paBAEHUS R,C RC-uenouka

SB KHomMKka aBapuinHOM OCTaHOBKM Tr TpaHchopmarop

F1, F2 MpepoxpaHUTEAD. i-LOG KoHTponnep

2.7 NaHHble INEKTPUUYECKUX NOAKAIOYEHUH

Hanpsxenue (B)

| Yacrorta (') |

| 3. | opas. | oDss.

Matepuan kabeas - Meab. CeueHue XUAbl kabeas (Mm?2)

380

| 50

| 35 | 50

MpeaoxpaHutean (A)

380

| 50

| 100 | 125

3. BBOA B 3KCNAyaTauMio

3.1 Takena)xHble paboTbl

MpucyTCTBUE Ha UBAEAUM BMSITUH, CKOAOB M MPOUUX NMOBPEXAEHMWM
MOXET NPUBECTM K NPEKPALLEHUIO AEWCTBUSA FapaHTUK.

~2 J

/i

Puc. 3.1 Cxema AAst TakenaxHbIx pabotr D30 - D55

MpoBepbTe BU3yaAbHO OTCYTCTBUE

NOBPEXAEHUA  YNAKOBKM,  ECAU
NOBPEXAEHUIA  HET,  MNocTaBble
6AOK  psAAOM  C  BblOpaHHbIM

MECTOM MOHTaxa W pacnakymre.
MepemelleHve 060pyAOBaHMS
AOMKHO  MPOBOAWTBCS  TOABKO
npy NOMOLUM  COOTBETCTBYHOLLIMX
NMPUCNOCOOAEHUI MAK MOABEMHbIX
MEXaHW3MOB.  PyuHOM  nopbEM
W nepemMelleHWe  3anpeLleHbi.
Aaxe B ynakoBKe, AepxuTte
06opyAOBaHKE B 3aLUMLIEHHOM OT
BO3AEMCTBUA MOTOAHBIX ABAEHWUI
mecTe.
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Moaenb A,mm B, mm C, mm D, mm G, mm
F30 332 292 1200
F37
775 185
F45
540 150 1450
F55
3.2 NabapuTHblie pa3mepbl
2 Paamepbl komnpeccopa
Q
S | Awna | Wupura | Beicora | Macca,
= L, Mmm D, mm H, mm Kr
D30 705
1400 1000 1500
D37 745
D45 980
H 1650 | 1250 | 1720
D55 1150
R {ﬂﬁ o, Pa3mepbl B ynakoBke
e D30 735
. = | —] 1600 | 1100 | 1750
9\\] = 1 . D37 775
D . L D45 1020
\/ 1850 | 1350 | 1950
D55 1195
Puc. 3.2 labaputHble pasamepbl D30 - D55
3.3 Pa3smepbl AN MOHTaXa
B1 Moaenb D30 - D37 D45 - D55
A 604 874
MM
B, 860 1004
MM
AL 740 793
MM
B4, 420 473
MM
G, 128 124
MM
D, 693 860
MM
Puc. 3.3 Pasmepsbl ana moHTaxa D30 - D55
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3.4 MoarotoBKa nomMmeLLeHUs

1500

T
T

1500 |_1500 |

it

=
|
1500 |

Puc. 3.4 Cxema yctaHoBKkM komnpeccopa D30 - D55

1. 3abop BO3AyXa KOMMNPECCOPOM
2. Bbixop BO3ayxa M3 komnpeccopa

MWHUMaAbHbIe TPEBOBAHNUA AASI YCTAHOBKM:
* BbiGepute UMCTOE He 3anbIAEHHOE M CyX0e MOMELLIEHME, 3aLLMLLEHHOE OT aTMOCHEPHbIX OCAAKOB.

* B nomeLieHnr noA AOAKeEH BbiTb POBHbIN, FOPU3OHTAAbHBIV U BbIAEPXMBATL BEC KOMMPECCOPA.
EcAn komnpeccop He 3akpenAéH K MOAY, YTOA OTKAOHEHWA MOA@ He AOAXKEH npeBbiwaTtbh 3°. B
CAyYae KpenAeHusi, MakCMMaAbHOE OTKAOHEHWUS AOAKHO COCTaBAATL 7°.

* MuHMMaAbHaa TeMnepatypa okpyxatoLen cpeabl +5°C.
* MakcumanbHasa Temneparypa okpyxatowlen cpeapl +40°C.

* B nomeLLeH!1 AONKEH ObiTb MPEAYCMOTPEH MPUTOK CBEXEro Bo3AyXa B 06bEME, COOTBETCTBYHOLLIEM
ABYKPATHOM NMPOU3BOAUTEABHOCTH KOMMPECcopa.

* B nometugH1m1, 060pyA0BaHHOM MPUTOUHO-BBITSKHON MEXAHUUECKOHM BEHTUAALIMEN, 0GbeM BO3-
AyXa BbITAXXHOWM BEHTUAALIMM HE AOAKEH NpeBbllaTh 40% o6beMa Bo3AyXa NPUTOUHOM BEHTUAALIK.

PasmelLeHVe KomMpeccopa B HEHAANEXKALLMX OKPYXKAOLLIMX YCAOBUSX
MOXET NPUBECTU K NoTtepe ero paboTocrnocobHOCTM BCAEACTBUE CBEPX-
BbICOKMX Harpy3ok. [ToAOMKM KOMMNPEeCccopa, Bbl3BaHHbIE HEMPAaBUAbL-
HOW 3KCMAyaTaLMen, He PacCMaTpPUBAKOTCA Kak rapaHTUiHble

He GAOKMpYyiiTe, ABXe YACTUUHO, BEHTUAALIMOHHYIO NepdopaLmio KOMNPEccopa U OCYLLUTEAS.
M3beraite BO3MOXHON PeLIMPKYAALIMM BO3AYXa OT APYrMX UCTOUHUKOB TeMAa.
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3.5 NoacoepAnHEHUE K AMHUMM C)XXaToro Bo3ayxa

Bce paboTbl M0 NOAKAKOUEHWIO KOMMPECCOPHOTO 060PYAOBAHKSA AOAKHBI MPOBOAUTLCS MPUOTCYT-
CTBUUN AaBAEHUA B MHEBMOCETU. Onepaumm MO MNOAKAKOUYEHUIO K AUHUIK CXXATOro BO3AYXa AONXKHbI
MPOU3BOAUTCS TOABKO KBaAUOULMPOBAHHBLIM crieuManucToM. Pasmepsl U pabouve xapaktepu-
CTUKW PYKaBOB W apMaTypbl AOAKHbI COOTBETCTBOBATb KOAMYECTBY U AABAEHMIO NOAABAEMOTO
BO3AYXa M3 KOMMPEeccopa. 3aHUXeHUEe MOXET NPUBECTU K pasrepMeTn3aumm CUCTEMbI U CTaTb
NPUYMHON TpaBM onepatopa M NoBpexAeHUi obopyaoBaHuA. Mpu UCNOAb30BAHWMU AOMOAHM-
TeAbHbIX PECUBEPOB, NOABMpPaNTE MX B 3aBUCMMOCTU OT MOTPEBAEHMS CXaTOro BO3ayxa M Npoms-
BOAWTEABHOCTU KOMMpeccopa.

3.6 MNMoaKAOUEHUE K INEKTPONUTAHUIO

Komnpeccop He koMnaekTyeTca kabenem nutaHus. CeueHne kabens HeobxoaMmo nopobpatb
B COOTBETCTBMM C MOTPEOASIEMONM MOLLHOCTLIO KOMMPeccopa (CMOTPYU MAEHTUOUKALMOHHYIO Ta-
6AMUKy Ha Kopryce). Kabenb AOAKEH BbiTb B OMAETKE (0OOAOUKE), HE MOAAEPXKMBALOLLIEN FOPEHNE.
CeueHure cMAOBOrO Kabeast AOAKHO BblAEPXaTb NOTEHLMAABHO BO3MOXHbIE CKAUKK Hanpsxe-
HMA B npeaenax +5%. AviHa Kabena He AOAKHA MpeBbiwaTh 25M.

Komnpeccop AoAkKeH BbITb 3a3eMAEH U 3aLUMLLEH TO KOPOTKOTO
3aMblKaHus. Takxe NPUMUTE MEPbI AAS 3aLLUKTbLI OT KoAeBaHMI
HanpsXxeHus

" = . ]
L4 g B

Puc. 3.6.1 MoaBoA cMAOBOTO Kabens Puc. 3.6.2 MoakAtOYEHWE K INEKTPOMUTAHUIO

CHUMUTE AEBYIO MaHEAb U MPOMYCTUTE Kabenb CKBO3b CreLManbHOe oTBepcTHE (1) B OCHOBaHMM
KoMMpeccopa. 3aTeM NPONYCTUTE ero Yepes NAaCTUKOBbIN BBOA (2). MoAKAKOUMTE CUAOBOI Kabenb
COrAACHO IAEKTPUYECKOW cxeme. CMOTPU NYHKT 2.6. AASt 3a3EMAEHUSI UCMTOAL3YITE BOAT NO3ULIMK 3.
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4.9KcnayaTauuna

K akcnayataumm Komnpeccopa A0NyCKaeTc TOAbKO KBaAUOULIMPO-
BaHHbIM NEPCOHaA.

4.1 NaHeAb ynpaBA€HUA

Ana ynpaBaeHusa napametpamu komnpeccopbl D30 - D90 ob6opyaoBaHbl KOHTPOAAEPOM i-LOG,
KOTOPbIN B @aBTOMATUUYECKOM PEXMME OTCAEXKMBAET PacxoA notpebutenem Bosayxa. Mpu napeHuu
AGBAEHUA B KOHTYPE (KOMMPECCOP-PECUBEP) HUXKE YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS, KOHTPOAAEP AQET
KOMaHAy Ha 3anyck kommnpeccopa. Mpu AOCTUXKEHUM MaKCUMAaAbHOTO YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS,
KOMMPECCOP MEPEXOAUT B PEXMM OXMAAHUS (XOAOCTOM XOA), BPEMS KOTOPOrO yCTaHaBAMBAETCA
Ha KOHTPOAAEPE.

Takxe B KOHTPOAAEPE NPEAYCMOTPEHA AOATOBPEMEHHAA NaMATb AN XPAHEHUS ONepaTUBHbIX AaH-
HbIX: BPDEMEHU Hapa6OTKVI, 3HaYEHWIN CYETUMKOB, COCTOSIHWUIM CUCTEMBI M T.M.
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4.1.1 06w BUA KOHTpPOAAepa i-Log

OMPRAGS

comprag.com

i-LOG control
L4

. SHUTDOWN

P

DOWNVALUE UP VALUE ENTER RETURN

©@VOoO@

Puc. 4.1.1 MaHeAb ynpaBAeHUSA

(D Myck komnpeccopa @ Beepx
@ OcraHoBka komnpeccopa @ BHu3
@ BosBpaTt B OCHOBHOE MEHIO @ Beoa
@ KHOMKa ycTaHOBKM.

KHoMKa 3arpysku / pasrpysku

4.1.2 UHpuKauumna

® /

MHAVIKaTOp nuTaHua (KpaCHbIljl)Z WHAMKATOP 3aropaetca npu BKAKOYEHNU KOHTPOAAEPA.
Hanpﬂ)KeHme MNOAaHO.

MHamKkaTop paboTbl (3EAEHDBIN): MHAMKATOP 3aropaetcs, KOrAa ABUrateAb paboTaer.
Komnpeccop noa Harpy3Koi.

o A

MHAMKATOP TPEBOIU (KpacHbI): MHAMKATOP MUraeT Npu TPEeBOre; MHAMKATOP FOpUT,
KOTA@ KOMMPECCop OCTaHOBAEH MO CUrHaAy «aBapusi» (CONPOBOXAAETCA 3BYKOBbIM
cUrHanomM»; MHAMKaTOp BbIKAKOUEH, KOrAa OLLMbKa yeTpaHeHa. Aas cbpoca oLmnbkm
HaXMUTE 1 yAePXUBaNTE KHOMKY BO3BPaTa B MeHio @ .

COMPRAG D-Cepuss Komnpeccop BO3AYLLUHbINM BUHTOBOM
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UHpopmaumnoHHbIn LED aucnaen.

[locae BKAHOUEHWA MUTaHWA 3KpaH AUCTIIAES 0T06pa3VIT caepyroulee:

COMPRAG BO3AYLL-
HbI KOMMPECCOP

Uepes 5 cekyHA BbICBETATCS OCHOBHbIE MapameTpbl koMnpeccopa: MapameTpbl oTobpaxator

TeKylllee COCTOAHME KoMMpeccopa:

TEMI: 21°C
NABA: 0.0BAR
cTon

co1 NOKAA

Temnepatypa mMacaa, 'C

AaBAeHue B cetn, BAR

CocTosiHWe komnpeccopa

COCTOSIHWE NMOAKAKOUEHUSA

Haxmute @ ANA BXOAA B MEHIO Bbl60pa:

MAPAM. PABOTbI
MAPAM. SKCNAYAT

Bxoa B meHto MAPAM. PABOTbHI

BX0A B MeHto MAPAM. SKCIMAYAT (peaaktupoBaHue Yepes naponb)

MAPAM. 3ABOLAA
MAPAM. KAAUBPOB

BXOA B MeHto NMTAPAM. SKCIAYAT (Bxoa Yepes3 napoAb)

BX0A B MeHto [APAM. KAAMBPOB (Bx0A Yepes napoAb)

Onucanue napameTpoB «llapameTpbl pa6oTbi»

Bbi6epuTte cTpoky «[TAPAM. PABOTbI» kHomnkamu @ @ N HaXXmMuTe @ LaHHble NnapameTpbl

OTpaXatoTCA TOAbKO AAA MPOCMOTPbI TEKYLLIMX HACTPOEK USAEAUA.

M1 W BEHT TOK
OBLLEE BPEMA PAB
TEK. BPEMA  PAB
MAPAM. CEPBMCA

WUCTOPUSA  OLUMBOK
3ABOACKOM  HOMEP
TEK. OLLMBKA
KOMMYHUK.  CTATYC

Bbibepute ctpoky «<M1 U BEHT TOK» u Haxmute @ :

M1 W BEHT TOK(A)

Tok no ¢pa3am rAaBHOTO ABUraTeAsl U ABUraTeAst BEHTUAATOPA

A 0.0 0.0
B 0.0 0.0
C 0.0 0.0
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Mo aHanoruu nocTynaem co CAEAYOLLUMU NYHKTaMWU MEHHO.

«OBLLUEE BPEMA  PAB»

OBLLEE BPEMS PAB:

06LLee Bpems HAapaboTKK (TaBHbIV ABUratenb pabotaer).

OBLLEEE BPEMSA HAT:

ObLee Bpems paboTbl NOA Harpy3Kow (raBHbIN ABUrateAb pabotaer,
KAaMaH BCaCbIBaOLLWIA OTKPBIT).

TEK. BPEMA  PAB»

TEK. BPEMA PAB:

Tekyluee Bpems paboTbl OT MOCAEAHETO BKAKOUEHNS.

TEK. BPEM#A HAT:

Tekylee Bpemst paboTbl MOA Harpy3Kkom

«MMAPAM. CEPBWUCA»

BPEMSA B PAB(H) Bpewmsi B pabote (4achbl).

MACA ®UABTP:0000H Bpewmsi B akcnayataumu. OTobpaxaet Bpems ¢ nocaepHero T0.*
CENAPATP: 0OO0O0OH Bpewmsi B akcnayataumu. OTobpaxaet Bpems ¢ nocaepHero T0.*
BO3A ®UABTP:0000H Bpewms B akcnayataumu. OTobpaxaert Bpems ¢ nocaepHero TO.*
MACAO: 0000H Bpewmsi B akcnayataumu. OTobpaxaet Bpems ¢ nocaeaHero T0.*
CMA3KA M1: OOOOH Bpewms B akcnayataumm

PEMHMU: 0OO00O0OH Bpewms B akcnayataumm

*TponucbiBatotcs B «[lapameTpbl akcnayataumn/MAX BPEMA PAB». Mocae nposeaeHns TO Bpems

cbpacbiBaetca. CmoTpu «MapameTpbl akcnayaTtaumn/CEP BPEMA CEPBUC».

«1CTOPUA OLLUMNBOK»

«CTOPUA OLLNBOK»

| AN NPOCMOTPA OTKPBITO 5 NOCAEAHUX OLLMOOK.

TEK. OLLMBKA»

| TEK. OLIMBKA» | Aktueras ownbka |
«KOMMYHUK.  CTATYC»

| «KOMMYHWK CTATYC» | B AaHHOM MOAEAW He UCTIOAb3YeTCS. |

ECAM B TEKYLLIEM MEHIO HE NPOU3BOAMTCS HUKAKUX AECTBUIM 60 CEKyHA, KOHTPOAEP aBTOMATUUECKM

BEPHETCA B TAaBHOE MEHHO.

OnucaHue napameTpos «[lapameTpbl aKCNAyaTauun»

AaHHbIN MyHKT MEHIO Pa3peLLEH AAS MPOCMOTPA, HO 3aLUMLLEH NapoAeM OT U3MEHEHUI. AAs
M3MEHEHUI B HAcTporikax KoMnpeccopa obpatntech kK Baluemy permoHanbHOMY AUAEPY.

Haxmute @ S BXOA@ B MEHIO Bblbopa:

KHonkamu @ @ Bblbepute «[TAPAM. AKCTAYAD HaxmuTe @
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AAB/N/TEMI YCT

BPEMA YCT
PEXWM PABOTbI
SEQ NAPAM YCT
CBP BPEMA CEPBUC
MAX BPEM#A PAB
A3bIK: RU
MAPAA MOAb3: XXXX

KHonkamu @ @ Bbl6epuTe «AABN/TEMI YCT» Haxmute @ (Hwxe yka3aHbl yCTaHOBAEH-
Hble 3HaYeHKs AN KOMMPEeccopa ¢ Makc. pabounm paBreHem 8,0 6ap.)

P HAIP: 05.2 bar AaBAeHWe HarpysKku.

P PA3I: 08.0 bar AaBAeHWe pasrpysku.

BEHT. ON:  0095°C TemnepaTtypa BKAOUEHWE BEHTUAATOPA.

BEHT. OFF:  0060°C Temnepatypa BbIKAKOUEHUSI BEHTUAATOPA.

«BPEMSA YCT»

M1 CTAPT:  0007S Bpems urHopupoBaHue Harpy3ku rhaBHOro ABUraTensi.

BEHT CTAPT: 0002S Bpems nrHopvpoBaHue Harpysku ABUratensi BEHTUAATOPA.
Y-BAAEP: 0004s Bpems nepekatoueHns 3Be3pa-TpeyroAbHUK.

HAIP 3AAEP: 0002S

3apepxKa KoMaHAbI Ha OTKPbITUE «KaamaHa BcacbhiBatoLLErO».

XONOCT 3AA: 0300S

BpeMst XOA0CTOro Xoaa. [AaBHbIN ABUraTenb pabotaeT, KnanaH BcachiBatoLLmii
3aKPbIT.

OCTAH 3AA:  0009S

3apepXka BpeMEHU OCTAHOBKM 3A. ABUraTeAs.

CTAP 3AA: 0090S

3aaepxka Ha BKAtoYeHWe. Bpems pasrpy3ki KOMMpeccopa, NoBTOPHbIN
3arycK B 3TOT NEPHUOA HEBO3MOXEH.

«PEXUM PABOTbI»

YMPAB: YAAN/NOKAN

«NOKAN»-KOMNPECCOP BKA/BbIKA.: TOABKO KHOMKOW Ha KOHTPOAAEPE.

YAAN-KOMMPECCOP MOXHO BKA/BbIKA.: 1)KHOMKOM Ha KOHTPOAAEPE U
WUAW AUCTAHUMOHHO Yepes nopt RS485.

HATPY3: ABTO/PYYH

«ABTO»-Harpyska/pa3srpy3ka BbINOAHAETCS aBTOMaTUYECKU N3MEHEHW-
eM AaBAEHWA BO3AYXa.

«PYYH»-Harpyska/pa3rpy3ka BbINOAHAETCS KHOMKOW «SET «, a ecan
AaBAeHWe npeBbicuT «P PA3M» | KoMnpeccop pasrpysuTes.

COEA: MODBUS/BAN/GRP

«MODBUS»-koMnpeccop paboTtaeT B pexrme BEAOMOro YCTPOWCTBa,
a npwu OTCYTCTBMK CBA3M Yepes nopt RS485 komnpeccop paboTaeT B
pexume «Harpyska/pasrpyskar.

«BAN»-nopT RS485 0TKAKOUEH,KoMMpeccop paboTaeT B pexmnme «Ha-
rpy3ka/pasrpyskar.

«GRP»pexum «[pynna», oT 2 A0 16 KOMNPECCOPOB COEANHEHBI MEXAY
coboii uepes nopt RS485.

00XX

CETb AAPEC:

AApec CBA3M.
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«SEQ MAPAM YCT» anf i-LOG «GRP»-pexum «pynna».

rPyn: BEAYLL/BEAOM

BeayLumit ynpaBAsieT BEAOMbIM.
«GRP»-pexum «fpynna», y BeayLero komnpeccopa Nel.
«GRP»-pexum «[pynna», y Beaomoro komnpeccopa Ne2...16.

I'PYN NEPEK: 0099H

Koraa «<master AIR P «HaxoanTca mexay «P HAIP» u «TP PA3I»,Be-
AYLLMIA ONpeAensieT NOAYMHEHHOE YCTPOWCTBO ANl @AbTEPHATUBHOM
paboTbl nocae paboTbl B TEUEHWE ITOTO YCTAHOBAEHHOTO BPEMEHMU.

HOM B rPymn: 0000

KOAMUECTBO KOMMPECCOopOB B rpynne.

[P HATP: 006.5BAR

B pexume «[pynna» 0AMH KOMNPECCOP 3anyCTUTCA UAK 3arpy3uTcs,
korpa «master AIR P « Huxe 3Toro Habopa AaHHbIX.

[P PArP: 007.5BAR

B pexwvme «[pynna» 0AMH KOMMNPECCop OCTAHOBUTCS UAW Pa3rpy3uTcs,
korpa «master AIR P « Bbile 3T0ro Habopa AaHHbIX.

I'P 3AAEPX: 02008

3apepxka Mexay KOMaHAaMU BEAYLLETO.

«CBP BPEMA CEPBMUC»

MACA ®UABTP: 0000H

YcraHoBuTb B O nocAe 3aMeHbl.

CEMAPATOP: ~ OOOOH

YcraHoBuTb B O nocAe 3aMeHbl.

BO3A ®UABT:  0000H

YcraHoBuTb B O NocAe 3aMeHbl.

MACAO: 0000H

YcraHoBuTb B O nocae 3aMeHbl (Macao B 6ake cenaparopa).

CMA3KA M1: 000OH

[AaBHbIN ABUraTenb CMaska (MPOU3BOAUTEAEM HE PErAaMEHTUPYETCS).

PEMHMU: 0000H

PeMHM KA\VHOPEMEHHOW Nepeaaur (MPOU3BOAUTEAEM HE PETNAMEHTUPYETCS).

«MIAX BPEMA PAB»

MACA ®UABLTP: O000H

YCTaHOBWTb BPEMSA AO CAEAYHOLLEH 3aMEHBbI. *

CEMAPATOP: 0000H YCTaHOBWTb BPEMS AO CAEAYHOLLLEN 3aMeHbl. ™
BO3A ®UABT:  O000H YCTaHOBUTbL BPEMSA AO CAEAYIOLLEN 3aMeEHbI. *
MACANO: 0000H YCTaHOBUTL BPEMS AO CAEAYIOLLIE 3aMeHbl (Macno B 6ake cenapatopa).®

*/\@aHHble 3HaYeHWA yCTaHaBAMBAIOTCA COFAACHO O4ePEAHOCTU NpoBeaeHust TO cornacHo nyHkTy 5.1.

CMA3KA M1: 000OH

YCTaHOBWTb BPEMS AO CAEAYIOLLIEN 3aMeHbl (TPOU3BOAUTEAEM HE
pernameHTUpyeTcs).

PEMHMW: OO0O0OH YCTaHOBWTb BPEMS AO CAEAYHOLLIEN 3aMeHbl (MPOU3BOAUTEAEM HE
pernameHTHpyeTcs)

«A3bIK»

A3bIK BbIEOP Bblbop sA3blka

PYCCKWH YcTaHOBAEHHOE 3HaveHue

«TAPAA NOAb3»

MAPOAb MOAB30B Hkkk

*k*k*k

He nsmeHsTb

EcAn B TEKyLLEEM MEHIO HE MPOU3BOAMUTCA HUKaKMX Aevicteuin 60 CEKYHA, KOHTPOAAEP aBTOMAaTn4eCKn

BEPHETCA B ThaBHOE MEHHO.
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4.1.3 UHAMKauUA owiubok

CoobLueHusi 0 HEWUCNPaBHOCTAX, B PE3YAbTATE KOTOPbLIX KOMMNPECCOP HEMEANEHHO BbIKAKOUAETCA,

AMBO M3HAUYAABHO He 3anyckaeTtcs. [1pu aToM 3aropaetcs UHAMKaTOP .

, Bce owmnbku

NPy aBapMMHOM BbIKAKOUEHWM MOCAE YCTPaHEHUA HeobXoANMO C6p0CVITb (HaXXMUTEe KHOMKY

«RETURN» 1 yaepxuBaimte).

TpeBora (komnpeccop NPoOAOAKUT paboTy)

TPEBOTA:
MACA ®UA.  TMPEBbILL

CpoK cAyX6bl MAaCASHOTO GUALTPA NPEBbILLEH, TpebyeTca 3ameHa.

TPEBOTA: CENAPATOP
MPEBbILL

Cpok cAyObl cenapatopa npesblLLeH, TpebyeTcs 3aMeHa.

TPEBOTA: BO3A. ®UA.
MNPEBbILL

CpoK cAyXObl BO3AYLLHOMO GUALTPA NPeBbILLEH, TPeByeTca 3aMeHa.

TPEBOTA: MACAO 3AM
MPEBbILL

CpoK cAyx6bl MacAa npeBbilleH, Tpebyetcs 3ameHa.

TPEBOTA:
T 105°C

Temnepatypa MachAa Bbile pa3pelléHHom. Ecan TpeBora aamTes > 3cek
NPOM30MAET aBapuiiHan oCTaHOBKa KoMnpeccopa.

ABapusa (HemeAAeHHaA OCTaHOBKa KOMIMpeccopa v 3anpeT 3anycka)

B KOHTpOAAEpE coxpaHaeTcsa 5 MOCAEAHUX OLIMOOK.

ABAP: Temnepatypa OKpyxatoLein cpeabl HUxe pa3pelléHHON. 3anpeT nycka
HU3KAA T Komnpeccopa.
ABAP: Temnepatypa MacAa BbiLLe AONYCTUMOW. EcAn Temnepatypa npoporKaeT
T 112°C pacTtu, uepes 3cek. NPOU30MAET aBapuitHasi OCTaHOBKa KOMMpeccopa.
ABAP: HeuncnpaBHOCTb AaTuMKka Temnepatypbl, 06pbiB NPOBOAA.
AATY TEMI HEUCTIP
ABAP: Meperpyska no TOKy rAaBHOro ABurateass M1.
M1 TMEPEIP
000.0A

ABAP: Kopotkoe 3ambikaHue ABuratens M1 MAn KOHTaKTOpPOB.
M1  K3.
ABAP: KopoTkoe 3amblkaHue pABuratens M2 AU KOHTaKTOPOB.
BEHT  NMEPETP

000.0A
ABAP: KopoTkoe 3ambikaHWe pABuratens M2 MAM KOHTaKTOPOB.
BEHT K.3.
ABAP: HenpasuAbHOE YepepoBaHUE das UAK OTCYTCTBUE Ga3bl TAaBHOMO
NOCAEA A3 ABuratens M.
ABAP: AuncbanaHc dpa3s raaBHoro Apuratenss M1 Bblile AONYCTUMOTO.
AUCBAA  ©®A3
ABAP: Pabouee paBAeHUWE Bbille paspeLlléHHoro.
AABA  BbICOK

008.4BAR

ABAP: HeuncnpaBHOCTb AaTuMKka AaBAEHUS, 06PbIB MPOBOAA, HENPaBUAbHASA
AATY AABA HEUCTIP NOASIPHOCTb.
ABAP: HenpaBuabHOe yepepoBaHue da3 MAM oTCyTCTBUE dasbl ABUraTens
BEHT AWCBAA BEHTUAATOPA M2.

000.0A
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ABAP: AuncbanaHc dpa3 ABuratens BeHTUAATopa M2 BbiLe AOMYCTUMOTO.
BEHT ®A3A
000.0A

ABAP: Komnpeccop He 3anyckaetcs. HaxaTa kHonka aBapuMMHOro octaHoBa

KHOMKA ABAP OCT
AanbHenwasn pabota 6e3 ycTpaHeHUs NPUYMUHBI BOSHUKHOBEHUSA
aBapuHOro coobLeHun 3anpeueHal

4.1.4 YnpaBnaeHue pexxkumom 6n0oka u paborta B cetu

YnpaBaeHue pexxumom rpynna(GRP-pexxum).

KoHTpoAnep No3BoAsET 0O6bEAMHUTb HECKOABKO KOMMPECCOPOB B FPynmny ¢ NOMOLLbIO nopTa
RS-485. B rpynny MOXHO MOAKAKOUATh A0 16 KOMMNpeccopoB. Komnpeccop ¢ ceTeBbIM appe-
com «0001»-BeayLUMI, APyTHe BEAOMbIE.

A B A B A B ecoseme A B
= 1 = 1 = 1 = T
o . o . _ o . _ o .
L);} ® L);? ® g ® a ®
-- . . -- . . o . . o . .
. [ 1 1 1 P — 1 1 1
master slave slave slave
Ne1 Ne2 Ne3 Nen

Hactpoiika pexxuma (GRP-pexxum):

1) cmotpu «PEXXUM PABOTbI».
2) cmotpu «SEQ MAPAM YCTo.

[ocAae HaCTPOMKK ATUX AQHHbIX, nepes3anycTtute KOHTPOAAED AAA 06HOBAEHMUSA. KOHTPOAb aKTUB-

HOCTU CETU MOXHO MPOCAEA|
KOMMPECCOP «BEAOMbIM»:

UTb B MEHIO «OCHOBHbIE NapaMeTpbl», MPUBEAEHHOW HUXeE. EcAm

RX: -/*
TX: /%

MNepepava/npuem(*-o3Havaet ecTb Npuem/nepepava).

Ecav komnpeccop «BeayLLmnii»

, TO:

1-/%-2-3-4
5-6-7-8-
9-10-11-12-
13-14-15-16

[Mepepava/npuem(*-o3Hayaet ectb Npuem/nepepaya).
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YaanéHHoOe ynpaBAeHHMe U MOHUTOPUHT paboTbl KOMMpeccopa ¢ NOMOLLbIO
MODBUS RTU(nopTt RS-485).

KoHTponnep nopsepxmsaeT npotokon MODBUS RTU M MOXET CAYXWTb B KayecTBe BEAOMOro
YCTPOMCTBA NpPU NMOAKAIOUEHUW K APYTMM YCTPOMCTBaAM. KOHTPOAAED MOAAEPXKMBAET KOMaHAY
0300616 MODBUS. CkopocTb nepepaun paHHbIx: 9600 6uUT / ¢, 1 cTapToBbIi 6UT, 8 6UT
AAHHbIX, 1 cTONOBbIN OUT M UETHOCTb.

Aapec pernctpa MODBUS cwm. «PykoBoacTBe no cBsisu MODBUS».

AnctaHumoHHoe BKA/BbIKA (Remote on/off) komnpeccopa. Ha koHTpoarepax V-LOG , I-LOG
Hapo Bbl6paTh B «PEXXMM  PABOTbI»-YMNPAB: -—-/AOKAA, panee CM. NMPUHLMIUAABHYHO CXEMY
A V-LOG man cooTBeTcTBEHHO |-LOG. BaxHo: kHoMka 6e3 dukcauuu.

4.2 Myck komnpeccopa

Kaxablit pa3 nepea 3anyckoM KOMMpeccopa nposepbre ypo-
BeHb MacAa B Hake-cenapatope. Mpu HU3KOM YPOBHE — AOAEiTe
MacAo.

MoaAKAOUMTE HanpsXeHKe.
OTKpPOMTE BbIMYCKHOM LLIAPOBbIN KPaH.

Haxmute KHOI'IKyo "[yck” Ha NaHeAr ynpaBAEHUA KOHTPOAAEPA.
Komnpeccop 3anyctutcs. KoHTpoArep ByAeT aBToMaTUUecKU ynpaBAsTb paboTon komnpeccopa
No 3aBOACKMM YCTaHOBKaM

4.3 BbIKAIOUEHUE KOMMIpeccopa

A\ 3KCTPEHHOM OCTAHOBKW KOMMPECCOPa HaxXMUTE KHOMKY aBapUMHOTO
OTKAKOUEHUS Ha NaHEeAW YNPaBAEHUA KOHTPOAAEPA. MocAe yCTpaHeHHS
HeucnpaBHOCTU Pa3bAOKUPYHTE KHOMKY, BbITAHYB €€ Ha cebs. Mocae
aBaPUIMHOIO OTKAOUEHUS, KOMMPECCOP MOXET ObITb MOBTOPHO 3anyLLEeH
He paHbLUe, yeM vepe3 10 MUHYT.

Haxmute KHOMKy @ "OcTaHOBKa"“ Ha NaHeAW ynpaBAEHWST KOHTPOAAEPA.
Komnpeccop BbikAatounTcs. LCD AMCRAER NOTYXHET.
3aKpoTe BbIMyCKHOM LWapoBblid KpaH. OTKAKOUUTE OT CETU MUTaHWUS.
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5. HacTpouka u cepBucHoe o6¢cary)xuBanue

5.1 lpa¢duK TeXHUYEeCKOro ob6cay)xuBaHuna

° MHTepBan B MoTouacax
2 E °
o = T
2 § g TO-1 TO-2 T0-3 TO-2
g z g
2 19} X
[ = =
[} 500 2000 4000 6000
Mposepka,
YpoBeHb Macha poBepka/
AOAWTL
Macno komnpeccopa 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
DUALTP BO3AYLLHbIV Ouuctka 3amvena | 3ameHa | 3ameHa
DUALTP MaCASIHbIV 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
CenapaunoHHbI INEMEHT 3ameHa
TenAnoobMeHHUK Ouunctka
MOALLMMHUKK 3AEKTPOABUIaTEAS Cmaska
BcacbiBatoLlwuil knanaH MpoBepka
KAanaH MUH. AaBAeHUA MpoBepka
KnanaH
- Mposepka
NPEeAOXPaHUTEAbHBIN

Mocae 6000 yacoB paboTbl, MAAHOBOE TEXHUUECKOE 0OCAY)XMBAHUE AOAKHO BKAKOUATb B cebs
yepepoBaHue TO-2 nam TO-3 uepes kaxable 2000 MOTOYACOB MAK OAMH pa3 B FOA, B 3aBUCUMO-
CTM OT TOrO, UTO HacTynuT BbICcTpee. NpoBeAEHUE EXEAHEBHOTO, EXXEHEAEABHOIO, EXXEMECAYHOTO
N EXXErOAHOTO KOHTPOAA HE OTMEHAETCA NPOBEAEHHBIM TEXHUUYECKUM 0OCAYXMBAHUEM.
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5.2 lNpoBepka ypoBHA MacAa

_M' °l |e °
E= 1
i
%
° °
=i
- [ 1 [ | -
1

[lpoBepka ypOBHA MacAa SBASIETCA exe-
AHEBHOWM npoueaypoi. [lepep NpoOBEPKON
BbIKAKOUMTE KOMMNpeccop. YpoBeHb Macaa
npoBepsieTcs yepe3 CMOTPOBOM MAa3ok (1),
PaCMNOAOXEHHbIV HEMOCPEACTBEHHO Ha 6a-
Ke-cenapartope. MacAO AOAKHO BU3yaAbHO
npocmaTtpuBaTtbCcsi B TAnaske. EcaM ypoBeHb
MacAa HWXEe U ero He BMAHO, AOAWUTb AO Ce-
peAuHbI TAa3ka. EcAn akcnayataumsi NpoxoAmuT
B 3arpsiBHEHHbIX WAM MbIAbHbIX YCAOBUSX, U
BO3HMWKAKT TPYAHOCTM PACCMOTPETb YPOBEHb
Macha 4yepe3 OKHO B MaHeAu, AOMycKaeTcs
CHATb NEPEAHIOK0 NaHeAb U NPOBECTU NPOBEP-
Ky HernocpeACcTBeHHO Ha Oake-cenapatope.
3anpeLlaeTca UCNOAb30BaTb NPU NPOBEPKE
YPOBHA MacAa UCTOYHUKM CBETa C OTKPbITbIM
nAaMeHeM.

Puc. 5.2 NpoBepka ypoBHA MacAa

5.3 3ameHa machaa U macAHOro GUAbLTpa

Mepea 3aMeHol MacAa BbIKAKOUUTE KOMMpPEec-
COP U OTKAKOUMTE €ro OT NUTaHUsA. CHUMUTE AK-
LieBYIO NaHeAb U OTKPYTWUTE MPOOKY 3aAMBHOW
rOPAOBMHbI (2) Ha 0AMH 060pOT, UTobLI CTpa-
BWTb OCTaBLUEECS AABAEHWE, ECAUM TakoBOe
npucytcTyeT. OTKpYTUTE NPOOKY (2)M NPO6KY
CAMBHOIO KpaHa (1). OTKpoviTe CAMBHOM KpaH
1 CAENTE NCMOAB30BAHHOE MacAO B Crieupanb-
HO MOAFOTOBAEHHbIN pe3epByap MOAXOASALLETO
obbéma. 3aneiiTe uepe3 roOpAOBUHY HOBOE
MacAO Aa CepeAMHbl CMOTPOBOMO TAa3ka.
YcraHoBuTe 0bpatHO Npobku (1) u (2).

Puc. 5.3.1 3ameHa macha
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V4

CHUMUTE AULEBYIO NaHeAb. AKKYpaTHO OTKpY-
TMTE MacAAHbIM GUALTP (1) (AomyckaeTtca uc-
NMOAb30BaTb CMELMaNbHbIN KAKOY-CBEMHUK) W
CAEWTE MCMOAB30OBAHHOE MacCAO M3 GUALTPa
B CMeuManbHO MOAFOTOBAEHHbBIM  pe3epBy-
ap. 06s13aTeAbHO CMaXbTe CBEXMM MACAOM
YNAOTHAIOLLYIO MPOKAGAKY Ha HOBOM QUALTPE.
MpukpyTUTE GUALTP Ha MecTo. MNMpuKpyurBan-
Te QUALTP TOABKO BPY4YHYHO. 3anyctute Kom-
npeccop v paiTe npopaboTaTb B XOAOCTOM pe-
XMMeE HECKOABKO MUHYT, NOKa CBexee Macno
He pa3onAETCA No cucTemMe. BblikAouMTE KOM-
npeccop v NposepsTe YpoBeHb MacAa. Macnao
AOMKHO ObITb MO cepeArHe CMOTPOBOTO MAas-
ka. Mpu He0BXOAUMOCTU — AOAUTB.

Puc. 5.3.2 3ameHa macAsiHOro GuAbTpa

5.4 3ameHa Bo3AYyLUHOro pUALTpa

(—

Mepea 3aMeHON OUABTPA BbIKAKOUMTE KOM-
NpPeccop U OTKAKOUUTE €ro OT NUTaHWS. CHU-
MWUTE AMLEBYH MaHeAb. BO3AyLWHbIA GUALTP
(1) KpenuTcs Ha BcacblBatOLLEM KAamnaHe.
OTKpYyTUTE BWHT KPEMEXHOro xomyta (2).
CHMMMKTE cTapblit GUALTP. YCTAHOBUTE Ha ero
MECTO HOBbIN GUALTP. 3aTAHUTE XOMYT.

Puc. 5.4 3ameHa BO3AYLLHOIO GUALTPa
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5.5 3ameHa cenapauvMOHHOro aneMeHTa

_id'

lNepea 3aMeHOM MNPUMBOAHbBIX  PEMHEeW
BbIKAKOUMTE KOMMPECCOP U OTKAKUUTE €ero
oT  nuTaHua.CenapaumoOHHbIK  3AEMEHT
pPacrnoAOXeH HENoCpPeACTBEHHO B bHake-
cenapatope. AAA ero 3ameHbl CHUMUTE
AMLEBYIO MaHenb. OTKpyTMTE KpenéxHble
60ATbI M03. (2) MU OCTOPOXHO CHUMMUTE
BEPXHIOK  KpbIWKY 6Gaka. Aonyckaetcs
OTCOEAMHUTBL MOAXOAALLME K BaKy pykaBa,
€CAM OHM CO3AAI0T TPYAHOCTM MPU 3aMeHe.
YpanuTe  MCMNOAb30OBaHHbLIM cenapatop W
yCTaHOBWUTE Ha €ro MecTo HOBbIW. BepHute
Ha MEeCTO BEpPXHIOI KpbIWKY, 3akpyTute
6OATBI M MOACOEAMHKUTE 06PaTHO pyKkasa.

Puc. 5.5 3ameHa cenapauMoOHHOrO 3AEMEHTa

AAst AOCTYMa K paavaTopy CHUMMUTE AWMLEBYHO
WAW MpaBylo nNaHeau. CTapaitecb peryasip-
HO UWUCTWUTb PAAMATOP AASI MOAAEPXAHUS 3b-
bEKTUBHOTO  OXAAXAEHUS. Yaanute Atobble
yacTuUbl rPs3M U3 paauatopa Npu MOMOLLM
BOAOKOHHOW LLETKW; 3aTeM HanpaBbTe Ha pa-
AVaTop CTPYIO CXaToro BO3AyXa, YrOA MeXAY
CTpyel BO3AyXa U NAOCKOCTbIO paauaTopa AOA-
XeH BbITb NprMepHo 90°.

Puc. 5.6 Ounctka paamatopa
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5.7 MNpoBepka BcacbiBalOLWLEro KAanaHa

AN NPOBEAEHMS MPOBEPKU BCAChIBAIOLLETO KAANaHa, CHUMWTE BO3AYLLUHBIV GUABTP Kak noka-
3aHo B nyHKTe 5.5. Aanee OTKpowTe pyKow LUMOEpPHYIO 3aCAOHKY, yOeAnTECH B NMAABHOCTU €€
XOA@ M BO3MOXHOCTU MOAHOIO OTKPbITUS. B CAyyae 3aepaHusi MAM HEMOAHOTO XOAa 3aCAOHKM
3aMeHUTE KAanaH Ha HOBbIN.

5.8 06¢cAy)XKuBaHUE INEKTPOABUTaTENA

B npouecce aKCnAyaTaLmn KOMIPEccopa B MOALIMMHUKA ABUraTeAs Heo6xoauMo A0BaBAATbL
CBEXYIO MAACTUUHYIO CMasKy, paspaboTaHHylo AAA MPUMEHEHWUA B MOALLIUMHUKAX KaueHUs.
Cmasky caepayeT A00aBAATb C  MOMOLLBIO  CMELMaAbHOrO  LWNpULUA AAA MAACTUUYECKMX
CMasoK uepe3 MaCAEHKWM, PACMOAOXEHHbIE B  KPbILWKAX MOALUMMIHUKA  ABMUratess.
06bem p06aBAAEMON CMA3KM MOXHO paccuutaThb no Gopmyae:

D2 Bana asuratens (MM) X 0,005 =M (,5¢cq CMa3KM)(r)'

He nepenoAHsiiiTe cMas3Kkol MOALLIMIHUKM CBEPX HOPMbI, T.K. BO BpeMs paboTbl ABUraTeAs BCs
AULLIHSIA cMa3ka ByAeT BbiAaBAEHA M3 NOALIMMHUKA BHYTPb ABUraTeAS.
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6. YcTpaHeHHe HeMcnpaBHOCTEeM

6.1 Bo3MO)KHble HeUCNpaBHOCTU

Mpobrema

Bo3moxHasa HemcnpaBHOCTb

KoppeKTupytoLme AericTBus

Komnpeccop 3anyckaetcs ¢
3aAEPXKKOM. INEKTPOABUraTEAD
MEANEHHO HabupaeT CKOpPOCTb.

PEeMHU NepeTaHyThI.

ObecneysTte peMHAM
COOTBETCTBYIOLLME HATAXEHME.
Cwmortpu n. 5.3.

[yctoe macno.

3ameHuTe Macnao

MpUCYTCTBYET CBUCT BO BPEMS
paboTbl KoMMpeccopa.

Mpockanb3blBaeT pemMeHb.

0becneysbte peEMHAM
COOTBETCTBYIOLLME HATSXXEHWE.
Cmotpum n. 5.3.

Komnpeccop He 3anyckaetcs. Ha
6A0Ke ynpaBAEHUst MHAMKaUMA
TemnepatypHoi 6AOKMPOBKMU.

Temnepatypa OKpyXaroLlero
BO3AyXa HE COOTBETCTBYET
HeobxoAMMOW (HMxe +5°C nan
Bbile +40°C).

0Ob6ecneybte HEOHXOAMMYHO
Temnepartypy Bo3ayxa

B MOMELLEHWU, TAE YCTAHOBAEH
KOMMpPeccop.

Komnpeccop neperpesaetcs.

HepoctatouHass BEHTUAALMA
nomMelLlleHna, B KOTOpom
YCTaHOBAEH KOMMpeCccop.

YBEeAWUbLTE LIMPKYAALIMIO BO3AYXA.

CAULLIKOM HU3KUI YPOBEHD

Loneitte macno (. 5.2).

3arpsAsHeH paaunartop.

Mpoay¥iTe paanMaTop cxatbiM
BO3AyxoMm (M. 5.8).

CpabatbiBaet
NPEeAOXPaHUTEAbHbIM KAAMNaH.

3arpsisHéH cenapartop.

Mposeante TO ¢ 3ameHow
cenaparopa.

CAULLKOM BbICOKOE A@BAEHUE
(6onee 13 6ap).

YcraHosuTe pabouee
AaBAeHWE Huxe 13 6ap.
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7. XpaHeHue M YTUAU3aUUA

7.1 XpaHeHue

XpaHeHne KoMnpeccopa AonyckaeTcs npu Temnepatype ot -20° Ao +35°C npu OTHOCUTEABHOM
BAQXHOCTU BO3Ayxa He Bonee 85%.

7.2 . YTUAM3auums

YTUAU3aLUA TEXHOAOTMUECKOT0 KOHAEHcaTa. TeXHOAOTMUECKUI KOHAEHCAT COAEPXUT B cebe
Macno. CAMBaiiTe obpasytoLumiica Bo BpeMs paboTbl KOHAEHCAT B CreLManbHble COOPLLMKM.
CMeHHble 3AeMeHTbI COOPLLMKA TEXHOAOTMUECKOTO KOHAEHCATa YTUAM3UPYITE Kak NPOMAaCAEH-
HbI 06TUPOYHbIV MaTepUan.

YTUAU3aUMA MacASHbIX GUALTPOB, cenapaTopoB. He AonycKaiTe nonaaaHue oCcTaTkoB Mac-
A@ Ha MouBYy, B KaHaAWM3aLMIO U BOAOEMbl. CAaBaiTe MacAsHbIE GUALTPLI U CcenapaTopbl Ha
YTUAU3ALMIO B TePMETHUUHOM Tape.

YTUAU3aUMSA BO3AYLIHbIX GUABTPOB. BO3AyLLHbIE GUABTPLI CAABATE Ha YTUAM3ALIMIO OTAEAb-
HO OT NMPOMACAEHHbIX OTXOAOB.

YTuausauma otpabotaHHOro macaa. YTMAM3aUMIO OTpaboTaHHOro MacAa MNPOU3BOAWTE
B repMeTUUHoOl Tape. He ponyckalite nonapaHna B MAacAO aTMOCHEPHbIX OCAAKOB.
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